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KAVAKLIGERE BAKIR EL ISLEMECILIE]
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Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Kavaklidere Bakir El Islemeciligi; Mugla ilinin Kavaklidere ilgesinde bakir levhalarin iizerinde farkli
desenlerin iglenmesi ve sekil verilmesi suretiyle giigiim, ibrik, su masrapasi, kazan, kaynatma, depme, ¢anak, sini,
tepsi, gerez tavasi, bakra¢c ve diganla birlikte her tiirlii siis ve giindelik esya olarak kullanilabilecek tiriinlerin
iiretiminde uygulanan geleneksel bakir isleme yontemidir.

Mugla ilinin Kavaklidere ilgesi bakir cevherinden bakir levha iretilen dnemli merkezlerden biridir.
Kavaklidere’nin bakircilik gegmisinin 1600’1 yillara kadar gittigi bilinir. Kavaklidere’deki bakircilar tarihsel olarak
iki ana kategoride {riinler liretmis ve kendilerini de biiylik bakirci ve kiigiik bakirci olarak iki kategoride
isimlendirmiglerdir. Biiyiik bakircilarin trettigi bakir esyalar mutfak esyalaridir. Bu kategoride; kazan, kaynatma,
legen, digan, pekmez tavasi, tencere ve sini gibi mutfak iiriinleri temel iirtinlerdir. Kiigiik bakircilar ise giigiim, ibrik,
masrapa ve tepsi iiretimi yapar. Geleneksel olarak bu iki kategorinin yani sira Kavaklidere’deki bakircilar son
yillarda dekoratif amagcl {iriinler de iiretirler. Ozellikle ibrik, tepsi ve masrapa gibi iiriinlerin Kavakhdere’ye 6zgii
bi¢im ve motifleri s6z konusudur.

Kavaklidere, dovme leblebi tavasi yapiminda Tiirkiye’de tek merkezdir. Dévme bakir kazan yapiminda da
Tiirkiye’nin sayili bakircilik merkezlerindendir. Bakircilarin ve kalaycilarin kendi aralarinda gelistirip kullandiklari,
yaklasik 200 kelime ve rakami igeren ve “palleci” (bakirci ve kalayci) dili olarak isimlendirilen Kavaklidere’ye 6zgt
bir bakirci ve kalayc1 dili de mevcuttur.

Kavaklidere Bakir El Islemeciliginin ayirt edici 6zelligi, bakirin elde dovme teknigi ile sekillendirilmesi ve
desenlerinin ¢elik bir ¢ivi ile elde islenmesidir. Bazi motifler islenirken bu islemi yapacak ustalarin yaninda ¢iraklik
sistemiyle yetismis ustalar olmasi gereklidir. Iyi bir bakir ustast 3-4 yilda yetisir. Ulkemizin diger bolgelerinde bakir
birlestirme yerlerinde oksijen kaynak kullanilirken; Kavaklidere bakir atdlyelerinde kenet, bakircilikta bilinen en
eski birlestirme yontemi pergin ve ocak kaynagi yogun olarak kullanilir.

Kavaklidere’de yoreye 6zgii 5 ana motif olan baklava, yelpaze, badem, ceviz ve selvi (kavak) motifleri yogun
olarak kullanilir. Bunun yani sira iiriinler {izerinde Selguklu ve Osmanli motifleriyle birlikte dini motifler de yer alir.
Anadolu’nun diger bolgelerinde de kullanilan nar, cami, balik, Davut yildizi, palmiye, cami zinciri, vazo, lale ve
kilise motifleri Kavaklidere bolgesinde daha farkli sekilde ve sik goriilen siisleme motifleridir.



Kavaklidere Bakir El Islemeciligi Uriinleri

Depme Tbrik

Kaynatma Bakrag




Su masrapasi

Su masrapasi, kahve ibrigi ve
diger ibrik cesitleri

Sini ve tepsi

Kavaklidere Bakir El Islemeciliginde Kullanilan Ana Motifler

Badem motifi

Yan dal motifi

Ibrik motifi

Cami motifi




Balik motifi Davut yildiz1 motifi

Palmiye motifi

Baklava motifi Cami zinciri motifi

Lale motifi o Geometrik sekil motifi

Yukarida siralanan bu motiflerden balik ve Davut yildizi disindaki biitiin motifler Kavaklidere Bakir El
Islemeciligine 6zgii motiflerdir.

Kavaklidere Bakir El Islemeciligi, Mugla ilinin Kavaklidere ilgesinin kiiltiiriinde ve ekonomisinde dnemli
bir yere sahiptir. Uretimi, 6zellikle dvme teknigi bakimindan ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi sinir
ile {in bag1 bulunur.



Uretim Metodu:

Motif islerken {i¢ materyal kullanilir. Bunlar; ¢ekig, nakis yapmak i¢in kazima kalemi (gelik kalem) ve sekil
vermek i¢in kullanilan pergeldir. Motifler islenmeden 6nce ilk olarak motif islenecek levha sabitlenir ve pergelle

sekil ¢izilir. Daha sonra ¢eki¢ ve kazima kalemi (gelik kalem) ile motifler islenir.

Ibrik, su masrapasi, tepsi, depme, sini, canak, bakrac gibi 1s1ya maruz kalmayan iiriinlerde kullanilan bakir
levhanin kalinligi 0,30 mm, 0,50 mm ya da 0,80 mm olarak tercih edilir. Kullanilacak bakirin boyutu ise siparise
gore degisiklik gosterir. Kazan, kaynatma, digan, ¢erez tavasi (leblebi tavasi) gibi 1stya maruz kalan iirlinlerde
kullanilan bakir levhanin kalinligi 0,80 mm, 0,90 mm ya da 1 mm olarak degisir. Daha ince yapilmaz. Yine bakirin

boyutu siparise gore degisiklik gosterir.

Islemede kullanilan aletlerin ¢ogu Kavaklidere’deki ustalar tarafindan iiretilir.

Tiim tiriinlerin Gretimi su sirayla yapilir.

Daoviilen bakir levhalar birlestirilir.
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Birlestirilen bakira kaynak ya da lehim yapilir.
Bakir {izerine igleme (motifleme) yapilir.
Gerektiginde kulp ya da emzik yapilir.

Levha ya da plaka halindeki bakir, 6l¢iilerek istenen ebatlarla kesilir.
Kesilen bakir, kaliplar tizerinde doviilerek sekil verilir.

Islemede Kullanilan Aletler

D&vme demirden yapilan makasin
agiz kismu ¢elikten yapilmustir.
Levha kesmek i¢in kullanilir.

Yiyli ¢ekici

Do6vme demirden yapilan yivlinin
(cekig) vurma yerleri gelikten
yapilir. Saplart yorede bulunan
kermes mesesi ve ¢inar
agaclarindan yapilir.

Centem cekici

Do6vme demirden yapilan
¢entemin vurma yerleri ¢elikten
yapilir. Saplar1 yérede bulunan
kermes mesesi ve ¢iardan
agaclarindan yapilir.

Perdah ¢ekici

Do6vme demirden yapilan perdah
¢ekicinin vurma yerleri ¢elikten
yapilir. Saplar1 yorede bulunan
kermes mesesi ve ¢mar
agaclarindan yapilir.




Yorede bulunan kermes mesesi ve
cinar agaglarindan yapilir.

Do6vme demirden yapilan orsiin
agiz kismu ¢elikten yapilmustir.
Bakirin igleme asamalarina gore
cesitli orsler kullanilir.

Celik kalemler vurma ve oyma
kalemleri olarak ikiye ayrilir. Bu
kalemler dovme demirdendir.

Do6vme demirden yapilan pergelin
agiz kismu ¢elikten yapilmustir.

D6vme demirden yapilan kisaCin
agiz kismu gelikten yapilmustir.

Uretimde kullanilan kiiciik
aletlerdir.

Yatak olarak adlandirilan yaklasik
1 metrekarelik tezgahlarin
iizerinde ustalar {iriinlerini imal
ederler.




Leblebi Tavasi Uretim Siireci

Bakir kiilge eritilir.

Top halindeki kiilge sahmardan
denilen dovme teknigi ile
dovilir.

Bakir kiilge tava haline getirilir.

Tavanin igine ¢entik atilir ve
leblebi tavasi (¢erez tavast)
yapimi tamamlanir.

Kazan yapilacak bakir levha
Olciiliir.

Bakar levha kesilir.

Kesilen bakir levha
bigimlendirilir.




Bakir levha doviilerek
birlestirilir.

Birlestirilen bakir levhaya
kaynak yapilir.

Kazan yapimi igin demir kesilir.

Kesilen demir, kazana monte
edilecek sekilde yuvarlanir.

Kesilen demir gubuk kazanin
agzina takilir.

Kazanin agzina doverek sekil
verilir.

Kazanin dip bakir (alt bakirr)
hazirlanir.

Bakirin alt kismina dis agilir
(Rende yapilir.).




Acilan dis govde ile birlestirilir.

Ek yerine kaynak tozu serpilir.

Ek yerine ocak atesinde kaynak
yapilir.

Cekig ile icten diizeltme yapilir.

Cekig ile distan dovme yapilarak
bakir sertlestirilir.

Kazan temizlenir (Once asitli su
ile yikanir sonra talagla
kurulanip temizlenir.).

Kazan talaglanir.




Kazanin son hali

Digan Uretimi

Digan yapilacak bakir tornaya
takalir.

Tornaya takilan bakira sekil
verilir.,

Digan makineden ¢ikarilir.

Parlatma islemi yapilir.

Digana ¢ekigle dovme yapilir.

Digan tabani tokmakla doviiliir.




Digana Kulp Yapma Asamalari

Digana Kapak Yapimi

e
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Ibrik Yapimi

Ibrik yapimu igin bakir levha
hazirlanir.

Bakir levha istenen liriin
boyutuna gore kesilir.

Bakir levhalar gévde ve alt1 i¢in
Olgiilerek kesilir.




Ibrige sekil verilir.

Ibrik kulpu yapulir.

Ibrik emzigi (gagas1) yapilir.

Ibrik kapag1 yapalir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Kavaklidere Bakir El Islemeciligi, Mugla ilinin Kavaklidere ilgesinin kiiltiiriinde ve ekonomisinde dnemli
bir yere sahiptir. Uretimi, 6zellikle dvme teknigi bakimindan ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi sinir
ile iin bag1 bulunan Kavaklidere Bakir El Islemesinin tiim iiretim asamalar1 belirtilen cografi sinirda gerceklesir.

Denetleme:

Denetimler; Mugla Ticaret ve Sanayi Odasinin koordinatérliigiinde ve Mugla Ticaret ve Sanayi Odasindan 1
kisi ve Kavaklidere Esnaf ve Sanatkarlart Odasindan 2 kisi olmak {izere {iriin konusunda uzman 3 kisiden olusan
denetim mercii tarafindan, diizenli olarak yilda bir defa, gerekli goriilen hallerde ve sikdyet {izerine ise her zaman
gerceklestirilir.

Denetim mercii tarafindan; tiretimde kullanilan bakir levhalarin uygunlugu, tiretim metoduna uygunluk ve
Kavaklidere Bakir El Islemeciligi ibaresi ile mahrec isareti ambleminin kullamiminin uygunlugu denetlenir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siirecleri yiiriitiir.



