No: 1883 - Mahreg isareti

ADANA BURMA BILEZiGi

Tescil Ettiren

ADANA KUYUMCULAR ESNAF VE SANATKARLAR ODASI

Bu cografi isaret, 6769 sayili Sinai Milkiyet Kanunu kapsaminda
28.08.2023 tarihinden itibaren korunmak Uzere 27.07.2026 tarihinde
tescil edilmistir.



Tescil No : 1883

Tescil Tarihi : 27.07.2026

Basvuru No 1 C2023/000215

Bagvuru Tarihi : 28.08.2023

Cografi isaretin Ad1 : Adana Burma Bilezigi

Uriin / Uriin Grubu . Bilezik / Halilar, kilimler ve dokumalar disinda kalan el sanat1 iiriinleri

Cografi isaretin Tiirii : Mabhreg isareti

Tescil Ettiren : Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

Tescil Ettirenin Adresi : Kocavezir Mah. 32066 Sok. No: 3 Adana Esnaf ve Sanatkérlar1 Egitim
ve Hizmet Binas1 Kat: 3 Seyhan ADANA

Cografi Sinir : Adanaili

Kullanim Bicimi : Adana Burma Bilezigi ibaresi ve mahreg isareti amblemi, {irtiniin kendisi

veya ambalaji iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaj1 iizerinde
kullanilamadiginda, Adana Burma Bilezigi ibaresi ve mahreg¢ isareti
amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur. Ayrica
“Adana Burma Bilezigi” isminin bas harfleri olan “ABB” damgasinin
genisligi 5 mm, uzunlugu 6 mm olup hem kilit hem de bilezigin i¢ tarafinda
olacak sekilde yer alir.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Adana Burma Bileziginin gegmisi Hititler Donemine dayanir. Helenistik donemde ticarette Adana Burma
Bilezigi takas amagli kullanilmistir. Arkeolojik kazilarda ortaya c¢ikarilan iki ucunda yilanbagi bulunan ve
giinlimiizde Adana Burma Bilezigi olarak bilinen bilezik tarihsel siirecte Hitit Devletinden sonra kurulan Urartu
Imparatorlugu déneminde kiiciik degisikliklere ugrayarak giiniimiize kadar ulasmistir.

Adana Burma Bilezigi; 14, 18 veya 22 ayar altindan {iretilen, genellikle iki altin telin birbiri {izerine
burulmasiyla halka sekline getirilen ve her iki ucuna biri erkek, biri disi dikdortgen kilit mekanizmasi takilarak
Adana ilinde iiretilen bir burma bileziktir. Uretimde ¢ogunlukla 22 ayar altin tercih edilir. Uriiniin agirhg 10-100 g
arasinda degisebilir.

Adana Burma Bileziginin burulma islemi iki telin yana yana alinmast, tellerin bir ucunun mengene ad1 verilen
alet ile tutulup diger uglarin da birbirinin iizerinde ¢evrilmesi yontemiyle yapilir. Bu sekilde teller iizerinde farkli
bir desen olmaksizin sade bir sekilde burulma islemi gerceklesir. Uretim hizli ve kolaydur.

Gilinlimiizde iiretilen modellerde kivrik burmada yilan baglar1 ve boncuklar ¢ikarilip yerine kilit konulmustur.
Bu kilitler kare kiip seklinde imal edilmekte ve kare bas olarak adlandirilmaktadir. Yilan derisinin deseni olan govde
tizerindeki belirli araliklarla kazima ¢izgiler de yerini burma seklindeki desenlere birakmustir.

Adana Burma Bileziginin koklii bir gegmisi bulunur. Adana ilinin ekonomisinde ve kiiltiiriinde 6nemli bir
yere sahiptir. Adana Burma Bilezigi, Adana’daki ustalar tarafindan iiretilmesi ve iiretim tekniginin ustandan ¢iraga
aktarilmasi ile giiniimiize ulasmistir. Uretimi ve modelleri bakimindan cografi sinira 6zgiidiir. Bu sebeplerle cografi
sinir ile iin bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Kiilge veya levha halindeki altin eritilir ve igine bakir karistirilarak istenilen ayara getirilir. Eritilen altin ilice
ad1 verilen kaba dokiiliir ve sogutulur. Adana Burma Bilezigi 14, 18 veya 22 ayar olarak tiretilebilir.

Istenilen gramaja gore, altin gubuk tel (oluklu) silindirden cekilir. Elde edilen dikdértgen ¢ubuk, inceltme ve
yuvarlama islemleri i¢in silindirden gegirilir. Bu agsamada, gubugun daha ince ve burmaya uygun hale gelmesi igin
tavlama islemi uygulanir; tavlama, ¢ubukta olusabilecek ¢atlamalar1 dnler. Sicak ve yumusak héle gelen altin, usta
tarafindan silindirden ¢ekilerek istenilen kalinliga ulagana kadar islenir.

Gramaj olarak 30 gramlik Adana Burma Bilezigi iiretiminde yaklasik 45 gram altin kullanilir. Altin, tel gubuk
formunda silindirlerden gegirilerek ¢ekilmek suretiyle kademeli olarak inceltilir ve istenilen gramaj ile kalinliga
getirilir. Cekme islemi sirasinda telin kirilmasini veya catlamasini onlemek amaciyla belirli araliklarla tavlama
islemi uygulanir.



Cekme islemi esnasinda olusan altin pargalari toplanarak daha sonra kullanilmak iizere muhafaza edilir.
Istenilen incelige ulastirilan tel diizeltilerek gerekli uzunlukta hazirlanir. Tavlama sonrasinda tel, sicak haldeyken
mum ile haddelenerek burma islemine uygun hale getirilir.

Tavlama ve ¢ekme islemleri tamamlanarak istenilen incelige gelen ve boyu diizeltilen tel sarilma iglemine
gecmeden Once 1s1 ve silindirden gegme islemleri nedeniyle yiizeyde olusan degisimlerin giderilmesi ve altinin dogal
rengini kazanmasi amaciyla hidroklorik asit (tuz ruhu) ¢dzeltisine batirilir.

Yapilan islemlerden sonra altin, oriilmek iizere mengeneye alinir. Telin bir ucu mengene yardimi ile
sabitlenir, diger uglar1 da usta tarafindan el is¢iligi burularak oriiliir. Bu iglem sirasinda makine kullanilmaz. Teller
lizerinde motif, desen veya iz bulunmaz. Dogrudan inceltilen altin tel burularak sekillendirilir. Orme islemi
tamamlandiktan sonra fazlaliklar testere veya torpii ile kesilerek alinir. Torpiileme ile gerekli diizeltmeler yapildiktan
sonra bilezigin iki ucu kaynak islemi ile birlestirilir.

Adana Burma Bileziginin kilit kismi, bilezigin kalinlig1 ve gramajina uygun olacak sekilde birbirine gegmeli
bir kilit mekanizmasi olusturacak bigimde hazirlanir. Bu amagla tiretilen bilezikle ayn1 ayarda altin kullanilarak kare
formda hazirlanmis kaliplara dokiim yapilir.

Kilit 20 gram Adana Burma Bilezigi igin 2 gram iken 100 gram i¢in 8 grami bulabilecek biiyiikliikte ve
gramajda hazirlanir. Ancak kaliptan ¢ikan kilitlerin ¢apakli ve piiriizlii olmast halinde torpiilenerek diizeltilir.
Bilezigin icine ve kilit kismina yuvarlak i¢indeki “ABB” damgas1 ve iireticinin esnaf odas1 numarasi vurulur.

Bilezigin kilitleri de bilezik iizerine kaynatilir ve kilidin sorunsuz ¢alismasi saglanir. Kilidi kaynayan bilezik
renk almasi iizere tekrar hidroklorik asit igine batirilir.

Bu iglemlerin ardindan Adana Burma Bilezigine iglem sirasinda meydana sekil bozukluklar1 giderilerek
yuvarlak/elips sekli verilir. Adana Burma Bilezigi tam bir yuvarlak sekline sahip degildir. Kilit kisminin oldugu
yerden igeri dogru hafif basiktir. Bilezigin iki ucu birlestirilir ve kullanani rahatsiz etmeyecek sekilde kilit formu
verilir. Bu sekil bozulmadan 6l¢ii kalemine alinarak bilek dl¢iisii ayarlanir. Parlatilan ve son sekli verilen Adana
Burma Bilezigi satisa hazir hale gelir.

Adana Burma Bilezigi liretimini gergeklestirecek kisinin, bu alanda tecriibeli ustalarin yaninda en az 7-8 yil
¢iraklik yaparak uygulamali egitim almasi ve tiretim teknigine iliskin yeterli deneyimi kazanmasi gerekir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Adana Burma Bilezigi, Adana’daki ustalar tarafindan iretilmesi ve iiretim tekniginin ustadan ¢iraga
aktarilmasi ile glinlimiize ulagsmigtir. Ayrica Adana Burma Bileziginin iiretim metodu cografi sinira dzgiidiir. Bu
sebeple cografi sinir ile iin bag1 bulunan Adana Burma Bileziginin tiim iiretim asamalar1 cografi sinirda gerceklesir.

Denetleme:

Denetimler, Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odast koordinatorliigiinde ve Adana Biiyiiksehir
Belediyesi, Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odasi, Cukurova Mesleki Egitim Merkezi Kuyumculuk
Teknolojileri Boliimii ve Tiirkiye Madeni Esya Federasyonundan konusunda uzman birer kisinin katilimryla olusan
4 kisilik denetim mercii tarafindan gerceklestirilir. Denetimler yilda iki kez diizenli olarak, ayrica sikdyet halinde ve
gerekli goriilen durumlarda her zaman yapilir.

Denetime esas kriterlere asagida yer verilmektedir.

—  Uriiniin sicil belgesinde belirtilen ayirt edici 6zellikleri ve ABB damgast kullanimi
—  Uretim metoduna uygunluk
— Adana Burma Bilezigi adi, logosu ve mahreg isareti ambleminin kullanim uygunlugu

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siirecleri ytiriitiir.



