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Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Antep Kutnu Kumasi, Gaziantep’te yiizyillardir iiretilen ve kullanilan genellikle ¢6zgii sateni veya bez
ayag1 orgii ile dokunan, boyuna c¢izgili desenlerden olusan bir tiir atlas kumastir. Cozgiisii ince ipek, atkis1 pamuk
ve ipek karisik atilmis, cogunlukla yollu bir kumastir. Zamanla ¢6zgiisii suni ipek (flos) iplik, atkis1 pamuk iplik
kullanilmaya baslanmuistir.

Kumagsin atki siklig1 ve ¢cozgiisiine gore:
o (Cozgii tel sayis1 4000-5000 arasi olan, orgiisii atlas saten olan kumaslar “kutnu kumas”,

o (Cozgii tel sayis1 3000-4000 aras1 olan; orgiisii bez ayagi, diiz ¢izgili baglama batik motifli olan kumaslar
“meydaniye kutnu kumas”,

o (Cozgii tel sayist 2000-3000 arast olan; Orgiisii bez ayagi, diiz ¢izgili ve baglamali batik teknigi ile
kendiliginden olusan desenli kumaslar, “alaca kutnu kumas” olarak adlandirilmaktadir.

Renkli ¢ozgiilerin olusturdugu boyuna c¢izgili yollarin genislikleri, renkleri ve desenlerine gore asagidaki
¢esitler bulunmaktadir.

Hindiye Kutnu Cigekli Furs Cicekli Mecidiye  Ince Kalem Meydaniye
Kemha Kutnu Cigekli Kirmizili Furs Diiz Mecidiye Miifliis

Mercan Kutnu Cigekli Sahiye Sultan Kemha

Sahiye Kutnu Cingene Yesil Inci Saliye

Kerasi Kuthu Furs Zefir Eli Salsapik

Visneli Furs Bayrakli Mecidiye Sar1 Meydaniye Elvanli Kutnu

Cozgii ipliklerinin baglama batik teknigi ile renklendirilmesinden dolay1 kendiliginden olugan desenlere gore
de Antep Kutnu Kumas1 asagida belirtilen sekilde isimlendirilmektedir.

Sedefli Baglama Kutnu Zincirli Kutnu Visneli Darica Kutnu
Beyaz Tag Kutnu Sar1 Tasg Kutnu Baglamal1 Darica
Baglamali Furs Kutnu Mehtap Kutnu Baglamali Mehtap
Baglamali Sar1 Tas Baglamali Sedefli Baglamali Zencirli
Beyaz Tas

Ayrica farkli isimler ile adlandirilan ve burada belirtilmeyen fakat ayn iiretim teknigi ile iiretilen kutnu
kumaslarda bulunmaktadir.

Antep Kutnu Kumasi’nin 6zellikleri:

1. Cozgii ad1 verilen dikey ipliklerde, ilk donemlerde ince ipek kullanilmis olup son dénemde ise 100, 120,
150 denye numarali suni ipek (flos) ipligi kullaniimaktadir.

2. Atk adi verilen yatay ipliklerde 20/NE iki kat pamuk ipligi kullanilmaktadir.
3. Hasi1l hammaddesi olarak kayis1 agacindan elde edilen dogal kitre zamp regine kullanilmaktadir.

4. Renkli ¢ozgiilerin olusturdugu boyuna ¢izgili desenlerden olugmaktadir. Bu ¢izgilerin olusturdugu yollarin
geniglikleri, renkleri ve desenleri farklilik gostermektedir.

5. Cozgi ipliklerinin baglama batik teknigi ile renklendirilmesinden dolay: kendiliginden olusan desenler
bulunmaktadir.



6. Kullanilan ipligin kalinlik ve inceliklerine goére Antep Kutnu Kumaslarin 1 cm deki atki tel sayist 10-12,
1 cm deki ¢6zgii tel sayis1 56-70 arasinda degigsmektedir.

7. Antep Kutnu Kumag’larda kullanilan 6rgiiler, genellikle ¢6zgii sateni veya bez ayagi olup, yer yer rips
orgii de kullanilmaktadir.

Antep Kutnu Kumas, yore insaninin geleneksel giysilerinde, halk oyunlar kiyafetlerinde ve ayrica giinliik
hayatta kullanilan fular, yelek, gdmlek, kravat, ganta ve benzeri giyim esyalart ile perde, dosemelik kumag ve benzeri
dekorasyon ve siis esyalarinin yapiminda kullanilmaktadir.

Uretim Metodu:

Antep Kutnu Kumagi’nin dokuma 6ncesi, dokuma ve dokuma sonrasi islemlerinin asamalari asagidaki
sekilde gergeklesmektedir.

1. S6kiim fslemi:

Sokiiciiler tarafindan yapilan sokiim islemi yaklasik 16 m? lik bir alana kurulmus olan “devere” adindaki
¢0zgii dolaplarinda yapilir. Cozgii dolab1 dort kanattan olusur ve kanatlar arasindaki mesafe 1,8 m dir. Dort kdse
olarak yapilan dolabin ¢evresi 7,2 m dir.

Cozgii iplikleri bobinlerden sagilarak “devere” adi verilen ¢6zgii dolaplarina sarilir. Deverede, dokunacak
kumasin boyuna goére ve istenilen ¢ozgii tel sayisina gore sarim islemi yapilir. Sarim islemi bittikten sonra ¢ozgi
ipliklerinin ¢6ziilmesi esnasinda ipliklerin bozulmamasini ve karigikligint dnlemek i¢in “baglik(capraz)” denilen
ipliklerle baglanir ve ¢ile haline getirilir. Hazirlanan ¢ilelere “sak™ ad1 verilir.

2. Boyama Islemi:

Sokiim isleminden sonra, hazirlanan ¢ilelerin boyanmasi islemine geg¢irilir. Boya maddesinin hazirlanmasi
i¢in biiyiik bir kazana 200 ile 800 litre kadar su konulur. Rengin tonuna, agiklik ve koyuluguna gore 50 ile 300 gram
arasi boya maddesi ilave edilir. Boya maddesi ilave edildikten sonra kazana soda ve tuz katilarak boyamaya hazir
hale getirilir. Bir renk i¢in boyama islemi 30 ile 45 dakika arasinda gergeklesmektedir.

Boyamacilikta kok boyalar kullanilmakta iken artik giiniimiizde genellikle tercih edilen direkt boyalar
kullanilmaktadir. Boyamacilikta ayrica baglama batik boyama teknigi de kullanilmaktadir. Baglama batik boyama
tekniginde ise desenin dnceden ¢izilmesi ve bilinmesi kosulu ile iplikler {izerinde her renk ve hareket ig¢in grup
baglamalar yapilmaktadir. Yalnizca en koyu renk ile boyanacak kisimlar agik birakilir. Daha sonra koyudan agiga
dogru bir siralama izlenerek boyama yapilir. Her boyaya batirmada o boyanin renginde boyanmasi istenen kisimlarin
tizerindeki baglar ¢6ziiliir. Bir 6nceki boyada lizeri sikica sarili oldugundan boyanmamis olan bu kisim tizerindeki
baglar ¢oziildiikten sonra girdigi boyanin rengini alir. islem istenilen renkler elde edilene kadar bu sekilde her
1slatmadan sonra bagl kisimlar agilarak stirer. En son en agik renklere batirilir.

3. Mezek Islemi:

Cilelerin boyama isleminden sonra mezek islemine gegilir. Mezek islemi hagillama, elle agma-tarama ve
kavuk olmak iizere ii¢ asamadan olugmaktadir.

Hagillama isleminde, hasil maddesi olarak kayisi agacindan elde edilen dogal kitre zamp recine kullanilarak
boyali veya boyasiz ¢6zgii ipliklerinin daha saglam olmasi, dokuma esnasinda iplik kopmalariin 6nlenmesi ve ayni
zamanda ipliklerin parlaklik kazanmasi saglanir. Daha sonra hasillanan ¢ozgii iplikleri duvara ¢akili olan iki gubuk
arasina gerilerek hagillanmig ¢6zgii ipliklerinin aralarini agmak ve diizgiinlestirilmesi iglemi yapilir.

Hasillanmis, elle agma-tarama iglemi yapilmis olan ¢6zgii iplikleri 50 cm uzunlugundaki “milef” ad1 verilen
tahta sopalara sarilir. Tahta sopalara sarilma islemine “kavuk™ ad1 verilir. Hazirlanan kavuklarin nemli kalmasi ve
hasil maddesinin iplige iyi niifus etmesi i¢in naylon torbalara konularak 4 ile 24 saat arasinda dinlendirilir.

4. Taharlama Oncesi:
Hazirlanan kavuklar, levent ad1 verilen makaralara sarilarak dokuma tezgahina verilir.
5. Taharlama:

Cozgt iplikleri tek tek giicli tellerinin iizerindeki kiiciik gozeneklerden gegirilir. Armiirlii ve jakarl
tezgahlarda kullanilan giicii telleri metalden olup; kamgili el tezgahlarinda, pamuk ipliginden hazirlanmis giicii
telleri kullanilmaktadir.



Giicii tellerinden gegirilen iplikler Antep Kutnu Kumasi’nin deseni ve sikligina gore belirlenen tarak
numarasina gore hazirlanan tarak dislerinden tgerli, dorderli, beserli, altigarli teller gegirilir.

6. Atki ipliginin Hazirlanmasi:

Atk ipligi olarak genelde pamuk ipligi kullanilir. Pamuk ipligi iki kat olarak kullanilmaktadir. Kelep
halindeki pamuk ipligi hagillanmasi i¢in musir, arpa, bugday niselerinden elde edilen sivi maddeye batirilarak
nigelenir. Daha sonra sikilarak ve kurutularak bobin makinelerine hazir hale getirilir. Bobin sarma makinelerinde
kullanilacak olan atki iplikleri masuraya sarilir. Masuranin mekige yerlestirilmesinin ardindan Antep Kutnu Kumas1
dokunmaya baslanir.

7. Dokuma Islemi:

Gecmiste ahsaptan yapilmis kamcili gekme tezgahta mekikle dokuma teknigi kullanilarak dokunan Antep
Kutnu Kumasi, giiniimiizde daha gelismis armiirlii ve jakarli tezgahlarda dokunmaktadir.

8. Bitim Islemi:

Antep Kutnu Kumasi dokunduktan sonra tavlama ve niseleme, cendereleme ve mengeneden gegirme
islemlerine tabi tutulur.

Tavlama ve nigeleme islemi, Antep Kutnu Kumasi’ni hagil maddesi ile nemlendirme islemidir. Su ve nisasta
ile hazirlanan madde kumasa serpilir. Serpme islemi cali siipiirgesiyle yapilir. Bu maddenin kumasa islemesini
saglamak i¢in kumas katlanir ve lizerine agirlik konularak 4 ile 24 saat arasinda dinlenmeye birakilir.

Bir giin dinlendirilerek nemi ayarlanan kumas cendere makinesine verilir. Cendere bir gesit iitiileme islemi
yapar. Silindirler birbirine ters yondedir. Silindirlerden olusan cenderede kumas sikisarak basing altindan gegerken
yiizeyi parlar ve iplikler ezilerek doku gozenekleri kapanir. Cenderedeki kumas tek katlidir. Ancak bazi zamanlarda
kumaslarda hareli goriintiiler yapilir. Bu goriintii i¢in de kumas nemli ve ikiye katlanmis halde cendereye konulur.
Boylece kumas iizerinde bazi yerlerde parlak bazi yerlerde de mat hareli yiizeyler olusur.

Son iglem olarak Antep Kutnu Kumasi mengeneden gegirilir. Mengenede birkag top kumas katlanip st iiste
yigilarak basing altinda bir giin sikistirilarak dinlendirilir. Bu sekilde kumasa diizgiinliik ve parlaklik verilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Antep Kutnu Kumasi’nin kendine has dokunarak islenmesi, orgiisii ve boyanmasi islemleri, babadan ogla
gegen iiretim teknigine ve bu teknige gore ¢aligan ustalarin el emegine dayali olarak gergeklestirilmektedir.

Dolayist ile Antep Kutnu Kumasi’ni {iretmek i¢in yillarin birikimini almis biiylik beceri ve ustalik
gerekmektedir.

Antep Kutnu Kumasi’na 6zgii olan;

e Renkli ¢ozgiilerin olusturdugu boyuna c¢izgili desenleri, genislikleri ve renkleri olusturarak istenilen
kumag1 yapmak,

e (Cozgiiipliklerinin dokumada alacag sekil, desen ve motif diisiiniilerek hesap edilip baglama batik teknigi
ile renklendirilmesi ve renklendirilmesinden dolay1 kendiliginden olusan sekilleri, desenleri ve motifleri
yapmak,

tamamen yetismis ustalarin becerisine ve el emegine dayanmaktadir.

Bu nedenle dzellikle “baglama batik boyama” ile kumasin dokunmasi islemlerinin Gaziantep ili sinirlarinda
gerceklestirilmesi gerekmektedir.

Denetleme:

Antep Kutnu Kumas1 imalat1 yaptigini beyan eden firmalar i¢in Gaziantep Sanayi Odasinda, Antep Kutnu
Kumas1 imalat¢1 kayit defteri olusturulacak ve iletisim bilgileri firmalarin goniilli katilimlariyla kayit altina
alinacaktir.

Antep Kutnu Kumasi tiretenler ile tiretim sonrasi kumasin kullanilacagi iiriinleri imal eden firmalar her yilin
Ocak ayinda, Ticaret Sicil kayitlarindan, vergi kayitlarindan ve Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB) ile
yapilacak olan yazigmalarla tespit edilecektir. Gaziantep Sanayi Odasindaki kayit defterinde yer almayan firmalar
deftere kayit olmak iizere davet edilecektir.



Tespit edilen firmalar Denetim Komisyonu tarafindan her yil Ocak ayinda denetlenecektir. Denetim igin
Gaziantep Sanayi Odasi tarafindan Antep Kutnu Kumas ile ilgili komite gruplarindan belirlenecek en az 1 kisi,
Odanin gorevlendirecegi 1 kisi ve Gaziantep Il Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigiiniin gérevlendirecegi 1 kisinin
katilimiyla en az 3 kisilik denetim komisyonu olugturulacaktir. Odanin gorevlendirecegi personel sadece sekreterya
ve organizasyon i¢in komisyonda yer alacaktir.

Denetim komisyonunda yer alan ilgili komite gruplari 4 yilda bir se¢imle geldiginden dolay1, yeni segilen
komite gruplarinda yer alan iiyeler arasindan se¢ilmis 1 kisi yeni komisyonda yer alacaktir.

Olusan Denetim Komisyonu tarafindan Antep Kutnu Kumas: imalat¢1 kayit defterinde yer alan firmalarin
her y1l denetlenmesi ongoriillmektedir.

Gaziantep Sanayi Odasi tarafindan yapilacak yillik denetim takvimi gercevesinde her yilin ilk dort aylik
doneminde, kayit defterinde yer alan veya Ticaret Sicil kayitlarindan, vergi kayitlarindan ve Tiirkiye Odalar ve
Borsalar Birligi (TOBB) kayitlarindan tespit edilen firmalar burada yayinlanan esaslara gore iiretim metodu, iiriin
muhteviyati ve etiketleme yonilyle denetlenir.

Denetim kriterleri asagida sayilmistir.

1.Cozgii ad1 verilen dikey ipliklerde ipek veya suni ipek (flos) ipligi, atki ad1 verilen yatay ipliklerde pamuk
ipligi kullanilip kullanilmadig,

3.Has1l hammaddesi olarak kitre zamp reg¢inenin kullanilip kullanilmadig,

4.Cozgii ipliklerinin bir kismmin veya hepsinin baglama batik teknigi ile renklendirilmesinin yapilip
yapilmadigi,

5. Baglama batik teknigi ile renklendirilmesinden dolay1 kendiliginden olusan desenler olup olmadig,

6. Kutnu Kumas iizerinde renkli ¢zgiilerin olusturdugu boyuna ¢izgili desenlerin olup olmadigi, (Boyuna
¢izgilerin olusturdugu yollarin genislikleri, renkleri ve desenleri farkli olmaktadir.)

7. Kumaglarin 1 cm sindeki atki tel sayisinin 10-12, 1 cm deki ¢ozgii tel sayisinin 56-70 arasinda olup
olmadigi,

8. Antep Kutnu Kumaslarda kullanilan &rgiilerin, genellikle ¢dzgii sateni veya bezayagi olup olmadigi ve yer
yer rips Orgii de kullanilip kullanilmadig,

9. Antep Kutnu Kumasin parlak olusu ve tusesi.

Gaziantep Sanayi Odasina sikayet edilen lireticiler ise sikayet tarihinden itibaren 1 ay i¢inde denetlenecektir.
Denetleme ve sikayetlerin degerlendirilmesi Gaziantep Sanayi Odasi Genel Sekreterliginin koordinasyonunda
yapilacaktir.



