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Kullanim Bicimi : Resik ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi, tiriiniin kendisi veya ambalaji

iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji iizerinde
kullanilamadiginda, Resik ibaresi ve mahreg isareti amblemi, igletmede
kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Siyah anlamina gelen “res” kelimesinden tiiretilen Resik; siyah, boz ve gri renklerde dogal ke¢i kilindan
geleneksel yontemlerle iiretilen, farkli motiflerle siislenen ve erkek, kadin ile ¢ocuklarin kullanimina y6nelik bir
ayakkabidir. Van iline 6zgii geleneksel bir ayakkabi olan Resik, yiizyillar boyunca Serhat Bélgesinde kullanilmigtr.
Uriiniin ana hammaddesini Van ve cevre illerde yetistirilen kegilerden elde edilen kildan dokunan kumas olusturur.
Bu kumays iizerine kok boya ile renklendirilmis koyun yiinii iplikler kullanilarak ¢esitli motifler islenir.

Resik ayakkabisinin taban kisminda geleneksel iiretimde kege ve kendir ipi kullanilir. Giinlimiizde ise kosele
taban ile kauguk, termo ve poli gibi ¢esitli malzemelerden ftiretilen hazir tabanlar da tercih edilir. Ayrica ev igi
kullanima uygun ilave dis taban eklenmeden iiretilen modelleri de bulunur.

Yaklagik 600 yillik bir gegmise sahip oldugu kabul edilen Resik, keci kilindan {iretilmesi nedeniyle yaz
aylarinda serinlik hissi verir ve suya kars1 dayaniklilik gosterir. Bu 6zellikleri sayesinde yogun kis kosullar1 disinda
yilin bityiik béliimiinde kullanilabilir.

Bitkisel kok boya kullanilarak renklendirilen koyun yiinii iplikler; Urartular doneminden esinlenilerek
olusturulan Urartu Giinesi, Urartu Hayat Agaci, Viyan ve Catak gibi motiflerin islenmesinde kullanilir. Bélgenin
tarihini, kiiltiirel birikimini ve geleneksel estetik anlayisini yansitan bu motifler, Resik ayakkabisinin ayirt edici
ozellikleri arasinda yer alir.

Resiklerde kullanilan motiflere ait gorseller ve isimleri asagidaki gibidir.

Urartu giines motifi Urartu motifi




Van Goli motifi Vian motifi

Resik, Van ilinde uzun yillardir iiretilmis, kullanilmig ve kiiltiirel bir miras olarak korunmustur. Bu nedenle
Van ili ile Resik ayakkabisinin {in bagt bulunur.

Uretim Metodu:

Resik ayakkabisimin ana hammaddesi su gegirmeme o6zelligi ile bilinen keci kilidir. Uzerine islenen
motiflerde ise kok boya ile boyanan ipler kullanihir. Uretiminde kullamilan keci kili Van ve cevresindeki illerden
temin edilir. Ke¢i kilindan yapilan kumas, dokuma tezgahinda veya elde sis ve tigla iiretilir.

30 cm eninde iiretilen bu kumasin top uzunlugu yaklagik 20 metredir. Resik imalatinda bu kumas; 35 cm boy
ve 30 cm en dlgiilerinde kesilerek kullanilir. Uretim siirecinde; sarag ignesi, kesim bigagi, makas, ¢ekic, musta, ¢ivi
ve falgata gibi yardime1 ekipmanlar; keci kili, kok boyali koyun yiinii ve kendir ipi gibi hammaddeler kullanilir.

Uretim asamalar1 asagida gorsellerle agiklanmistir. Uretim siirecinin sonunda ise Resik ibaresini iceren
etiketler kilgik tabancasi ile Resiklere eklenerek etiketleme yapilir.

RESIK URETIM ASAMALARI

Kaliplama:

Uretimin bu asamasinda, gesitli yorelerden elde edilen ve yikanip kurutulan kegi killart dokuma tezgahinda veya
elde sis ve t1g ile kumas haline getirilir. 30-40 cm genisliginde yumak halinde balyalanan bu kumaslardan sabun
yardimiyla bir kalip ¢izilir ve kesilerek bu kalip ¢ikartilir. Kalip boyutlari erkek modeli i¢in 30*35, kadin modeli
28*30, ¢ocuk modeli 25*28 cm’dir.




Nakislama:

Kok boyal1 koyun yiiniinden elde edilen ipler ile kaliba gore kesilen {ist ylizeye (saya) yukarida sayilan motifler
sarag igneleri ile elle islenir.

Erkek modeli Erkek modeli

Saya Astarlamasi:

Keci kilindan yapilan kumaslardan kaliplara gore g¢ikarilan pargalar nakiglandiktan sonra ayakkabinin saya
denilen iist kismini olusturur. Keci kilinin ayaga temastyla kagint1 gibi sorunlara yol agmamasi adina saya kismina
pamuktan yapilan tela kumasg astar olarak dikilir.

Saya Astarlama

Filota Tutturma:

Filota tutturma, ayakkabinin arka u¢ kisimlarini topuk kismindan bilege olan kismina kadar bir kumas pargasiyla
icten ve distan zikzaklar seklinde dikme islemidir.




Biye Yapistirma:

Ayakkabinin agiz kisminin bir kumas parcasi ile kaplanmasi islemidir. Agiz kisminin soékiilmesinin engellenmesi
amaciyla 2-3 cm icten ve distan kumas ile ayakkabinin agiz kismu dikilir.

Kaliba alma:

Sayanin ayna kisminin kaliba gecirilmesi iglemidir. Bu asamada kaliba gegirilen ayakkabinin alt kisminin yapim
islemine gegilir. Yaklasik 3 cm uzunlugundaki giviler ayakkabinin taban kismina yan yana olacak sekilde ¢akilir.
Falgata ile astar temizligi yapilip firca ile 6zel bir yapistirict kullanilarak alt kisim yapistirilir. Yarisi ¢akilan
civilerin st kismi keser ile ice dogru ¢akilir ve yatirilir. Kuruma islemi tamamlanana kadar ¢iviler kalir, kuruma
islemi sonrasi ¢iviler ¢gikartlir.

Falgata ile astar temizleme Firca ile yapistirma

Civi yatirma Civi sokme




Taban Yapistirma ve Presleme:

Geleneksel iiretim yonteminde Resik tabani i¢in kendir kullanilmis olsa da; hem ham maddeye erisimde yasanan
zorluklar ve gelisen teknoloji sayesinde cesitli iiriinlerin ortaya ¢ikmasi ile kosele taban ve hazir taban gibi
alternatifler de kullanilmaya baslanmistir. Hazir tabanli modelde hazir taban yapistirilip, elle fore dikisi dikilir ve
pres makinesinde 30 saniye kadar bekletilir. Ikinci bir taban ¢esidi olan kdsele taban yapilisinda ise kosele
(islenmis deri) yumusayincaya kadar (ortalama 2 saat) suda bekletilir. Ardindan hava almayacak sekilde posete
konur ve 1 giin bekletilir. Tiraslamasi ve torpiilemesi yapildiktan sonra taban yiize yapistirlir.

Kendir tabanin eklenmesi i¢in; suda bekletilen kegi kilinin katlanarak elde edilmesiyle olusturulan kege biz ile
delinir, kendir ipi bu deliklerden gegirilerek kege ile islenir ve yiiz ile birlestirilip yine kendir ipi ile kenarlarina
dikig atilir.

WS A . o gy Su™
’ ™ i '
LYY Ty
Y .

"3




Astarlama:

Astarlama ve ip gecirme ayakkabinin en son iiretim asamalarini olusturur. Astarlama asamasinda ayakkabinin
dogal yapisina ve numarasina gore yapilmis astarlar ayakkabinin i¢ taban kismina gecirilir. Astar, bazen kegeden
bazen de dogal olarak ayakkabinin dokusuna gore yapilan bezlerden yapilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Resik ayakkabisinin Van ilinde uzun bir tarihsel ge¢misi vardir ve Van ilinde geleneksel {iretim yontemi soz
konusudur. Uretimde kullanilan kegi kili Van ili ve gevre illerden temin edilir. Bundan dolay: iiriin ile iin bag
bulunan Resik ayakkabisinin tiim iiretim agamalar1 cografi sinirda gergeklestirilir.

Denetleme:

Denetimler; Dogu Anadolu Kalkinma Ajansi koordinasyonunda, Van il Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigii ve Van
Ticaret ve Sanayi Odasindan konuda uzman birer kisinin katilimiyla olusan denetim mercii tarafindan
gergeklestirilir. Denetimler, diizenli olarak her yil en az bir kez, ayrica sikayet halinde ve gerekli goriilen durumlarda
her zaman yapilir.

Denetim mercii; iiretimde kullanilan malzemelerin uygunlugunu; {iretim metoduna uygunlugu; iriin
ozelliklerinin uygunlugunu ve Resik ibaresi ile mahreg igareti ambleminin kullaniminin uygunlugunu denetler.

Tescil ettiren, haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir. Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya
6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gercek veya tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda
faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren, haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



