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: Elpek Bezi ibaresi ve mahreg isareti amblemi, {iriiniin kendisi veya
ambalaji iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji iizerinde
kullanilamadiginda, Elpek Bezi ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi,
isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Kullanim Bi¢cimi

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Elpek Bezi, cografi sinirda ¢6zgiide pamuk ve atkida keten iplik kullanilarak kayin agacindan yapilan kamegili
tezgahlarda 35 - 50 cm en ve 100 cm boy 6l¢iilerinde bezayagi teknigiyle dokunan sarimtirak renkte kumaslardir.

Eregli ilcesinde keten ekimi ve keten dokumacilig1 uzun bir ge¢mise sahiptir. Ilge, Karadeniz kiyisinda
daglarla cevrili oldugundan yillik nem oram yiiksektir. Insan viicudunun bu yiiksek nem oranindan etkilenmesini
dnleyen keten kumaslar, ilgili bolgede basta giyim esyas1 olmak iizere dokumacilikta ¢ok sik kullanilir. Uretiminde
keten iplik kullanilan Elpek Bezi, iri gdzenekli yapisi sayesinde viicudun hava almasini ve serin kalmasini saglar.
Ayrica nem ¢ekme 6zelligi yiiksek oldugundan teri fazla ¢ekebilir. Dayanikli bir kumas olan Elpek Bezi, kendini
birakmamasi ve toz ¢cekmemesi gibi avantajlara da sahiptir. Bu avantajlar1 sayesinde giyim ve banyo firiinleri ile
dosemelik iiriinler gibi genis bir kullanim alanina sahiptir.

Elpek Bezinin cografi sinirda uzun bir gegmisi vardir. Eregli ilgesinin geleneklerinde 6nemli bir yere sahiptir.
Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Elpek Bezinin dokunmasinda ¢6zgiide pamuk, atkida keten ipligi kullanilir. Atkida kullanilan keten ipliginin
numarast kullanim amacina gore 8/1 - 14/1 nm (metre/gram) arasinda degisir. Cozgiide (tezgdha gerilen ip)
kullanilan pamuk ipliginin numarasi 16/2 nm (metre/gram) ila 20/2 nm (metre/gram) arasindadir. Dokumalar
islevine gore 35 - 50 cm eninde ve 100 cm boyundadir.

1. Dokumaya hazirlik asamasi:

Cozgii ipleri oncelikle duvarlara asilan tablolara takilarak ne kadar iplik kullanilacagi hesaplanir. Dokunacak
kumasin eni ve boyuna gore 1 cm’de kag iplik kullanilacagi ve iplik boylari hesaplanarak iplikler buna gére tezgaha
alinir. Gereken sayida ve uzunlukta ¢6zgii iplikleri ¢apraza alinarak birbirine paralel hale getirilir.

Atk ipliginin, ¢ozgili ipliklerinin olusturdugu agizliktan mekik ile atilabilmesi igin masura adi verilen
makaralara sarilmasi islemine atki hazirlama denir. Atki atilirken masuranin mekik i¢inde rahatca donmesi ve atkiyi
salmasi gerekir. Bu sebeple masuraya atki sarilirken ipliklerin masura tizerinde iki tarafa toplanmamasi ya da bombe
olusturmamasina 6zen gosterilir.

Capraz sirasindan gelen ¢ozgiiler, tezgahta ¢6zgii ipliginin hareketini saglayan giiciilerden, tek tek el ile
gegirilir. Giiciiler, her bir ¢ergeve iizerinde yer alan ipliklerin i¢inden gegtigi tellerdir. Cozgii iplerinin yarist bir
gerceveden diger yarisi ise ikinci cer¢eveden gecirilir. Cercevelerin ayri ipliklere ayrilmasi, ¢apraza alinmasi sonucu
miimkiin olur. Bir sonraki agsama olarak ¢6zgii iplikleri caprazdan gelis siralarina gore, tarak tahar1 6zelligine uygun
olarak taraktan gegcirilirler; bu isleme tahar denir. Daha sonra tezgahta dokunmus kumasin sarildigi 6n levende
baglanirlar. Bu sekilde tezgdh dokumaya hazir hale gelir. Elpek Bezi dokumasinda 100°liik tarak kullanilir.

2. Dokuma asamast:

Elpek Bezi, bezayag: teknigiyle dokunan bir kumas oldugundan iki gergeve kullanilir. Yorede bulunan
kamg¢ili tezgdhlarda dokumanin olusmasi i¢in {i¢ islem yapilir. Bunlar; agizligin agilmasi, atkinin atilmasi ve tefe
vurusu islemleridir. Elpek Bezi dokunurken dokumaci, ayaklariyla pedallara basarak 2 adet ¢ergeveyi ayirir. Birinci



pedal cercevenin birini yukari ¢ekerken ikinci pedal diger cerceveyi asagiya ittirerek atki ipliginin ¢6zgiiniin
arasindan gecerek dokunmasmi saglayan agizligi acar. Bu boslugun arasindan icinde atki ipligi olan mekik
gegirilerek cercevelerin her harekette biri asagi biri yukari yer degistirmesi sonucu dokuma islemi yapilir. Acilan
cergeveler ile ¢apraza alinmis ¢6zgii ipleri arasinda gidip gelen, iginde atki ipligini barindiran mekik hareket ettikge
her bir hareket sonrasi tefe ile atki ipi yatay diizlemde sikistirilir. Dokuma sirasinda olusabilecek kopmalar takip
edilerek kopan iplikler baglanir.

3. Bitim islemleri:

Dokunmus kumas, tezgdhtan alindiktan sonra bitim iglemlerine gecilir. Dokumalar dogal gériiniim olarak
sarimtirak renklidir. Elpek Bezi tezgahtan ¢iktig1 haliyle, iizerine herhangi bir islem ya da siisleme teknigi
uygulanmadan yalin olarak iirline doniistiiriilebilir. Ajurlar, kumasin en ve boy ipliklerinin ¢ekilerek veya kesilmesi
ile bu ipliklerin iizerinin degisik renklerle baglanmasi ve sarilmasi ile olusturulan zarif bir iglemedir.

Cografi sinirda ajur, balik¢1 mekigiyle yapilir. Ajur uygulanacak bolgeye kadar bezayagi dokumadan sonra,
onceden belirlenen desenin ajur sayis1 kumasin enine gore hesaplanir. Desen i¢in, dokumada kullanilan ayn1 atki ya
da farkli atki ipligi kullanilabilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Elpek Bezinin cografi sinirda uzun bir gegmisi vardir. Eregli ilgesinin geleneklerinde 6nemli bir yere sahiptir.
Bu sebeplerle cografi simir ile tin bagi bulunan Elpek Bezinin tiim iiretim agamalari, cografi sinirda gergeklesir.

Denetleme:

Denetimler; Karadeniz Eregli Ticaret ve Sanayi Odasinin koordinatérligiinde ve Zonguldak Biilent Ecevit
Universitesi Devrek Meslek Yiiksekokulu, Elpek Dokuyan Eller Kooperatifi ile Karadeniz Eregli Ticaret ve Sanayi
Odasindan konuda uzman birer kiginin katilimiyla {i¢ kisiden olusan denetim mercii tarafindan, diizenli olarak yilda
bir defa, gerekli goriilen hallerde ve sikayet {izerine ise her zaman gergeklestirilir.

Denetim mercii tarafindan; Elpek Bezinin tiretiminde kullanilan malzemelerin uygunlugu; iiretim metoduna
uygunluk; ¢ozgiide pamuk atkida keten iplik kullanilmasi; Elpek Bezinin boyutlarinin uygunlugu ve Elpek Bezi
ibaresi ile mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu denetlenir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiirtitiir.



