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Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Ahlat Bastonu, Ahlat lgesinde yetisen ceviz agaclarindan iiretilen bir iiriindiir. Uriin iizerindeki desenler,
tarihi eserlerde bulunan Selguklu, ilhanli, Akkoyunlu ve Osmanli motiflerinden yararlanilarak &zgiin olarak
tasarlanmis ve kusaklar boyu Ahlat Baston ustalarinca giiniimiize ulasnustir. Uriiniin kafa ve govde kisimlarinda
kullanilan kaliplar yoreye 6zgiidiir. Binlerce yillik motifler, yaklasik 3000 yillik ge¢mise sahip olan Ahlat Bastonu
lizerine, ustalarin emekleri, birikimleriyle 6zenle ve maharetle islenmistir.

2005 yilinda Van - Yoncatepe’de yapilan Urartu donemi kazi ¢aligmalart neticesinde bulunan diinyanin
bilinen ilk aga¢ bastonunun Ahlat Bastonunun atast oldugu kabul edilmektedir. Ebru, tezhip ve minyatiir desenleri
sadece Ahlat Bastonlarinda gdriilmektedir. Ahlat Ilgesinde bulunan tarihi yapilardaki taslara, ahsaba, bina
siislemelerine, biblolara, islenen Selguklu, lhanli, Akkoyunlu ve Osmanli motifleri; Ahlat kazi ¢calismalarinda
bulunan tarihi eserlerin iizerlerindeki motifler ve bunlardan esinlenilerek yapilan 6zgiin motifler sadece Ahlat
Ilgesinde ustalikla bastonlarin gdvdesine oyma, boyama ve yakma teknigi ile islenmektedir.

Ahlat lgesinde dededen toruna kalan en eski bastonlardan biri yaklagik 150 digeri yaklasik 250 yilliktir. Bu
bastonlarin Van - Yoncatepe kazilarinda bulunan diinyanin bilinen ilk aga¢ bastonu ile arasindaki yapisal benzerlik
dikkat ¢ekicidir.

Uriin iizerindeki desenler el is¢iligi ile iiretilmektedir.
Ahlat Tlgesinde baston ustalig1 Selgukludan Osmanliya, Osmanlidan giiniimiize devam eden bir sanattir.

Ahlat Bastonu, yorede kiiltiir ortaminda yetistirilen ceviz agaglarindan yapilmalidir. Ahlat ydresindeki
deneyimli baston ustalarina gore, Ahlat’taki ceviz agaglar1 kiiltiir ortaminda yetistirilmis slirimii ve sulamasi
sistematik yapilmakta olan agaglardir. Bu sebeple siirgli uzunluklar1 fazla, diigiim (budak) sayis1 az ve siirgiin
atmasi yok denecek kadar azdir.

Kiiltiir ortaminda yetismeyen ceviz agaclarinda siirgii diiz olmamakta, siirgii uzunlugu kisa olmakta ve ¢ok
fazla diiglim (budak) bulunmaktadir, bu sebeple bu tip ceviz agacglar1 baston yapimina uygun degildir.

Ahlat Bastonu iki tip olarak iiretilmektedir.

Birincisi, yaghi ve hastalarin kullanimina yonelik iiretilen bastonlardir. Bu bastonlar kalin, insan agirligini
kaldirabilecek dayanikliliktadir.

Ikincisi, hediyelik, dekoratif ve turistik amacli iiretilen bastonlardir. Bu amagla iiretilen bastonlar ise daha
estetik, zarif, sanat agirlikli, el emegi ile yapilan 6zel tasarimlardir.

Uretim Metodu:
Ahlat Bastonu yapimi i¢in yorede kiiltiir ortaminda yetistirilen ceviz agaglarinin kerestesi kullanilmalidir.

Ahlat Bastonu yapilirken dikkat edilmesi gereken en 6nemli husus, yeni kesilen yas ceviz agacinin direk
giineste kurutulmamasidir. Ceviz agaci yasken direk giines 1s181na maruz kaldiginda, agag gévdesinde egilmeler ve



catlamalar meydana gelmektedir. Bu yiizden ceviz agaci i¢indeki su disartya ¢ikincaya kadar (en az 1 yil) giines
gormeyen yerde kurutulmalidir. Devam eden 1 yillik siirecte de giineste dogal yollarla kurumaya birakilmalidir.
Boylece en az 2 yil kurutulmus olmalidir. Bastonda diizliik ¢ok dnemli oldugu i¢in bu uygulamaya dikkat
edilmelidir.

Govde yapimu;

Agciklandigr sekilde uygun kurutulan ydrede yetismis ceviz agacinin kerestesinden segilenler, hizar
atolyesinde baston ebatlarinda bicilmelidir.

Her bir baston ¢esidinin dnceden hazirlanmig ayri kaliplar1 bulunmaktadir. Bu kaliplar kullanilarak ceviz
keresteden malzemenin iizerine istenilen baston sekli cizilmelidir. Cizgiler kilavuzlugunda gévde planya
marifetiyle dikdortgen prizma seklinde kesilmelidir.

Bastonun govdesine asagida siralanan govde tiplerinden hangisinin uygulanacagi tespit edilmelidir.
Belirlenen govde tipine gore kakma, oyma, yakma veya boyama tekniklerinden biri kullanilmalidir.

Govdeye sap yuvarlama makinesi ile yuvarlak sekil verilmelidir. El rendesi ile de yukaridan asagiya dogru
incelesen sekilde koniklestirilmelidir.

Koniklestirilen ve kavelasi acilan govde sirasiyla kalin, orta ve ince olmak iizere {i¢ farkli numarada
zimpara kullanilarak piiriizsiizlestirilmelidir. Boylece bastonun gévdesi motif islenmesi i¢in hazir hale getirilmis
olur.

Ahlat Bastonunda govde tipleri

Sade (klasik) gévde

Motifli gévde (Selguklu ve Osmanli Motifleri)

Zebra gdovde (iki pargalidir)

Kemik govde

Kiliglt gévde

Belikli govde

Catlatma govde

Kakma govde (kemik ya da agag)

[lgede bulunan tarihi eserler iizerindeki motiflerden ¢ikartilan islemeler
(Kilim, Selguklu yildizi, sa¢ 6riigii vb bezeme motifleri)
10. Geometrik gekilli isleme

11. Baklava isleme

12. Tezhip igleme

13. Kiligh

14. Yilan isleme

15. Belikli

16. Catlatma

17. Minyatiir isleme

18. Ebru Isleme
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Sap yapimi;

Sap kismi olacak agaca Ahlat yoresine ait olan 6zgiin kaliplar yardimiyla istenilen sekil ¢izilmeli ve
dekupaj kullanilarak kesilmelidir. Kaba sekli verilen sapin kdseleri freze yardimiyla yuvarlatilmalidir. Torpii ve
ege marifetiyle bastonun sap1 son sekli verilmelidir.

Sapin bastonun govdesine monte edilecek bolgesine yaklasik 14 mm ¢apinda ve yaklasik 4 cm derinliginde
daha Once bastona yapilan kavelaya uygun olarak delik agilmalidir.

Sap kismu da sirasiyla kalin, orta ve ince olmak iizere ii¢ farkli numarada zimpara kullanilarak
piiriizsiizlestirilmelidir.

Tiim bu islemlerden sonra sap ve gévdenin ahsap tutkaliyla birlestirilmesi saglanmalidir.

Bastonun ug¢ kismina ustanin istegine gore piring ya da manda, sigir veya kog¢ kemiginden ug takilmalidir.



Gecmiste halka ve yarim halka (coban) olarak firetilen Ahlat Bastonu saplar1 giiniimiizde asagida
listelendigi sekilde farkli tiplerde iiretilmesi miimkiindiir. Baston saplarinda da malzeme olarak ceviz agaci
kullanilmalidir. Ancak sap kismindaki siislemelerde ceviz agacinin yani sira kismen ya da tamamen manda
boynuzu ve giimiis de kullanilabilir.

Ahlat bastonunda kullanilan sap modelleri:

Halka sap

Yarim Halka (Coban) sap

Asil Sap

Kobra Sap

Masifli Sap

T Sap

Asa Sap

Glimiis Sap

. Kemik Sap

10. Mahmuzlu Sap

11. Ortopedik Sap

12. Kurt, Ar1, Sahin gibi Hayvan Figiirli Sap
Ug yapimi (Yere degen korumalik kisim);
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Bastonun modeline ve motiflerine gore piring, manda, sigir veya ko¢ kemiginden yapilabilir.

Piring ug, ici oyuk ucu sivri veya kiit bir sekilde hazirlanmig malzemedir. Bastonun ucuna piring
malzemeden ug tutkal ile yapistiriimali ve ¢ekig ile vurularak bastonun ucuna gegirilmelidir. Ayrica piring ucun ug
kismina, kauguk takilabilmesi igin kertik bulunmalidir. Istege bagli olarak kisin buzda kaymasm ya da ig
mekanlarda pirincin zemini ¢izmesini engellemek igin bu kertige kauguk gecirilebilir.

Manda, sigir veya kogboynuzunun ug¢ kisma montesinde ise oncelikle ilgili kemik ve boynuzun en ug
kisminda tamamen dolu olan yerden testere marifetiyle ¢ikartilmali ve zimpara ile etrafi yuvarlaklagtirtlip matkap
yardimiyla i¢i oyulmali ve bastonun ug¢ kismina vidalanarak monte edilmelidir.

Ahlat Bastonu motiflendirme yontemleri

1-Kakma (nokta ve parcali kemiklerin bastona kakilmasi)
2-Yakma (Is1l islem veya kimyasal islem ile geometrik sekillerin govdeye yakilmasi)
3-Boyama (Geleneksel el sanatlarindan ebru, tezhip ve Rumi’nin gévdeye islenmesi)

4-Oyma (baklava motifi, yilan motifi, Selguklu, ilhanli, Akkoyunlu ve Osmanli Motiflerinin govdeye
islenmesi)

Biitiin islemleri biten Ahlat Bastonu ince zimpara (1200 numarali zimpara) ile temizlenmelidir. Tamamen
temizlenen ve piiriizsiizlesen, motifi islenmis olan Ahlat Bastonu parlatilmaya hazirdir.

Parlatma islemi iki farkli teknik kullanilarak yapilmalidir. Bu tekniklerden hangisinin kullanilacagi ustanin
istegine baghdir.

Birinci teknik, ¢ok eski, babadan ogula, ustadan ¢iraga Ogretilen bir teknik olan domarika teknigi
kullanilarak parlatmadir. Domarika teknigi, pamuk veya beze sivi cila dokiilerek el yordamiyla, defalarca bastona
siirtiilmesi ve boylece bastonun parlatilmasi teknigidir. Bu isleme, baston tamamen parlatilincaya kadar devam
edilmelidir. Domarika tekniginde kullanilan siv1 cila organiktir. Higbir kimyasal igermez ve agaci vernige kiyasla
daha fazla korudugu bilinmektedir. Vernik gibi agacin iizerinde katman olusturmaz ve agacin damarlarini, rengini
net bir sekilde ortaya ¢ikartir. Cila iglemi biten baston son halini almistir.

Ikinci teknik, mobilya iiretiminde kullanilan dolgu ve parlatici vernigin kullanilmasidir. Islemde ilk énce
dolgu, vernigi daldirma teknigiyle bastona uygulanmalidir. Baston bir giin kurumaya birakilmalidir. Bu teknik
bastonlarin biitiin gézeneklerini doldurmaktadir.



Dolgu vernigi kuruyan Ahlat Bastonuna bir defa daha ince zimpara yapilmalidir. Ardindan birinci kat
parlak vernik atilmali ve tekrar 1 giin kurumaya birakilan Ahlat Bastonuna tamamen kuruduktan sonra son kat
parlak vernik atilmalidir.

Ahlat Bastonuna son kat olan parlak vernik atilmasi islemi de yine ustanin istegine bagh olarak iki farkli
yontemle yapilabilir. Birincisi havali tabanca kullanilarak parlak vernigin bastonun ylizeyine piskiirtiilmesi
yontemi, ikincisi ise da bastonun vernik dolu bir havuza daldirilmasiyla parlatilmasi yontemidir.

Parlatma islemleri bittikten sonra baston iki giin kurumaya birakilmalidir. Tamamen kuruyan Ahlat
Bastonu son halini almis olur.

Son asamada; bastonun uzunlugu yaklasik 85cm-100cm aralifinda ve baston gdvde capi 2,5cm-4cm
araligindadir. Bununla birlikte baston uzunlugu kullanict boyuna gore ve ¢ap araligi kullanicinin kilosuna bagl
olarak farklilik gdstermesi miimkiindiir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Ahlat Bastonu iiretiminde kafa ve govde kisimlarinda kullanilan kaliplar yéreye 6zgiidiir. Bununla birlikte
Ahlat kazi caligmalarinda bulunan tarihi eserlerin iizerlerindeki motifler ve bunlardan esinlenilerek yapilan 6zgiin
motifler sadece Ahlat ilgesinde ustalikla bastonlarin gévdesine oyma, boyama ve yakma teknigi ile islenmektedir.
Ahlat flgesinde dededen toruna kalan en eski bastonlardan biri yaklasik 150 digeri yaklasik 250 yilliktir.

Ahlat Tlgesinde baston ustaligi, Selgukludan Osmanliya, Osmanlidan giiniimiize devam eden bir sanattir.
Uzun tarihi gecmisi ile glinlimiizde kiiltiirel miras olarak onemli bir yeri olan Ahlat Bastonu yapimi yore
ustalarinin bilgi ve birikimi ile devam etmektedir.

Ahlat yoresinde kiiltlir ortaminda yetisen ceviz agaglari, Ahlat Bastonu yapiminda kullanilmasi zorunludur.
Denetleme:

Ahlat ilce Ozel idare Miidiirliigii koordinatérliigiinde; Ahlat ilce Ozel Idare Miidiirliigiince uygun
goriilecek bir denetleme komisyonu baskani, ilge Milli Egitim Miidiirliigiince gorevlendirilecek konunun uzmani
olan bir 6gretmen, Esnaf ve Sanatkarlar Odasinin odaya kayitli olan bastoncular arasindan belirleyecegi bir baston
ustast ve Ahlat Tarihi Eserlerini ve Kiiltiirel Degerlerini Koruma ve Yasatma Derneginin belirleyecegi iiyesi olan
bir baston ustasindan olusan denetim mercii tarafindan periyodik olarak denetleme yapilacaktir. Ayrica ihtiyag
duyuldugunda ve sikayet halinde de denetimler gergeklestirilebilecektir.

Denetimde genel olarak kullanilan malzemenin 6zelligi, Ahlat Bastonuna uygunlugu, motiflerin {iretim
metodu bolimiinde agiklanan sekilde kullanilmasi, sap ve gévde kismindaki siislemelerin uygunlugu ve iiretim
metoduna uygun imalatin olup olmadigi konularinda maddeler halinde asagida bulunan kontrol listesine gore
denetimler gergeklestirilecektir.

Kontrol listesi

1. Baston yapiminda (govde ve sapinda) kullanilan aga¢ ceviz agact mudir? Bu aga¢ Ahlat’ta mi
yetigmistir?
2. Bastonun Sap1 Ahlat Bastonuna 6zel tasarimlarla m1 yapilmistir?
Baston govdesi ve sapindaki siislemeler Ahlat Bastonunda kullanilan tasarimlardan mi1 yapilmistir?
4. Bastonun kurutulmasi isleminde “en az 1 yil giines géormeyen yerde kurutulmalidir” ilkesine riayet
edilmis midir?
5. Baston govdesi tamamen kurumus ceviz agacindan yapilmis midir?
6. Baston govdesinde yamukluk/egrilik, ¢atlama, piirtiz var midir?
7. Agacin dogal yollarla kurutulmasi saglanmis midir? Yoksa firinlama gibi dogal olmayan yontemler
kullanilmig midir?
8. Baston govde ve sap iiretiminde Ahlat Bastonuna 6zgiin kaliplar kullanilmis midir?
9. Bastonun u¢ kisminda kemik veya piring disinda kaliteyi diisiirebilecek malzeme kullanilmis midir?
10. Bastonun parlatilmasi islemleri diizgiince yapilmis midir?
Denetim merci, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Denetim merci
haklarin korunmasinda hukuki stiregleri yiiriitiir.
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