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Cografi isaretin Ad . Tokat Hongasi

Uriin / Uriin Grubu : Tepsi / Halilar, kilimler ve dokumalar diginda kalan el sanat1 tirtinleri
Cografi isaretin Tiirii : Mabhreg isareti

Tescil Ettiren : Tokat Ticaret ve Sanayi Odasi

Tescil Ettirenin Adresi . Gaziosmanpasa Bulvar1 4/2 Merkez TOKAT

Cografi Sinir1 : Tokat ili

Kullanim Bicimi : Tokat Hongasi ibaresi ve mahreg isareti amblemi, iriiniin kendisi veya

ambalajl iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji iizerinde
kullanilamadiginda, Tokat Hongas1 ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi,
isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Tokat Hongasi; ¢ap1 genellikle 55-60 cm agirligi 5-6 kg olan, tamamuyla el is¢iligiyle {iretilen bakir tepsidir.
Tepsinin tam ortasinda biiyiik bir goz, etrafinda ise esit araliklarla dizilmis esit biiyiikliikte 5 adet kiigiik gbz bulunur.
Gozlerin kapaklar1 kubbe geklindedir.

Tokat Hongasinin gegmisi eskiye dayanir ve Tokat ilinin 6nemli bakircilik iriinlerindendir. Tokat
geleneklerinde, yeni evlenen ciftler, Tokat Hongasinda sunulan yemekleri yerler. Tepsi 6zel olarak hazirlanir ve her
gbzlin farkli bir anlami vardir. Ortadaki biiyiik géze Kuran-1 Kerim konur. Yeni evlenen ¢ift, bu kutsal kitab1
evlilikleri boyunca saklar. Ciftin evlilikleri siiresince; birbirine seffaf ve agik olmasi geregini, birinci géze konan su
boregi; birbirlerinin eksiklerini/yanlislarin1 kapatmasi/saklamasi geregini, ikinci gbze konan etli yaprak sarmasi;
¢ocuklarinin olmasini ve piring pilavi taneleri gibi ¢cogalmasini, tigiincii géze konan pehli pilavi; Anadolu'da degerli
goriilen kuzu eti ile zenginlesme ve refah i¢inde yasamasi dilegini, dordiincii géze konan kuzu pehli; sevgilerinin
artmasini, agiz tatlarinin bozulmamasi dilegini ise besinci goze konan yufka tatlisi ifade eder. Bu sebeplerle Tokat
Hongasinin cografi sinir ile iin bagi bulunur.

Tokat Hongasinin iiretiminde, kalhanede islenen bakir levhalar kullanilir. Bakir levhalarin kalinliklari,
honganin c¢apma gore 0,7-1,5 mm’dir. Tokat Hongasinin ¢api, genellikle 55-60 cm olmakla birlikte, talebe gore
iiretim de yapilabilir.

Bakir levhanin kesilmesi (¢ap alma):

Bakir levhalar, iiretim yapilacak honga ¢apina uygun olarak, makasla/presle daire seklinde kesilir. Kesim
isleminde; 55-60 cm ¢apindaki honga i¢in 2-5 cm, 44 cm ¢apindaki honga igin 2,5-3 cm ve 34 cm ¢apindaki honga
icin ise 1-1,5 cm kenar pay1 birakilir.

Merkez noktanin belirlenmesi ve dairelerin ¢izilmesi:

Kesilen bakir levhanin merkez noktasini bulmak igin ¢gemberi iki noktada kesen herhangi bir dogru gizilir.
Bu dogruya dik ve cemberi kesen noktalardan birinden gececek bir dogru cizilir. iki dogrunun cemberi kestigi ortak
olmayan iki nokta birlestirilir. Elde edilen dogru, ¢emberin ¢ap1 olup orta noktast gemberin merkezidir. Cemberin
merkezine yerlestirilen pergelle honga kenarinin belirlenmesi i¢in, katlama pay1 olarak 0,2-0,8 cm birakacak sekilde
daire ¢izilir. Benzer sekilde merkez nokta haricinde kalan honga goézlerinin dis ve i¢ sinirinin belirlenmesi i¢in de,
pergelle ikinci ve ti¢lincii daireler ¢izilir. Gozlerin dis gap ve i¢ ¢aplart arasinda 0,4-1 cm mesafe birakilir.

Tel gecirme ve kivirma:

Bakir levhanin en dis kisminimn alt yiizeyine, daire seklinde demir tel kaynatilir ve levha, Orsiin iizerine
yerlestirilerek cekig ile kivirma iglemi gergeklestirilir.



Yuva/goz yerlerinin belirlenmesi:

Bakir levhanin merkez noktasi esas alinarak honganin ortasinda yer alan biiyiik goziin dairesi, pergelle ¢izilir.
Biiyiik/standart hongada ¢ap 55-60 cm ve biiyiik géziin ¢ap1 14-18 cm; orta boy honcada ¢ap 44 cm ve biiyiik goziin
cap1 11-14 cm; kiiciik boy hongada ise ¢ap 34 cm ve biiyiik goziin ¢ap1 7-10 cm’dir. ikinci asamada ¢izimi anlatilan
ikinci ve Ugilincii dairelerin arasindaki alana 5 esit biiyiiklilkte ve birbirinden esit uzaklikta merkez gézden daha
kiiciik capta daireler ¢izilir. Bilyiik/standart hongada kiigiik goziin ¢ap1 11-14 cm olup, bilyiik goz ile kiigiik goz
arasindaki mesafe 4-6 cm; kii¢iik gozlerin kendi aralarindaki mesafe ise 9-12 cm’dir. Orta boy hongada kii¢iik géziin
¢ap1 9-12 cm olup, biiyiik goz ile kii¢iik gbz arasindaki mesafe 3-5 cm; kiigiik gozlerin kendi aralarindaki mesafe ise
6-9 cm’dir. Kii¢ciik boy hongada kiigiik goziin ¢apt 6-9 cm olup, biiyiik goz ile kiigiik gbz arasindaki mesafe 1,5-3
cm; kiigiik gozlerin kendi aralarindaki mesafe ise 2-4 cm’dir. Kiiciik gozlerin hongcanin dis gemberine/kenarina
mesafesi ise 1-2,5 cm arasindadir.

Yuvalarin/gozlerin olusturulmasi ve yuva/kapak kenarliklarinin olusturulmasi:

Bu islem iki asamada gerceklestirilir. Birinci asamada; gdzler icin olusturulan dairelerin altina gelecek
sekilde, erkek-disi 6zellikli boru seklindeki kaliplarin {izerine yerlestirilen bakir, ¢ekigle doviilerek 6nce merkez
daha sonra g¢evresindeki gozler olusturulmaya baglanir. Daha sonra bakirin daha kolay sekillendirilmesi amaciyla
tavlama (1sitma-yumusatma) islemi gerceklestirilir. Ikinci asamada gekig ile biiyiik/standart honga icin 2,5-4 cm,
orta boy honga i¢in 1,5-3 cm ve kiigiik boy honga i¢in 1-1,5 cm ¢apinda gz ¢ukurlari olusturulur. Goz caplari,
yapilacak honganin ¢apina gore farklilik gosterebilir. Gozlere kapaklarin diizgiin ve sabit bir gsekilde oturmasi igin
cekic ve Ors kullanilarak dis/kenarlik verme iglemi gergeklestirilir.

Kapaklarin olusturulmasi:

Kapaklar, goze uygun capta kesilen daire seklindeki bakir levhalardan cekic ile kubbe sekli verilerek
olusturulur. Biiyiik/standart honga i¢in biiylik goz kapag: yiiksekligi 7-10 cm, kiigiik gdz kapag: yiiksekligi 4-8
cm’dir. Orta boy honga i¢in biiyiik gz kapag: yitksekligi 5-9 cm, kii¢iik goz kapagi yiiksekligi 3-7 cm’dir. Kiigiik
boy honga i¢in bilyiikk géz kapagi yiiksekligi 3-5 cm, kiiciik goz kapag: yiiksekligi 2-4 cm’dir. Kapaklarin dig
ylizeylerine, ¢ekic ve ors ile dovme islemi uygulanarak ya da celikten yapilmis motif kalemleri kullanilarak yonca,
yaprak, yildiz, hilal, yuvarlak gibi desenler yapilir. Kapaklarin rahat¢a agilmasini saglamak amaciyla, kapak iist
yiizeylerine kulp kaynatilabilir. Kapak ¢ap1, hongadaki géziin ¢apina gore ayarlanir.

Dovme ve diizlestirme islemi

Gozlerin olusturulmasi tamamladiktan sonra honga zemininde, ¢ekic darbeleriyle dovme yapilarak dovme izi
olusturulur. Bu islem sirasinda zeminde meydana gelen diizensizlikler, sert ve saglam bir agagtan yapilan tokmak
ile diizeltilir. Honga ana zeminine g¢elikten yapilmis kalemler kullanilarak yonca, yaprak, yildiz, hilal, yuvarlak vb.
motifler iglenir.

Dis kenar olusturma ve kenar desenlemesi:

Honganin daha kolay tutulabilmesi ve gériiniimiin giizellestirilmesi amaciyla, istege bagli olarak, dig kenar
yapilir. Hongaya islenecek bakir levhanin en digina ¢izilen daire ile honga kenar1 arasinda kalan alan, ¢ekic ve ors
ile doviilerek sekillendirilir ve kenar olusturulur. Kenar genisligi, honganin ¢apina gore 2-5 cm araliginda ayarlanir.

D1s kenara, celikten yapilmis kalemler kullanilarak yonca, yaprak, yildiz, hilal, yuvarlak vb. motifler iglenir.

Kalaylama veya parlatma-cilalama:

Yemek sunumunda kullanilacak hongalara kalaylama, gorsel olarak kullanilacak hongalara ise
parlatma/cilalama islemi yapilarak {iretim sirasinda meydana gelen renk kusurlari giderilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Tokat Hongasimin ge¢misi eskiye dayanir. Tokat geleneklerinde énemli bir yere sahiptir ve bu geleneklere
uygun bi¢imde cografi smira 6zgii liretim metodu bulunur. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagi bulunan Tokat
Hongasinin tiim iiretim agamalari, belirtilen cografi sinirda gerceklestirilir.



Denetleme:

Denetimler; Tokat Ticaret ve Sanayi Odasinin koordinatérliigiinde ve Tokat Ticaret ve Sanayi Odasi, Tokat
Il Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigii ve Tokat Belediyesinden iiriin konusunda uzman en az 3 kisiden olusan denetim
mercii tarafindan gergeklestirilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir kez, ihtiya¢ duyuldugunda ve sikayet halinde
ise her zaman yapilir.

Denetlenecek kriterler agagidaki gibidir:

o Uretiminde kullamlacak bakir levhalarin uygunlugu.
o Uretim metoduna uygunluk.
o Tokat Hongas1 ibaresinin ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gérevli uzman gercek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



