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Cografi isaretin Ad1 . Sivas Bigag

Uriin / Uriin Grubu . Bigak / Halilar, kilimler ve dokumalar disinda kalan el sanati iirtinleri
Cografi Isaretin Tiirii : Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Sivas Demirciler Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

Tescil Ettirenin Adresi . Istiklal Cad. Aslandogan Apt. alt1 No:12/A SIVAS

Cografi Simir : Sivas

Kullanim Bi¢imi : Sivas Bigag ibareli asagida tanimlanan logo/logolar ve mahreg isareti

ambleml firiiniin kendisi veya ambalaj1 iizerinde kullanilir. Uriiniin kendisi
veya ambalaji iizerinde kullanilamadiginda,  Sivas Bigag1 ibareli
logo/logolar ile birlikte mahre¢ isareti amblemi, isletmede kolayca
goriilecek bir sekilde bulundurulur. Logolar tescil ettiren tarafindan dijital
ortamda talep eden {ireticilere verilir. Logoya iliskin masraflar, {iretici
tarafindan karsilanir.
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Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Sivas Bigagi; ¢elik malzemenin 1sitilmasi, doviiliip inceltilerek sekil verilmesi, boyutlarina gore kesilmesi,
sapinin hazirlanmasi ve diger islemler ile ¢eligin dayanikliliginin artirilip istiin keskin bigcak ozelligi ve sapin
saglamlig1 ile 6ne ¢ikan tirtindiir.

) Sivas yoresi, yurdumuzda yiizyillardir el sanatlarinin yogun tretildigi yorelerimiz arasinda bulunmaktadir.
Ozellikle el sanatlarindan maden islemeciliginde Sivas Bicagi, lirlin niteligi ve farklilig1 ile tin kazanmustir.

Akademik yayinlarda; Sivas yoresinde asirlardir demir iglemeciligine bagli olarak basta bicaker, kilitci,
kiligg1, mismar, tenriircii ve tiifekei gibi ¢esitli meslek dallarinin oldugu bilgisi bulunmaktadir.

II. Mahmut déneminin (1808-1839) Ser'iye Sicil kayitlarinda gegmisin gozde kiliglarinin Kiliggilar
Carsisi'nda yapildig1 ancak zamanla kilicin yerini silahlar alinca, yore ustalarinin ¢aki-bigak yapmaya basladiklari
goriilmektedir.

1827 tarihinde Sivas'ta yaklasik 40 bigake1 ditkkdnin oldugu zamanla bu saymin 1980'li yillarda yaklagik
20’ye kadar diistligii yoniinde tespitler bulunmaktadir. Bigak¢ilik mesleginin yorede 6zellikle 1950-1960' yillarda
biiyiik bir gelisme gosterdigi bilinmektedir. Yo6rede uzun siireli birikimle meslege doniisen bigakgilik, Sivas Bicagt
ad1 ile varhgmi devam ettirmektedir.

Uretim Metodu:

Sivas Bigaklar1 kullanim amaglarina gore tek agizli bigak, ¢ift agizli bigak, kiyma bigagi, ekmek bicagi, coban
bigag, as1 bigagi, pancar bigagi, meyve bigagi, kilig ve kama bigagi gibi ¢esitlerde tiretimi bulunmaktadir.

Sivas Bigaginin saplari, bigagin boyutuna gore hazirlanmaktadir. Bigak saplari kiigiik ve biiyiik bas
hayvanlarin boynuzlari, tahta ya da hazir haldeki fiber benzeri malzemelerden iiretilebilir.

Bicagin Sapinin Boynuzdan Yapilis

Bigagin boyuna uygun olarak hizar makinesinde boynuz kesilmeli ve birka¢ giin kurutmaya birakilmalidir.



Kok komiir ile yakilan ocakta atesin iistiinde, kiskag ile tutulan boynuz 1sitilip yumusamasi saglanmalidir.
Daha sonra mengene ve kiskagla boynuzun dogrultma islemi yapilmalidir. Boynuzdaki fazla olan kisimlar
yontularak diizeltilmelidir. Ardindan hazirlanan boynuz saplart mengenede sikistirilip 6-7 dakika bekletilir.
Dogrultulan saplar torpii olarak adlandirilan zimpara tekerinde torpiilenmeli ve yuvarlak hafif yassi sap sekli
verilmelidir. Bu kalin térpii isleminden sonra boynuz sapt mengeneye sikistirilip namlunun girecegi bolim, sap
yarma el testeresiyle agilmalidir. Ardindan sifir zzimparada tekerin yiiziinde yuvarlayarak sapin yuvarlak, hafif yassi
ve sapin temiz olmasi saglanmalidir. El rendesiyle boynuz sapin yiizleri rendelenip, cebriye ile baslarini ¢evirip
parmaga takilan zimpara ile zzimparalanmali ve sap parlatilmaya hazir hale getirilmelidir.

Bicagin Namlusunun Celikten Doviilerek Yapiimasi ve Sapa Takilmasi

Kok komiirii ile yakilan ocakta, celik hafif isitilip tavlayarak celik makasi ile yarma islemi yapilmalidir.
Uretilmesi planlanan bigagin gesidine bagli olarak eni ve boyuna uygun ¢elik hazirlanmali ve ocakta 1sitilip 6rs
tizerinde doviilmelidir. Bunun i¢in kiskag ile tutulan gekilik, ¢eligin kalinligina gére bir ya da iki kisi tarafindan
¢ekis ile vurularak dévme islemi yapilmalidir. Bu islemde dikkat edilecek unsurlar; namluy1 eritmemek, namluy1
ortadan agzina dogru incelmesi ve déverken namluya namlu resmi verilmesidir.

Namlunun orta ve burnu doviildiikten sonra 6kcesi (sapa takilma boliimil) de doviiliip hafif inceltilmeli ve
dovme isi tamamlanmalidir.

Dovme isi bittikten sonra tavlanma islemi uygulanmali ve sap takilacak yerden yani k¢eden eninin 1/3’i
oranindaki yerden delik delinmelidir. Tirnak ile tutularak agilmasini saglayan celikten yapilmig tirnak zimbasiyla
cekigle vurarak tirnak agilmali ve damga vurulmalidir.

Okge kismina, deligin biraz ilerisinden kertme agilmal1 ve soguk ¢ekig yapilmalidir. Egri namlu dogrulmali
ve carkta resim verilmelidir. Sapa kapanmasi i¢in gdgsiine biraz oval sekilde alinmali ve ¢ark tekerinde veya zimpara
tekerinde orta ve burun kismi biraz inceltilmelidir. Namlular1 sertlestirmek icin su vermeye hazir olan ocakta
isitilmali, herhangi bir yemek yapiminda kullanilan sivi yagin igine birakilmalidir. Bu islem su verme olarak
tanimlanmaktadir. Su verildikten sonra namlunin 6kgesi tekerde parlatilmali ve sapa takilma islemi yapilmalidir. Bu
islemede iist etme olarak adlandirilir.

Saplarin boyuna ve enine gore namlular ayarlanmalidir. Bu islemden sonra sapin delikleri delinmelidir.
Percin ve arka delik olarak iki delik delinmelidir. Arka delige galvanizli tel takilir, bu durum namlu acildig1 zaman
arkaya kagmamasini saglar. Ayrica tekerde ayarlar1 yapilmalidir. On delige de tel takilarak iyelenmeli ve sar1 pul
takilarak perc¢inlenmelidir.

Sapi cila tekeri (bezden yapilan cila ¢aputu) ile cila tutarak saplar parlatilmali ve ¢ark taginda kalem verip
yani keskinligi saglanip namlular carklanmali ve parlatilmalidir. Egri olan namlular1 6rsiin iizerinde dikkatli bir
sekilde vurarak namluyu kirmadan ve gatlatmadan dogrultulmali ve ayna tekeri olarak adlandirilan bezden tekere
vurulmali daha sonra parlatma islemi i¢in yagh beze tekere vurulmalidir. Sapa namluyu kapatmalidir. Kapanmayan
namlularin sapin i¢ini yani yarilan boliimiin igine i¢ ¢ekme testeresi ile tekrar ¢ekip kapanmasi saglanmalidir.
Ardindan son islem olarak bicagin agzi, bilege tasinda bilenir, agiz kapatilip, cila ¢aputu ile parlatilip satiga hazir
hale getirilmelidir.

Cografi Siir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Sivas Bigag, yore ile gii¢lii baglar1 bulunan madencilik sanatinin bir Grintdiir. Uriiniin iiretimi dikkat, sabrr,
yetenek ve insan emegi gerektirmektedir. Ustiin ustalik gerektiren Sivas Bigagi ustalik 6zelligi ile Sivas yoresine
baglidir.

Sivas Bigaklarinda ustalik ve el emegi esas oldugundan sadece Sivas yoresinde iiretilebilir.
Denetleme:

Sivas Bigagmin denetim siirecindeki tiim koordinasyon, Sivas Demirciler Esnaf ve Sanatkarlar Odasi
tarafindan yiiriitiilecektir.

Sivas Bigagmin denetim mercii; Sivas Demirciler Esnaf ve Sanatkarlar Odasina kayith bir bigak ustasi,
Cumbhuriyet Universitesinden bir kisi, Sivas Il Bilim, Sanayi ve Teknoloji Miidiirliigiinden bir kisi, Sivas Il Kiiltiir
ve Turizm Miidiirliigiinden bir kisiden olugmaktadir.

Denetim kriterleri;

1. Bigagin ana malzemesi ham ¢eligin islenmesi ve saglamliginin kazandirilmasi denetlenecektir.
2. Bigak saplarinin montaj boliimleri denetlenecektir.



Bigagin kesinligi denetlenecektir.

Bigak saplarinda piiriizsiizliik denetlenecektir.

Bigaktaki metalin parlakligi kontrol edilecektir.

Namluda gark izi kalmamas1 énemli olup kontrol edilecektir.

Bigaklar iizerinde SIVAS BICAGI kelimesinin yazili olmasi kontrol edilecektir.
Cografi isaret ambleminin kullanimi kontrol edilecektir.
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Uygunsuzlugun tespit edilmesi halinde ilgiliye gerekli bilgilendirme yapilarak diizeltmesi konusunda uyar1
yapilarak bir aylik siire taninacaktir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Denetim merecii,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



