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Uriiniin Tamimu ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Bursa yiizyillar boyunca ipekbdcegi tohumu ve kozalarmnin iretildigi, geleneksel Tiirk el sanatlari iginde
onemli yeri olan ipek kumas ve kadifenin el tezgahlarinda dokundugu, ticaretinin yapildigi en 6nemli sehir olmustur.
Bursa’da ipekbdcegi besleyerek koza elde edildigini gosteren en eski tarihli belge 1587 yilina ait olup ipekbocegi
icin olusturulan bir dut bahgesinin satigini gosterir. Bursa’nin uluslararasi alanda bir pazar olmasi 6zellikle ipek
ticareti ve sanayisinde bir merkez haline gelmesinin temelleri XIV. yiizyilin ikinci yarisinda atilir.

XV. yiizyilda artik Bursa ipek ticaretinin merkezi konumunu kazanmistir. Seyahatnamesinde Evliya Celebi,
Bursa ipekli dokumalart igerisinde kadifelerin ¢ok giizel ve essiz oldugunu ifade eder. XVI. yiizyilda Bursa’da
dokunan kumaslarin {inii daha da artar. Ipekli kumaslar Floransa, Venedik, Ceneviz gibi Avrupa sehirlerinde degil
hatta Iran ve Cin’de bile aranir olur. Osmanli devletinden gelen ipekli kumaslara “Bursa Kumas1” demek adet haline
gelir (Halil Inalcik, Bursa XV. yy Sanayi ve Ticaret Hayatina Dair Vesikalar, 1960).

16. yiizy1lda baslayan Osmanli-iran savaslari, ipek ticareti ve ipekli iiretimini olumsuz yonde etkiler. Savaslar
nedeniyle Iran’la yapilan ipek kozasi ticaretinin biiyiik yara almasi, 16. yiizyilin sonlarindan itibaren Bursa'da koza
iretimini artirmaya baglar. 17. ylizyilin ortalarina gelindiginde bu iiretim oldukca yayginlasir. Koza iiretiminin
yayginlagsmasina paralel olarak kozadan ham ipek iireten mancinik¢i esnafi olusur. 17. yilizyilin sonlarma dogru
Bursa’da ve koylerinde ¢alisanlarinin ¢ogunun kadin oldugu birgok mancinik atdlyesi agilir. Kozaciligin gelismesi
ile Avrupa’ya ham ipek ihraci artmis ve Osmanlt hammadde kaynag bir iilke haline gelmistir. Bursa'da ipekgilik
cok uzun siire dnemli bir istihdam da yaratnustir. Ipeker gibi aileler tarafindan fabrikalar kurulmustur. Bursa ili
icerisindeki Gemlik limani1 sayesinde iretilen kozalar, iplikler ve kumaslar da iilkenin ve diinyanin farkli sehirlerine
gonderilmistir. Bursa ili igerisinde halen kullanimda olan Kozahan ve Ipekhan uzun yillar aligveris alanlar1 olmustur.
Isimlerinden de anlasilacag iizere ipekgilik Bursa ili ile birlikte gelismistir. Ingiltere Kralicesinin 2008 yilinda
yaptigi ziyarette Kozahan’dan ipek satin almistir.

Kozaciligin ve ipekgiligin Bursa’da gelismesindeki en dnemli etkenlerden biri de Bursa’da yetisen dut
agaclaridir. Bursa, jeolojik yapisi nedeni ile dolay1 zengin yeralti su kaynaklarina sahiptir. Bu nedenle yorede yetisen
dut agaclarinin yaglanmaya bagli kartlasmasi az ve yavag olmaktadir.

Bursa Ipegi / Bursa Ipek Ipligi, ipekbdcegi tohumlarinin Bursa’da yetisen dut agaglarinin yapraklari ile
beslenmesi sonrasinda koza 6rmesi ve bu kozadan ¢esitli siireclerle iplik elde edilmesi sonucu olusur.

Tohum (ipek bécegi yumurtasi) Ozellikleri

Ipek boceklerinden kaliteli ve verimi yiiksek koza elde edebilmek ve kozalardan kaliteli ipek ¢ekebilmek igin
ilk sart beselemeye alinan tohumlarin (yumurta) iistiin vasifli olmasidir. Melez ipekbdcegi (Polihibrit) yetistiriciligi
Japonya’da yayginlasan; Avrupa ve Cin’de bulunan tiirlerin birlesimi ile olusturulmustur. Bursa Ipegi / Bursa Ipek
Ipligi iiretiminde uzak dogudan ithal edilen bu tohumlar kullanilir. ithal edilen tohum tiirii degisiklik gosterebilir.
Hastaliklara kars1 direncli yeni bir tohum tiirliniin olugmasi halinde bu da ipek iplik iiretiminde kullanilabilir. Bursa
Ipegi / Bursa ipek Ipliginin farklilig1 tohumdan g¢ikan tirtilin beslenmesi ve koza 6rmesi asamalarinda ortaya cikar.
Bunun da en biiyiik nedeni Bursa yoresinde yetisen dut agaglaridir. Bu tohumlarin beslenmesi ile koza elde edilir.



Koza Ozellikleri

Ipek bocegi dut yapragi yiyen bir bocek olup pul kanathlar simfinin Bombycidae familyasinin Bombyx
cinsinin Bombyx mori tiirline ait; yumurta- tirtil-krizalit- kelebek halinde degisim gosteren evcil bir bocektir.
Yumurtadan ¢ikip kozasini 6rene kadar 5 yas ve 4 uyku gegiren ipek bocegi 25- 30 giinliik bu siiregte sadece yiiksek
miktarda dut yaprag1 yer. Ipek bocegi larvasi, kozasmi 2- 3 giinde sekillendirir ve krizalit haline déniisiir. Bursa’da
yetisen dut agaclart ile beslenen tirtillar yeteri kadar beslenmesinin ve 4 kez deri degistirdigi donemin ardindan
agzindan salgiladigr sivi ile kozasim orer. 2 ila 4 giin arasinda degisen bir siire sonunda koza 6rme evresini
tamamlayan ipek bocegi bu siiregte iplik liretimini tamamlar. Bir yil siireyle kisliklarda bekletilen ipek bocegi
yumurtalarindan belirli ¢evre sartlarinda ipek bocegi larvalarinin ¢ikmasina inficar denir, ipek bocegi inficari, ipek
boceklerinin larva devresindeki gelismesine ve dolayisiyla koza verim ye kalitesine dnemli derecede etki eder.
Tohumlarmm inficarindan askiya alinmasina kadar gegen 25-30 giinliik siire ipek bocegi larvalarinin besleme ve
bakim siirecini olusturur. Kozalarin verimi ipek zenginligi, kalitesi, ¢ekilebilirligi gibi 6nemli &zellikleri Bursa'nin
iklim 6zellikleri ile iligkilidir. Bursa’da besleme ve bakim 1lik ve nemli ilkbahar ve sonbahar mevsimlerinde yapilir.
Oncelikli olarak besleme yapilacak yerin dezenfekte edilmesi hastalia yakalama tehlikesini dnleme agisindan
onemlidir. Besleme sirasinda ipek bocekleri temiz havaya ihtiya¢ duyar. Bu nedenle havasiz dar bir ortamda yapilan
besleme ipek bdceginin gelisimini olumsuz etkileyebilir. Besleme sirasinda sicaklik ve rutubet kontrol altinda
tutulmali asir1 dalgalanmalara izin verilmemelidir. Optimum sicaklik yaklasik 23-26°C ve rutubet %70-75 olmalidir.
Bursa’nin 1liman iklimi ve nemli havasi bu kosullart dogal yolla saglar. Bu nedenlerle Bursa’da yetisen kozalardan
elde edilen ipek iplik beyaz renkli ve daha parlak olur.

Ipek bocekleri beslenme siirecinden sonra kozalarini érmek iizere askiya alinir. Genellikle askilarim tek yillik
hardal, katirkuyrugu, mese dallari, pirna ve karacali gibi bitkilerden yapilir. Bir defa kullanilan bu bitkiler islem
sonrasinda yakilarak imha edilir. Bunun yani sira uzun 6miirlii olmasi, dezenfeksiyon kolayligi, is¢ilikten tasarruf,
kozadaki ipek miktarinin fazlaligi ve cift koza oraninin diisiikliigi 6zelliklerinden dolay1 plastik aski da
kullanilabilir.

Uretim Metodu:
Bursa Ipek Ipligin iiretim asamalar1 su sekildedir:

Ipek bocegi tohumu temini

Ipek bdcegi tohumunun beslenmesi
Askiya alma

Koza 6rme

Iplik gekme

Kullanilacak tohumlarin temin edilerek Bursa’da yetisen dut agaclari ile beslenmesi ve askiya alinmasinin
ardindan ipek bocegi kozasini 6rmeye baslar. Kozalarin askilardan toplanmasi askiya ¢ikis tarihinden sonraki 8 -10
giin iginde yapilir. Kozalar toplanmadan 6nce askidaki olmus zayif ve lekeli kozalar toplanarak saglam kozalari
lekelemeleri 6nlentir.

Askidan toplanan kozalarin iistiine pamuga benzeyen ipek boceginin kozasini yerlestirmek igin 6rdiigii, koza
pamugu olarak adlandirilan ipek iplikgikler vardir. Kozalar toplandiktan sonra koza pamugu alinir. Koza 6rme
bitince ipekbdcegi koza iginde baskalasim gegirerek larvadan krizalite doniigiir. Ortamin sicakligina bagl olarak bu
evre 6-10 giin siirer. Ipek iplik iiretimi igin koza igindeki krizalit kelebege déniismeden once &ldiiriiliir Bu islemin
ismi koza bogmadir. Ardindan koza kurutulur ve ipek cekimi islemine baglanir. Ipek bdceginin 6rdiigii ipek ham
ipektir. Ham ipek dogrudan kullanilamaz, bu nedenle gekilerek iplik haline getirilir.

Iplik ¢ekimi, istenen numarada iplik elde edilmesi igin belli sayidaki kozadan gelen ipek tellerinin bir araya
getirilerek sarilmasidir. Ipek ¢ekilmesinde giiniimiizde en ¢ok iki sistem kullanilir: Fransiz sistemi: Bu sistemde iki
grup kozadan gelen teller alinir, iki kere biikiimde gectikten sonra 2 ayri porselen kilavuzdan gecerek cikriklara
sarilir. Italyan sistemi: Bir grup kozadan gelen teller bir filament iplik halinde ve kendi iizerinde biikiim aldiktan
sonra ¢ikriklara sartlir.

Kozalar kaynatildiktan sonra ve kaynatma sirasinda ipek ¢ekiminin yapilabilmesi igin lif uglarinin bulunmasi
gerekir. Ug bulma islemi hem ipek ¢ekimini saglamak hem de koza iizerinde bulunan karigik haldeki ipek liflerini
kozadan uzaklastirmak i¢in yapilir. Koza tizerindeki karisik haldeki bu liflere kamgibagi denir. Bunlarin kozadan
uzaklastirilmasi gerekir. Aksi halde ipek ¢ekimi zorlasir ve iyi kalite lif elde edilemez. Kozadan u¢ bulma islemi
elle veya mekanik olarak iki sekilde yapilir.



Ug bulma tavasi i¢ine konan kozalar 90-95 C*deki suda yumusadigindan basit olarak ¢gubuk veya siipiirge ile
uclar1 bulunur. Mekanik u¢ bulma yar1 otomatik veya tam otomatik cihazlarla yapilir. Yar1 otomatik u¢ bulma cihazi,
ipek cekim makinesinin yaninda bulunur. Bu cihazda, u¢ bulma tavasi iizerine kendi etrafinda ve agag1 yukar1 hareket
eden bir firga bulunur. Tava iginde bulunan su ve kozalar alttan su buhar1 vermek sureti ile kaynatilir. Ozel bir
diizenek ile hareket eden ve tava genisliginde olan firga, tava icine indirilir. Koza uglar1 firganin saga sola hareketi
ile tutulur. Genellikle 2025 doniis hareketinden sonra firga yukari kaldirilir. Firgaya takilmis olan karigik lifler, bir
ig¢i tarafindan toplanir ve kozadan temiz ve diizgiin lif saglanincaya kadar ¢ekilir.

Elle veya mekanik olarak uglari bulunan kozalar, ¢ekim islemi ig¢in ¢ekim banyosuna almir. Cekim
makinesinin tipine gore ¢ekilecek ipegin denyesi makine tarafindan otomatik olarak veya gekilen koza sayisina gore
isci tarafindan ayarlanir. istenilen denyeye gére birkag kozanm ipegi birlestirilerek 6nce iplik kilavuzundan gegirilir.
Bu kilavuz porselenden yapilmis bir diigme veya i¢ ige gecmis iki tiipten (jette boute) ibarettir. Bunlardan igteki tiip
sabit, distaki ise hareketlidir. Bu i¢ ice iki tiip, otomatik g¢ekim makinelerinde bir iplik yakalayicisi ile
birlestirilmistir. Bu kisimdan veya kilavuzdan gegen ipek, kendi iizerinde biikiim kazandiktan sonra ¢ikriga sarilir.
Kilavuzdan gecen ipek, 6nce birinci sonra ikinci makaradan gegtikten sonra biikiim verilerek {igiincli makaradan ve
daha sonra dagitici kilavuzdan gegirilerek ¢ikriga sarilir. Bu tip ¢ekimdeki biikiime taveleta (tavelletta) biikiim denir.
Elle ¢ekilen ipegin denyesini sabit tutmak igin ucu bulunmus yeni bir kozanin ipegi, ¢ekim banyosundaki ipek
balonuna elle verilmek sureti ile yapilir. Makine ile ¢ekimde ise ucu bulunmus koza, elle veya mekanik bir sistemle
¢ekim banyosuna verilerek yeni ug ¢ekilen ipege yakalayici kilavuz tiip ile baglanir. Cekim sirasinda ham ipegin
bilikiim kazanmasi, ipegin kilavuzdan gectikten sonra makaralardan gegerken birbiri iizerine sarilmasi ile olusur.
Cekilen ipege verilen biikiim, kozalardan gelen her bir ipek lifinin bir arada diizgiin, serisin ile birlikte siki bir sekilde
tutulmasini ve ¢ekim banyosundan gelen suyla doymus durumdaki ipek liflerinin suyunun uzaklastirilmasini saglar.
Eger ham ipege biikiim verilmezse gevsek bir bigimde tutulan liflerde kopma meydana gelerek dokuma ve iplikte
hos goriilmeyen havlara neden olur. Ayrica suyun uzaklastirilmamasindan dolayr ¢ikriga sarilan ipekte serisin
kalintilarinin olusturdugu sert bolgeler meydana gelir. Kisacasi biikiim ipegin birbirlerine baglanmasini saglar ve
parlaklik kazandirir. Ipekte sambon (chambon) ve taveleta (tavelletta) olmak iizere iki tip biikiim vardir. Bunlardan
sambon tipi biikiim iki ayr1 kilavuzdan gegen iki ayr1 ipek ipligi bir birleri ile birkag kez sarildiktan sonra ayr1 dagitic
kilavuzlardan gecerek cikriga sarilir. Sol iplik kilavuzundan gegen ipek sag ¢ikriga, sol iplik kilavuzundan gegen
ipek ise sag ¢cikriga capraz olarak sarilir. Bu tip biikiim genellikle el ve ayak giicii ile calisan ipek ¢ekim sistemlerinde
kullanilmistir. Modern ¢ekim makinelerinde sambon tipi biikiim yerine tavelletta tipi biikiim kullanilmaktadir ki bu
tip biikiim, ipegin kendi iizerinde sarilmas ile olusur. Ipek cekim isleminde son islem, ipegin dagitic1 kilavuzdan
gectikten sonra ¢ikrik veya makara {izerine saga sola hareket ile sarilmasidir. Cikrik veya makaralar direkt ¢ekim
yapan makinelerde 148-150 cm gevreye sahiptir. Diger makinelerin ¢evresi ise 60-65 cm’dir. Daha ilkel gekim
makinelerinde ise gikrik gevresi degisik olabilir. Bunlar tahta, aliiminyum veya sert plastikten yapilmislardir. Ipek
¢ekim islemi, koza liflerinin gesitli kademelerden gectikten sonra ¢ikriga (makaraya) sarilmasi ile tamamlanir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Bursa Ipegi / Bursa Ipek Ipligine 6zelligini veren Bursa’nin toprak yapisinda yetismis bitki ortiisii ve
iklimidir. S6nmiis bir volkanik dag olan Uludag’in etegine kurulmus olan sehir bu 6zelligi sebebiyle mineral
acisindan verimli topraklara sahiptir. Toprak yapisi dutculuk acisindan oldukg¢a 6nemlidir. Ipek bdceklerinin
Bursa’daki verimli topraklarda ve 1liman iklimde yetisen dut agaclar1 ile beslenmesi ve kozalarim drdiikten sonra
besleme ve bakim asamalarinin Bursa’da yapilmasi, yorede gergeklesmesi gereken islemlerdir. Ipek iplik ¢ekimi
cografi smirlar igerisinde yapilmasi gereken bir islem degildir. Zira ham ipek olustuktan sonra bozulma suresi goz
6niinde bulundurularak bu iglem her yerde yapilabilir.

Denetleme:

Bursa Ipegi / Bursa Ipek Ipligi yukaridaki kosullara uygunlugunun denetimi Bursa Biiyiiksehir Belediyesi
koordinasyonunda Kozabirlik kurumundan iki, Bursa Ticaret Borsasi1 ve Bursa Ticaret ve Sanayi Odas1 kurumundan
birer kisinin katilimi ile olugturulacak denetim mercii tarafindan yapilacaktir. Denetim mercii baskani bu iiyeler
arasidan segilir. Denetim merciinin ilk toplantisinda denetim zamam kararlastirilacaktir. Denetim mercii yilda bir
kez diizenli olarak, ihtiya¢ durumunda ve sikayet halinde ise en kisa siirede toplanarak denetim yapacaktir. Denetime
iliskin raporlar Bursa Biiyliksehir Belediyesi tarafindan diizenli olarak Tiirk Patent ve Marka Kurumuna iletilecektir.

Denetim mercii Bursa Ipek Ipligin belirtilen sartlara uygunlugunu denetler. Bursa Ipegi / Bursa Ipek Ipligi
olarak adlandirilan iplik tek bagina ve/veya bu iplik ile dokunan kumasg ve her tiirlii tekstil {iriinii denetlenecektir.


https://tekstilsayfasi.blogspot.com.tr/2014/05/iplik-numaralandirma-sistemleri.html

Ipek boceginin koza 6rme ve beslenme asamalarinin cografi smir igerisinde gergeklestigi, kozalarin besleme ve ask1
donemlerinde denetlenecektir. Bu rapor da denetim raporuna eklenerek kuruma iletilecektir.

Bursa Ipegi / Bursa Ipek Ipligi cografi isaretinin kullanimi Bursa Biiyiiksehir Belediyesine iireticiler
tarafindan bildirilecektir. Uretilecek yeni iiriinler ile ilgili projelerde Bursa Ipegi / Bursa Ipek ipligi kullanilmasi
durumunda bu husus Biiyliksehir Belediyesine bildirilecektir. Bu bir izin olmayip bildirim yeterlidir.

Denetimler Bursa Ipegi / Bursa Ipek Ipligi adii kullanan ipek veya ipek olmayan yerli veya yurt disindan
ithal edilen iplik, kumas ve halilar1 kapsayacaktir. Tim denetim siireci, denetim mercii koordinatorii Bursa
Biiyiiksehir Belediyesi tarafindan organize edilecektir. Denetim mercii tarafindan veya yetkilendirilecek kigilerce
tilke genelinde 6zellikle turistik egyalarin satildig1 yerlerde de denetim yapilacaktir. Yetki verilecek kisiler, denetim
mercii Uyelerince alaninda uzman oldugunu beyan ettigi sahislar arasindan segilir. Denetim mercii ve yetkili
kisilerce gerekli gortildiigii takdirde numune alinabilir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siirecleri ytiriitiir.



