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Kullanim Bicimi : Karapinar Tiilii Dokumasi ibaresi ve mahreg¢ igareti amblemi, {iriniin

kendisi veya ambalaji1 {izerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji
iizerinde kullanilmadiginda, Karapmar Tiilii Dokumasi ibaresi ve mahreg
isareti amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Karapmar Tiilii Dokumasi, Karapinar ilgesinde yetistirilen kiigiikbas hayvanlardan elde edilen yiin veya
tiftikten (filik), doner leventli dik tezgahlarda (1star), motifli veya motifsiz sekilde dokunan uzun tiiylii hali veya
dokuma yaygi olarak adlandirilan bir dokumadir.

Karapmar Tili Dokumasi; motifsiz veya imli, bitki figiirlii, geometrik ve nesne motifli olarak iiretilir.
Kullanilan beyaz, krem, kahverengi ve siyah tonlar1 yiiniin ve tiftigin dogal halinden elde edilirken diger renkler
boyama islemiyle elde edilir. Gegmiste Karapinar ve gevresinde yiin ipliklerin ve tiftigin boyanmasinda serkile otu,
cevt otu (palamut kabugu), ¢emen (kimyon ¢emeni), ceviz kabugu ve yapragi, sogan kabugu ile ¢ay gibi bitkiler
kullanilmis olup giiniimiizde renklendirme islemi sentetik boyalarla saglanir.

Karapinar ilgesinin sosyal ve ekonomik yapisi i¢erisinde oldukga 6nemli bir yere sahip olan tiilii dokumalar
ayn1 zamanda cografi sinirin gelenek ve goreneklerini yansitan, yoresel kiiltiirlini gegmisten gelecege tasiyan bir
koprii niteligindeki dokumalardir. Cografi sinir igerisinde yasayan Y oriikler, gecimlerini hayvancilikla sagladiklar
icin hayvanlarindan elde ettikleri yiin veya tiftikleri kullanarak tiilii dokumalarini {iretirler. Bu dokumalar1 ortii,
yatak, yorgan vb. olarak kullanirlar.

Karapinar Tiili Dokumasi; halilar gibi ¢ozgii, atki ve hav yapisindan olusur. Fakat tiiliilerde hav yapisinda
halidan farkli olarak, iplik yerine yiin veya tiftik yapagisi kullanilir. Hav siralar arasinda genis zemin atki siralarina
sahip olmalar1 Karapinar Tilii Dokumasinin belirleyici niteligidir. Ayrica {iretimi sirasinda lifler uzun birakildig:
icin yiin kayb1 olmaz. Uretiminin hizli olmas1, bu dokumanin tercih edilmesinde 6nemli bir etkendir.

Cografi sinirda iiretilen Karapinar Tiilii Dokumasinin diigtimlii (ilmeli), yamg1 ve ¢eki olmak iizere ti¢ ¢esidi
bulunur. Iplikle dokunan, sagak ve ilmelik ipliklerin uglarinin kesilmeyip uzun birakildig1 havlar: haliya gére daha
uzun oldugu geside diigimli (ilmeli) tild denir. Digiimli tiliinlin taraktan gegirilmeden ve biikiillmeden tiftik
kullanilarak tiretilen ¢esidine ise yamer tiilii, filikli veya filik denir. Ceki tiilii ise ¢ozgiiler arasindan gegirilen atki
ipliginin t1g ile ¢ekilmesiyle olusturulur.

Karapmar Tili Dokumasinin en ¢ok tiretilen ¢esitlerine agagida yer verilmektedir.



Tablo 1. Karapimar Tiilii Dokumasinin en ¢ok tiiretilen ¢esitleri

Tiilii gorseli Tili ¢esidi Tiili gorseli Thli ¢esidi
[Imeli Kaneligeli
Mihraph Ceki
Namazla Sigir Kuyrugu
Yildizli Lokumlu
Omuz Atmalt Zincirli

Uretim Metodu:

Dokuma teknigi:

Karapinar Tiili Dokumast tiretiminde Tiirk (Gordes) Diiglimii teknigi kullanilir. Bu diigiim seklinde, ilme
ipligi, bir ¢ozgii ¢iftinin (6n ve arka telinin) etrafindan dolandirilip uglart arkadan 6ne dogru alttan ¢ikarilarak atilir.
Sag el ile tutulan ¢ozgii ¢iftinden sol eldeki ilme ipligi 6nce arka, sonra on telin etrafindan dolandirilir. Bu teknik
Hereke, cift, kapali, Gordes gibi adlarla anilir. Oldukga saglam bir diigiim teknigidir. Zamanla hav yiiksekligi yok
olsa bile, ¢dzgii ¢iftinin etrafindan dolandig: icin desenin kaybolmasi miimkiin degildir. ilme uglarinin ayn1 araliktan
¢ikmasi, geometrik motifli desenlerde gorsel agidan daha iyi sonug verir.

Dokuma iglemi:

Karapinar Tiilii Dokumast, 1star ad1 verilen doner leventli dik tezgahlarda dokunur. Bu tezgah dikine karsilikli
iki yassi agag ile bunlarin alt ve iist kisimlarinda agilan kanallara, kendi ¢ap1 etrafinda rahatlikla donebilecek sekilde
uglarmdan gegirilen iki yuvarlak agagtan olusur. Bu yuvarlak agaglardan iisttekine iist direk, altta kullanilana alt
direk adi verilir. Tezgahlarin genisligi 1,50 - 2 m, yiikseklikleri ise 1,30 - 2 m 6lgiilerindedir. Ust direge uzunlugu
boyunca baglar1 4 - 5 cm disarda kalacak sekilde ¢iviler cakilirken alt direge ise uzunlugu boyunca bir kanal



acilmustir. Iki diregin uglarinda manivela delikleri bulunur. Giicii agaci ile bir de agizlik agmak i¢in kullamilan varan
gelen ¢ubugu da tezgahin diger parcalarini olusturur.

Cozgii hazirlama islemi, yapilacak dokumanin uzunluguna gére birbirinden belirli bir mesafeye yerlestirilmis
iki aga¢ kazik arasinda gergeklestirilir. Czgii hazirlama islemi ¢6zgii ipinin bu iki agag¢ arasinda gapraz olarak
dolastiriimasiyla gergeklestirilir. Iplik siralarinin sayis1 dokuma enine gore hesaplanir. Cozgii iplikleri dokuma eni
kadar olduktan sonra ayni tiirden bir iplik ile her ¢6zgii teli arasindan dolanarak zincir gibi oriiliir ve diger taraf igin
de ayn islem yapilir. Bu orgiliye bas orgiisii denir. Bu iglem ¢ozgii iplerinin esit aralikta olmalar1 ve birbirine
karigmamalar1 amactyla yapilir. Agac kaziklardan siyrilarak ¢ikarilan ¢ozgiiler her iki taraftaki bas orgiilerinden
gegirilen gubuklarla tezgaha getirilir. Cozgiiniin bir tarafindaki demir ¢ubuk, tezgahin st direginde bulunan ¢ivilere,
onceden bu ¢ivilere ilmiklenmis ipler vasitasi ile baglanir. Sonra iist direk manivela ile nden arkaya dogru
dondiirtilerek alt ugtaki cubuk alt hizasina geline kadar ¢ozgiiler iist direge sarilir. Alt uctaki demir ¢ubuk alt
direkteki kanala yerlestirilir. Kanal boyunca direk iistiinde mevcut deliklere birer ¢ivi sokularak, demir ¢ubugun
kanaldan ¢ikmamasi saglanir. Boylece ¢ozgii ipliklerinin tezgdha baglanmas: saglanir. Bir sonraki asama giicii
islemidir. Tezgéh eni kadar uzunlukta olan giicii agaci, tezgahin iki yanindaki agaglar {izerinde bulunan kertiklere
yerlestirilir. Giicli agacinin iki basina cakilan ¢ivilere bir ip gergin olarak baglanir. Ayrica giicli kalib1 olarak
kullanilan yuvarlak bir ¢ubuk giicii agacinin arkasina yerlestirilip iki ucundan baglanir. Agizlik agmak igin
kullanilacak varan gelen ¢ubugu 6n siradaki iplikler ile arka sirada yer alan iplikler arasindan gegirilir. Cozgiide
kullanilan malzemeden bir yumagin ucu, giicii agact iizerinde bulunan ipe sag taraftan baglanir, arka sirada kalan
ilk ¢6zgii ipliginin arkasindan dolastirip giicii agacinin altindan 6n tarafa gegirilir. Bu islem ile bir ilmik halkas1
yapilir ve bu ilmik halkasi, giicii agacina gerilen iplik ile giicii agac1 arasindan gegirildikten sonra giicii islemini
yapan yumaktan gegirilerek sikistirilir. Sonra 6n sirada yer alan ¢6zgii ipligi atlanarak arka sirada yer alan her ¢ozgii
ipligi i¢in bu islem tekrarlanir. Giicii 6rme islemi tamamlandiktan sonra giicii kalib1 ¢ikartilir ve ¢6zgii manivelalari
cevrilerek gerilir. Iplerin gergin kalmasi igin manivelalarin uglarina baglanan kalin bir ip yan tahtalara sarilarak
sabitlestirilir. Boylece ¢6zgii, dokuma i¢in hazir duruma getirilir.

Karapmar Tiilii Dokumasina alt taraftan baslanir. Dokuma islemi sirasinda kullanilan iplikler, genellikle
dokumanin alt kismina sikica baglanir. Bu ipleri ¢6zmek i¢in, baglanti noktalarini bulmak ve ¢6zmek gerekir. Bu
adim, dokumanin tezgihtan cikarilmasmi kolaylastirma agisindan onemlidir. Ilk olarak sacakli modellerde
dokumanin basinda ve sonunda 10 cm olacak sekilde iplikler ayarlanir. Oncelikle sag taraftaki ilk ¢ozgii teline bir
yumagin ucu baglanip arka ve on siradaki ¢ozgiiler arasindan gegirilerek sol taraftan ¢ikarilir. Bu isleme ¢iti 6rgiisii
denilir. Sol bagtaki iki ¢6zgii teli sol elin parmak uglariyla tutulur. Sag ele alinan yumak saga dogru bu iki ¢6zgiiniin
istiinden alinip arkasindan dolastirilarak sol elde olusturulan ilmik arasindan gegirilerek sikistirilir. Her ¢ozgii teli
icin ayn1 sekilde devam ettirilerek bu islem tamamlanir. Dokumanin baglangicinda ve bitiminde yapilan ¢iti 6rgiisii
dokuma kilim 6rgiisiiniin dagilmasini 6nlemek i¢indir. Ardindan dokumanin kilim kismi1 dokunarak dokumanin
desenine gore ilmeler yapilmaya baslanir ve dokuma islemi tamamlanarak iplikler ¢oziilip dokuma tezgéhtan
¢ikarilir.

Karapmar Tiilii Dokumasi ters ¢evrilip havli yiizeyi iiste getirilir. Bol suyla 1slatilip sabun ile kopiirtiilerek
yikanir. Ardindan bol su ile durulanir ve bu isleme su berraklasana kadar devam edilir. Yikama islemi biten
Karapmar Tilii Dokumalar1 havl yiizey ice gelecek sekilde rulo yapilir ve 3-4 saat dik bir sekilde bekletilerek
suyunun siiziilmesi saglanir. Siiziilme isleminden sonra rulo agilarak kalan su gelberi ile styrilir ve tekrar rulo yapilan
iiriin 24 saat golgede bekletilir. Son olarak diiz bir zemine serilerek kurumasi saglanir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Karapmar Tiili Dokumasi, cografi sinirin sosyal ve ekonomik yapisi igerisinde olduk¢a dnemli bir yere
sahiptir. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagi bulunan Karapmar Tiilii Dokumasinin tiim iiretim asamalari, cografi
sinirda gerceklesir.

Denetleme:

Denetimler; Karapinar Ticaret ve Sanayi Odasmin koordinatorligiinde ve Karapinar Ticaret Borsasi,
Karapinar Ziraat Odasi ile Karapinar Ticaret ve Sanayi Odasindan konuda uzman birer kisinin katilimiyla 3 kisiden
olusan denetim mercii tarafindan yapilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir defa, gerekli goriilen durumlarda ve
sikayet halinde ise her zaman gerceklestirilir.



Denetime esas kriterler asagidaki gibidir:

o Uretimde kullanilan malzemelerin uygunlugu.
«  Ozellikle dokuma teknigi olmak {izere {iretim metoduna uygunluk.
o Karapmar Tiilii Dokumasi ibaresi ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siire¢leri yiiriitiir.



