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ERZURUM

Cografi Simir ¢ Erzurum ili

Kullanim Bicimi ¢ Erzurum Burmasi / Erzurum Burma Bilezigi ibaresi ve mahreg igareti

amblemi, {iriiniin kendisi veya ambalaji iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi
veya ambalaj1 {izerinde kullanilamadiginda, Erzurum Burmasi / Erzurum
Burma Bilezigi ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi, isletmede kolayca
goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Erzurum Burmasi / Erzurum Burma Bilezigi; 22 ayar 916 milyem degerindeki 1 adet ikiye katlanmig altin
telin veya 925 ayarindaki 1 adet ikiye katlanmig giimiis telin, 22 ila 28 biikliim olacak sekilde burulmasi suretiyle
Erzurum ilinde iiretilen el isi burma bileziktir. Genellikle altin tel kullanilarak iiretilir. 14 ayar altin ¢cok sert, 24 ayar
altin ise cok yumusak olacagi igin kullanilmaz. Agirlig1 25 g’dan baslar ve talep edilen bilezigin gramina bagli olarak
artar.

Erzurum Burmasi / Erzurum Burma Bilezigi kas (toka), kordon ve kilit olmak {izere 3 kisimdan olusur.
Kordon kisminda herhangi bir isleme bulunmaz ve teller, kendi ¢evrelerinde burularak elde edilir.

Kordon kisminda kullanilan tel 22 ila 28 arasi biikliimden olusur. Biikliim sayist, bilezigin kalinlig1 arttikca
azalir. Bilezik kalinligina gore tel uzunlugu ayarlamasi agagidaki sekilde yapilir.

e 19,5 cm tel uzunlugunda ince bilezik i¢in haddeden 42 cm uzunlugunda tel ¢ekilip ikiye katlanarak 21
cm uzunlugunda cift kath tel elde edilir. Yaklasik 28 tane biikliim yapilan telin uzunlugu 18,5 cm’ye
kadar kisalir. Bu tele 1 cm uzunlugunda kas takildiginda 19,5 cm uzunlugunda ince bilezik elde edilir.

e 19,5 cm tel uzunlugunda kalin bilezik i¢in haddeden 43 cm uzunlugunda tel ¢ekilip ikiye katlanarak 21,5
cm uzunlugunda cift katli tel elde edilir. Yaklasik 25 tane biikliim yapilan telin uzunlugu 18,5 cm’ye
kadar kisalir. Bu tele 1 cm uzunlugunda kag takilip 19,5 cm uzunlugunda kalin bilezik elde edilir.

Erzurum Burmasinin / Erzurum Burma Bileziginin kas kismu ise iriiniin ayirt edici 6zelligi olup ustalik
becerisi gerektirir. Kas, bilezigin kalinligima gore dlgiilendirilir. Kas kisminda kullanilan altin veya giimiis tel,
bilezigin kalinlig1 ile orantili olacak sekilde ayarlanmakta olup 70 ila 200 p (mikron) kalinligindadir. 50 g bilezik
icin ortalama 115-120 p, 80 g bilezik i¢in ortalama 140-145 p, 100 g bilezik igin ortalama 155-160 p ayarlamasi
yapilir.

Bilezikler, kas modeline gore tek kasli burma bilezik, ¢ift kasli burma bilezik, cakmali li¢ kash burma bilezik,
yaprak kasli burma bilezik, ajurlu ¢uval kas burma bilezik ve s kag burma bilezik olarak adlandirilir. Kas modelleri
gecmisten gliniimiize genellikle aymi sekilde kullanilmaktadir. Kaslarin iizerine kalp, lale, ajur, giines, yaprak,
papatya gibi desenler uygulanabilir.

Erzurum Burmasinda / Erzurum Burma Bileziginde kullanilan kas modelleri kaliplar halinde bulunmaktadir.
Asagida gorsel drnekleri verilen kas modelleri ¢ok eskiden beri yaygin olarak kullanilan en temel kas modelleri olup
bu modellerin kendi aralarinda farkli kombinasyonlarinin yapilmasi miimkiindiir.



Tablo 1: Erzurum Burmasinin / Erzurum Burma Bileziginin Kas Modelleri

Kas Modeli Ad1 Kas Modeli Ornegi

Tek kas

Cift kas

Cakmali ti¢ kas

Yaprak kas

Ajurlu guval kas

S kas

Erzurum Burmasinin / Erzurum Burma Bileziginin koklii bir gegmisi bulunur. Erzurum ilinin ekonomisinde
ve kiiltiiriinde énemli bir yere sahiptir. S6z kesim tdrenlerinde mehir olarak istenir ve diigiinlerde hediye olarak
takilir. Uretimi, kas modelleri bakimindan cografi sinira 6zgii olup ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi
sinir ile {in bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Erzurum Burmasinin / Erzurum Burma Bileziginin iiretiminde; 22 ayar 916 milyem altin tel veya 925 ayar
giimiis tel kullanilir. Bilezik, 22 ila 28 biikliimden olusur. Biikliim sayisi, bilezigin kalinligina ve miisteri talebine
gore degisir. Bilezik agirligi 25 g’dan baslar ve talebe bagli olarak artar.

Erzurum Burmasi / Erzurum Burma Bilezigi kas (toka), kordon ve kilit olmak tizere 3 kisimdan olusur.
Kordon kisminda herhangi bir igleme bulunmaz ve teller, kendi ¢evrelerinde burularak hazirlanir.



Kas kismi bilezigin kalinligia gore dlgiilendirilir. Kas kisminda kullanilan altin veya giimiis tel, bilezigin
kalinlig1 ile orantili olacak sekilde ayarlanmakta olup 70 ila 200 p (mikron) kalinligindadir. 50 g bilezik i¢in ortalama
115-120 p, 80 g bilezik i¢cin ortalama 140-145 p, 100 g bilezik i¢in ortalama 155-160 p ayarlamasi yapilir.

Erzurum Burmasinin / Erzurum Burma Bileziginin {iretim siirecinde dokiilen altin pargalarini toplamak igin
¢aligma masasinin 6n alt kismina, cografi sinirda “tepir” olarak adlandirilan deriden yapilmis 6rtii konur.

Erzurum Burmasinin / Erzurum Burma Bileziginin {iretim agamalarina asagida yer verilmektedir.

Kas Kisminin Hazirlanmasi:

Kag yapiminda kullanilan kag astari, diiz silindirden (astar silindirinden) ¢ekilerek tabaka haline getirilir.
Altin tabaka, kolay kesilmesi i¢in tavlanarak yumusatilir ve hidroklorik asit ¢ozeltisine daldirilarak
tavlama sirasinda meydana gelen renk degisimi giderilir. Giimiis burma bilezik yapilacaksa giimiis tabaka
tavlanip yumusatildiktan sonra tavlama sirasinda olusan oksit ve kirden arindirilmasi i¢in, cografi sinirda
“zag yag1” olarak adlandirilan siilfiirik asit ¢ozeltisine daldirtlir.

Renk diizenlemesi yapilan altin veya glimiis tabakanin {izerine, Erzurum Burmasina / Erzurum Burma
Bilezigine 6zgii kas modeli kalibi yerlestirilip ¢izim yapilir, kolay kesilmesi i¢in balmumu siiriiliir ve kil
testere ile kesilir. Kesim iglemi sirasinda testerenin kilinin kirilmamasina dikkat edilir. Bu iglem ustalik
becerisi gerektirir.

Kesilen kas parcalari, cografi sinirda “yege” olarak adlandirilan ege ile diizeltildikten sonra kas
pargalarinin ¢evresine ¢akma iglemi yapilir.

Kas parcalarinin iizerine desen uygulanip iretici firmaya 6zgii olan, Erzurum Esnaf ve Sanatkarlar
Odalar1 Birligi Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odasina kayitli bulunan, altinin veya glimiigiin ayarinin
ve tretici firmanin bilgilerinin yazdig1 damga ile miihiirlenir.

Miihiirleme igleminden sonra 1sitilan kas pargalari, iki ucuna, kuyumculuk sektoriinde “miihiir mumu”
olarak bilinen ve cografi sinirda “domarika” olarak adlandirilan yapistirict siiriilmiis tahtaya yapistirilarak
sabitlenir.

Isleme ve oyma kalemi olmak iizere iki ayr1 ¢elik kalem kullanilir. Ustalar celik kalemleri, kendilerinin
yapmis oldugu carkla veya zimpara ile istedikleri bigimde sekillendirir. Kaliba uygulanan ilk oyma
isleminde kalemkar usta, yapacagi kasin ana hatlarini ¢gizerek kasin su yollarint yapar. Kas yilizeyine
isleme kalemi ile kalp, lale, ajur, giines, yaprak, papatya gibi desenler islenir. Desen ¢izmek i¢in standart
bir desen kalib1 yoktur. Genellikle misterinin istedigi kaliba gore kesilen kasa uygun desenler islenir.
Ancak kag islemede ajur desenleri uygulanacaksa ajur kaliplar1 kullanilir. Daha sonra desenin ortaya
¢itkmasi i¢in, cografi sinirda “kursun” olarak adlandirilan gelik isleme kalemi kullanilarak nokta atist
yapilir ve bu igleme “tirtir” denir.

Tirtir isleminden sonra ikinci oyma isleminde desenlerin i¢ine dolgu yapilir.

Kagslarin birbirine kolayca kaynak yapilabilmesi i¢in, altta kalacak kasa 2 tane belirgin ¢izgi yapilir.
Kaglar, 1s1 uygulanarak tahtadan ¢ikarilir.

Kaglarin {izerlerindeki domarika kalintilarinin temizlenmesi i¢in kaslara 1s1 uygulanarak yakma iglemine
tabi tutulur, soguk suya batirilir ve kurulanir.

Kaglar; kdsele, deri, tahta veya lastik pargasi lizerinde kabartilarak bombelenmesi saglanir.

Kaglarin iist kisimlar1 temizlenir, alt kasa teneker (sivi boraks) siiriiliir ve kaynak yapilarak kaslar
birlestirilir. Kaynak isleminde, i¢inde kadmiyum bulunan 22 ayar altin veya 925 ayar_glimiis kullanilir.

Kordon Kisminin Hazirlanmasi:

Potaya konulan 22 ayar altin levha 1.064 °C sicaklikta, glimiis levha ise 961,8 °C sicaklikta eritilir,
demirden yapilmis side adindaki 1sitilmig kaliba dokiiliir, 15-20 saniye sonra sideden ¢ikarilir, soguk suya
batirilip ¢ikarilir ve kurulanir.

Kordon kismindaki gram ayarlama isleminde, hadde ve kalem atma asamalarinda olusan fireler goz
éniinde bulundurulur. Ornegin 50 g bilezik igin 1-2,5 g fire dngdriiliir ve fire miktar1, kordon kismiin
agirligina eklenerek kordon 51-52,5 g olarak yapilir.

Cubuk haline gelen altin veya giimiis, tizerinde yaklasik 20 tane g6zii bulunan tirtikl silindirden cekilir.
Cografi sinirda bu silindir, “kare” olarak adlandirilir. Miisterinin talep ettigi agirlikta bilezik yapmak i¢in,
fazla kisim varsa kesilerek ¢ikarilir ve tekrar tirtikli silindirden ¢ekilir. Silindirden ¢ikan telin uzunlugu
30 ila 40 cm kadardir.



Altin veya glimiis tel tavlanir ve hadde isleminde kolayca sekil almasi igin iizerine balmumu siiriiliir. Tel
haddeden ¢ekilerek silindir hale getirilir ve yumusayincaya kadar tekrar tavlanir. Silindirden 30 ila 40 cm
araliginda c¢ikarilan tel, 40 ila 54 cm oluncaya kadar haddelenir.

Kuyumcu vitrininde satiga hazir bileziklerin standart 6lgiisii ortalama 6,0 cm olup miisteri talebi iizerine
gerceklestirilen tiretimlerde, Tablo 2’de belirtilen 6l¢iiler 6rnek olarak alinir.

Tablo 2: Ornek bilezik Slgiileri

Bilezik Agirligr | Bilezik Cap1 Telin Uzunlugu
50g 5,8-7,2 cm 42-46 cm
80 g 5,8-7,2 cm 43-52 cm
100 g 5,8-7,2 cm 45-54 cm

Haddeden ¢ekilen telin ug kismi, agag kiitiik iizerinde kesilip ikiye katlanir ve aga¢ tokmakla doviilerek
birlestirilir.

Ikiye katlanan telin bir ucu mengenede diger ucu ise el mengenesinde sikistirilarak 16 biikliim olacak
sekilde saga dogru biikiiliip tavlanir. Bilkmeye devam edilir ve bilezigin 6l¢iisiine gore 22-28 biiklim
yapilir. Biikliim sayisi, bilezigin kalinlig: arttik¢a azalir. Bilezik kalinligina gore tel uzunlugu ayarlamasi
asagidaki sekilde yapilir.

o 19,5 cm tel uzunlugunda ince bilezik i¢in haddeden 42 cm uzunlugunda tel ¢ekilip ikiye katlanarak
21 cm uzunlugunda cift katli tel elde edilir. Yaklasik 28 tane biikliim yapilan telin uzunlugu 18,5
cm’ye kadar kisalir. Bu tele 1 cm uzunlugunda kas takildiginda 19,5 cm uzunlugunda ince bilezik
elde edilir.

o 19,5 cm tel uzunlugunda kalin bilezik i¢cin haddeden 43 cm uzunlugunda tel cekilip ikiye
katlanarak 21,5 cm uzunlugunda cift katli tel elde edilir. Yaklagik 25 tane biikliim yapilan telin
uzunlugu 18,5 cm’ye kadar kisalir. Bu tele 1 cm uzunlugunda kas takilip 19,5 cm uzunlugunda
kalin bilezik elde edilir.

Biikliimleri tamamlanan kordon, sekil almasi i¢in tavlanip yumusatilir, suya batirilip c¢ikarilir ve
kurulanir.

Kilit Kisminin Hazirlanmasi:

Bilezigin iki ucunu birlestirmek igin kilide gegirilen parcaya, cografi sinirda “kitlek” denir. Kitlek r harfi
seklinde kesilerek hazirlanir ve kalinligi, bilezigin agirligi arttikga artar. 50 g bilezik i¢in 180-190 p, 100
g bilezik i¢in 250-260 p, 150 g bilezik i¢in 300-310 p kalinliginda kitlek hazirlanir.

Kitlek ¢ivisi kullanilarak kordonun bir ucuna, kitlegin girecegi genislikte kiiciik halka seklinde kilit
yapilir. Kiskag kullanilarak torpilenir, 1sitilir, asit ¢ozeltisine ve suya batirilip ¢ikarilarak
kurulanir.

Kas ve Kordonun Birlestirilmesi:

Kagimn alt kismina teneker (sivi boraks) siiriiliir ve bir ucuna kitlek diger ucuna ise, kordonun kilit
yapilmayan ucu kaynatilir.

Bilezik malafaya yerlestirilir, yuvarlanip diizeltilerek bilege uygun sekil almasi saglanir.

Bilezik tavlanir, asit ¢ozeltisine batirilip ¢ikarilir, firgalanarak temizlenir, tekrar tavlanip asit ¢ozeltisine
batirilip ¢ikarilir.

Bilezik; iginde gelik bilyeler bulunan bilya (mazgal) makinesinde su ve deterjanla temizlenip parlatilir ve
daha sonra kurutulur.

Kag kismu parlak kalemle parlatilan Erzurum Burmasi / Erzurum Burma Bilezigi, hassas terazide 6lgtiliip
satisa hazir hale getirilir.

Cografi Siir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Erzurum Burmasi / Erzurum Burma Bilezigi kokli bir gegmise sahiptir. Erzurum ilinin ekonomisinde ve
kiiltiiriinde énemli bir yere sahiptir. Uretimi, kas modelleri bakimindan cografi sinira 6zgii olup ustalik becerisi
gerektirir. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagt bulunan Erzurum Burmasinin / Erzurum Burma Bileziginin tiim
tretim asamalari, cografi sinirda gerceklesir.



Denetleme:

Denetimler; Erzurum Ticaret ve Sanayi Odasinin koordinasyonunda ve Erzurum Ticaret ve Sanayi Odast,
Erzurum 11 Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigii ile Erzurum Esnaf ve Sanatkarlar Odalar1 Birligi Kuyumcular Esnaf ve
Sanatkarlar Odasindan iriin konusunda uzman birer kisinin katilimiyla {i¢ kisiden olusan denetim mercii tarafindan
diizenli olarak yilda bir defa, gerekli goriilen hallerde ve sikayet {izerine ise her zaman gerceklestirilir.

Denetime esas kriterlere agagida yer verilmektedir.

Uretimde kullamilan tellerin uygunlugu.

Uretim metoduna uygunluk.

Ozellikle kas modeli ve kas-kordon-kilit sistemi olmak iizere iiriin &zelliklerinin uygunlugu.

Erzurum Burmasi / Erzurum Burma Bilezigi ibaresinin ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin
uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiirtitiir.



