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Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Bursa Havlusu; Bursa ilinde “kara tezgah” olarak adlandirilan eski tip el dokuma tezgahlari, yar1 otomatik
ya da otomatik iistten vuruslu dokuma tezgahlarinda dokunur. Ustten vuruslu dokuma tezgahlarinda iki yiizii de
ilmekli, yani havli olarak dokunan havludur. Zemin ¢6zgiisii, hav ¢6zgiisii ve atki olmak tizere {i¢ iplik sistemi ile
%100 pamuk ipligi kullanilarak dokunur.

Bursa Havlusu, kisa kenarlar dikilip gercek kenar birakildig: gibi sagakli ya da biikiimlii-diigiimlii, baglamali
olarak da tretilebilir. Gergek kenar, atki ipliginin masura iizerinden kesintisiz olarak aktarilmasi ile kendiliginden
olusan kenardir. Bursa Havlusunun kisa kenarlarinda iglemeler ve sagaklar bulunabilir. Sagak bulundugu durumda
bu sagaklar genel olarak biikiimlii-diigiimlii, baglamali olarak kullanilir. Biikkiimli-diigiimlii sagaklar, serbest haldeki
¢ozgii iplikleri ¢apraz baglama ve kendisiyle diiglim yapilmasiyla elde edilir. Bursa Havlusu desensiz olabilecegi
gibi bazi havlularda bitkisel desenler ve/veya minare islemesi bulunur. Bursa Havlusu boyasiz ya da boyanmig olarak
tiretilir. Bursa Havlusunun boyanmasinda dogal boyalar ve / veya sertifikalandirilmis boyalar kullanilir. Bursa
Havlusu <10 s su emme kapasitesine sahiptir. Boyut ve desen konusunda herhangi bir sinirlama olmamakla birlikte
genellikle bitkisel desenler kullanilir.

@ Atkipligi

Hav ipligi

Zemin ipligi

Hav ipligi

Zemin ipligi

Sekil 1. Bursa Havlusunun ¢zgii dogrultusu boyunca kesit goriiniisii

Sekil 1’de goriildiigii lizere ¢ozgii iplikleri hav ve zemin ¢dzgiisii olarak iki sistemdir. Atkilar ise tek
sistemden olusur. Bursa Havlusunda iist hav ¢6zgiisii ve alt hav ¢ozgiisii ile birinci ve ikinci zemin ¢ozgiileri kendi
aralarinda 2/1 ribs 6rgii olusturur. Ribs, bez ayag: 6rgii desen biriminin atki ya da ¢dzgii yoniinde iplik ilaveleri ile
biiyiitiilerek elde edilen 6rgii yapisidir.



Biikiimli-diigiimli Gergek kenarli 7 Sacakl

Sekil 2. Biikiimlii- diiglimlii baglamali, gergek kenarli ve sagakli Bursa Havlusunun gériiniimii

Sekil 3. Bursa Havlusu desenlerinin gosterimi

Tablo 1. Bursa Havlusunun 6zellikleri

Ozellik Deger Agiklama
Iplik %100 pamukipligi

Kimyasal boya olarak
sadece uluslararasi
Boya maddesi Dogal ve kimyasal boyalar standartlarda
sertifikalandirilmis boyalar
kullanilabilir.

Open-end? kullanilmaz.

En az 20/2 Ne, ring* 490-520
tur/m
Tek kat ipliklerde En az 16/1 Ne®

Zemin ¢ozgii ipligi

Hav eozgllipligi | i 1ot ipliklerde en az 20/2 Ne
Atk ipligi Enaz 16/1 Ne
Hav yiiksekligi Enaz 3 mm Havlar tam biikiim olmalidir.
Havlu agirhg En az 400 g/m?
Atk sikligi En az 18 adet/cm
Cozgii sikhigt En az 18 adet/cm
Su emme siiresi 10x10 ¢cm havlu i¢in <10 s

'Ring ipligi kesikli liflerden, bilezikli iplik egirme makinesinde egrilmis iplige denir.

20pen-end: acik ug ipligi kesikli liflerden, rotor, hava jeti ya da siirtiinme gibi agik ug egirme (iiretim) yontemleri
kullanilarak egrilmis iplikler

3Ne: Iplik uzunluk degerini ifade eden iplik numaralandirma birimidir.

Bursa Havlusu, ipliklerin havlu biinyesinden ayrilmamas: ve iriiniin kullanim sirasinda deformasyon
olmamasi igin tam biikiim havli olarak iiretilir. Tam biikiim hav, asagidaki fotografta sag ve sol kenarlarda goriildiigii
gibidir.



o P PIet PhT LT e e

¥ ,Eg ',\.V

9

Ny
v

- !vV"“;$

Sekil 4. Tam biikiim havin goriiniisii

Bursa Havlusu, Bursa ilinde uzun bir gegmise sahiptir. Cografi sinirin ekonomisinde 6nemli bir yeri vardir.
Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Bursa Havlusu %100 pamuk ipliginden iiretilir. Bursa Havlusu “kara tezgah” olarak adlandirilan eski tip el
dokuma tezgahlari, yart otomatik ya da otomatik dokuma tezgahlarinda dokunur. Bursa Havlusu {iretimi, asagidaki
agsamalardan olusur.

1.

Pamuk ipligi dokuma isleminden dnce veya sonra da boyanabilir. Iplik énceden boyanacaksa dogal
boyalar ve /veya uluslararasi standartlarda sertifikalandirilmig kimyasal boyalar kullanilir.

Zemin ve hav ¢ozgii iplikleri hazirlanir. Zeminde min.20/2 Ne, ring, 490-520 tur/m pamuk ipligi
kullanilir. Bursa Havlusunda open-end kullanilmaz. Hav ¢6zgii ipliginde tek kat iplik kullanilacaksa en
az 16/1 Ne cift kat iplik kullanilacaksa en az 20/2 Ne pamuk ipligi kullanilir.

Bursa Havlusunun iiretiminde hasillama islemi istege bagl olarak yapilir. Hagillama, pamuga direng
kazandirmak i¢in dokuma 6ncesinde yapilan bir hazirlik islemidir. Hasillama, kimyasal kullanilmaksizin
sadece nigasta-su karisimi ile yapilir ve islemden sonra havlunun sert olmamast i¢in iplik iizerindeki kalan
nisasta tortular1, temiz su ile yikanarak temizlenir.

Hagillama isleminden ¢ikan ipliklerin dokuma makinesine beslenebilmesi i¢in ipligin giiciilerden
gecirilerek ¢6zgii ipliklerinin bir araya toplanmasi yani taharlanmasi islemi yapilir. Giicii, dokuma
makinesinde ¢ozgii hareketlerini kontrol etmek i¢in kullanilan, ortasinda ¢6zgii ipliginin gegirilmesi igin
g06zii olan kordon, diiz metal serit veya silindirik metal gubuk formundaki elemandir.

Hav ve zemin ¢ozgiisii ile birlikte en az 18 adet/cm atki ve en az 18 adet/cm ¢ozgii sikliginda
konstriiksiyona sahip kumas yapisi olusturulur. Dokuma iglemi havlar tam biikliim ve en az 3 mm olacak
sekilde gerceklestirilir. Gergek kenar seklinde iiretilen Bursa Havlusunda mekikli dokuma makinelerinde
atki ipligi masura lizerinden kesintisiz olarak sagildigi i¢in kumaslarda kenar kendiliginden olusur.
Dokuma islemi tamamlandiktan sonra boyanacak havlular boyama islemine tabi tutulur

Boya pigmentlerinin kumas tizerinde sabitlenmesi ve bu sekilde boyama isleminin kalici hale gelebilmesi
amaciyla “fikse” adi verilen sabitleme islemi uygulanir. Fikse isleminde mekanik hareket ve 1s1
uygulamasindan faydalanilir.

Bursa Havlusunun gergek kenar olarak dokunmadigi durumda kenarlar1 dikilir. Gergek kenara sahip
havlularin kenarlar1 dikilmez. Ancak gergek kenarli bazi havlularda kenar sagaklarina diigiim atilabilir.
Bu sagaklar geleneksel olarak biikiimlii-diigiimlii, baglamali olarak kullanilir.

Bursa Havlusunda dokuma sirasinda kumasin 6rgii yapisiyla birlikte gesitli desenler olugturulabildigi gibi
dokumadan sonra nakis da islenebilir. Kumasin 6rgii yapisi ile olusturulacak desenler dokuma makinesi
ile yapilir. Nakislar makine ile ya da elde islenebilir. Nakis desenleri konusunda bir kisitlama olmamakla
birlikte genellikle bitkisel motifler ve/veya minare motifi kullanilir.

10. Uretim asamalar1 tamamlanan Bursa Havlusu masaya yayilarak gorsel kontrolii yapildiktan sonra

paketlenerek satiga sunulur.



Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Bursa Havlusu, Bursa ilinde uzun bir ge¢mise sahiptir. Bursa ilinin dokumaciliginda 6nemli bir yere sahiptir.
Bu sebeplerle cografi sinur ile {in bagi bulunan Bursa Havlusunun tiim iiretim asamalari, belirtilen cografi sinirda
gerceklesir.

Denetleme:

Denetimler; Bursa Ticaret Borsasinin koordinasyonunda ve Bursa Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi
Boliimii, Tekstil Miithendisleri Odasi Bursa Subesi ve Bursa Ticaret Borsasindan iiriin konusunda uzman birer kiginin
katilimiyla ii¢ kigiden olusan denetim mercii tarafindan diizenli olarak yilda iki defa, gerekli goriilen hallerde ve
sikayet iizerine ise her zaman gergeklestirilir

Denetim mercii tarafindan; iiretimde kullanilan 6zellikle iplik ve boya maddesi olmak iizere malzemelerin
uygunlugu; tiretim metoduna uygunluk; iiriiniin, 6zellikle hav yiiksekligi, iki ylizeyde hav olmasi, hav liflerinin
ilmek formunda olmasi, havlunun agirligi, atki ve ¢ozgii sikligi ve su emme kapasitesinin kontrolii; bakimindan
ozelliklerinin uygunlugu ve Bursa Havlusu ibaresinin, logosunun ve mahre¢ isareti ambleminin kullaniminin
uygunlugu denetlenir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



