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Kullanim Bicimi . Vakfikebir Kara Kilidi ibaresi ve mahreg isareti amblemi, liriiniin kendisi

veya ambalaji iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaj1 iizerinde
kullanilamadiginda, Vakfikebir Kara Kilidi ibaresi ve mahre¢ isareti
amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Vakfikebir Kara Kilidi; Trabzon ili Vakfikebir il¢esinde, el is¢iligine dayali geleneksel demircilik yontemiyle
iiretilen; tamamen mekanik yapiya sahip ve celik ile demir esasli malzemelerden imal edilen bir metal kilit tiirtidiir.
Vakfikebir Kara Kilidi; tahta, kapak, tirnak, biiyiik ve kii¢iik siirmeler, yay ve kilide 6zgii anahtar mekanizmasindan
olugmaktadir. Disi ve erkek olmak iizere iki farkli tipte iiretilir.

Vakfikebir Kara Kilidinin ana gévdesi ve kapak kismi ince ¢elik sacdan, siirme ve tirnak vb. hareketli
pargalar ise farkli kalinliklarda siyah sac ve transmisyon millerinden imal edilir. Tamamen mekanik bir ¢alisma
prensibine sahiptir ve elektronik parga bulunmaz.

Vakfikebir Kara Kilidi, her kilit i¢in 6zel olarak iiretilen ve bagka kilitlerle uyumlu olmayan anahtar sistemine
sahip oldugu i¢in yiiksek giivenlik saglar. Anahtar {izerinde yer alan kesik ve oyuk desenler; her kilitte farkli 6l¢ii
ve konumlarda olusturulur, bu durum anahtar uydurulmasini zorlastirir. Kilidin dayanikli yapisi, uzun siireli
kullanima uygun ve dis etkenlere karsi direnglidir.

Vakfikebir Kara Kilidinin iiretimi, yirminci yiizyilin baslarinda Trabzon ili Vakfikebir il¢esinde baglamistir.
Bolge halkinin tarimsal iretimle ugrastigi bu donemde; misir ve diger irlinlerin muhafaza edildigi depolarda
yasanan hirsizlik olaylari, saglam ve giivenilir kilit ihtiyacini ortaya ¢ikarmustir.

Vakfikebir ilgesi, tarihsel olarak demircilik ve metal is¢iliginin yaygin oldugu bir yerlesim alani olup usta-
¢irak iligkisiyle aktarilan tiretim bilgisi tirtiniin temel niteligini sekillendirmistir. Bolge insaninin el is¢iligine dayali
iretim gelenegi; sabir ve ustalik gerektiren kilit mekanizmasinin gelistirilmesini saglamistir. Bu kiiltiirel birikim
Vakfikebir Kara Kilidini cografi sinir ile 6zdeslestirmis ve yoresel bir el sanat1 {irlinii haline getirmistir.

Sekil 1. Kullanima hazir hale gelen Vakfikebir Kara Kilidi



Vakfikebir Kara Kilidinin cografi sinirda koklii bir gegmisi bulunur ve Vakfikebir kiiltiiriinde 6nemli bir yere

sahiptir. Vakfikebir Kara Kilidinin el isciligine dayali iiretim teknigi, ustalik bilgisi ve geleneksel iiretim anlayisi,
iiriine ayurt edici 6zelliklerini kazandirir. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bag1 bulunur.

uygun
iglenir.

Uretim Metodu:
Malzeme Listesi:

- Tahta ve kapak: 1,5 mm ¢elik sac

- Anahtar gévdesi: 10 mm celik sac

- Anahtar baltasi: 3—4 mm transmisyon mili

- Anahtar halkasi: 3 mm c¢elik sac

- Tirnak: 2,5 mm siyah sac

- Anahtar i¢ine giren mil: 4 mm transmisyon mili
- Kiiciik siirme: 4 mm siyah sac

- Biiyiik siirme: 6 mm siyah sac

- Yay: 6 mm gelik sac

Vakfikebir Kara Kilidinin yapiminda kullanilan malzemeler {irliniin 6zelliklere gore segilir ve dl¢iilerine
sekilde pres makinelerinde kesilerek hazirlanir. Kesilen pargalar, kendilerine ait kaliplara yerlestirilerek

Uretim Asamalart;

1. Pres yardimiyla 1,5 mm’lik ince ¢elik sacdan kilidin tiim mekanizmasinin yerlestirildigi, ana gévdesi olan
ve tahta ad1 verilen boliim hazirlanir. Tahtanin; eni 23 cm, uzunlugu 20 cm dlgiilerindedir. Talebe gore
ana govdenin boyutlari eni 45 cm, boyu 40 cm’ye kadar ¢ikabilir ve degiskenlik gosterebilir. Tahtanin
boyutu biiyiidiikce, tizerinde kullanilan diger malzemeler de ayni oranda biiyiitiiliir.

Uzerinde;

- Anahtar deligi,

- 4 cm genisliginde iki adet kivrim,

- Biiyiik siirmenin hareket edip yerlesebilmesi i¢in basta ve sonda iki ayr1 agiklik,
- Kiigiik siirmenin hareket edip yerlesebilmesi i¢in ayri1 bir agiklik,

- Kilidin kapiya montaj1 i¢in dort delik bulunur.

2. Pres yardimiyla; anahtar, biiyiik ve kii¢iik siirmeler, kapak, yay ve tirnak gibi parcalar {iretilir.

Biiyiik siirme: 6 mm siyah sacdan imal edilir. Genis baslayip uca dogru daralan biiyiik slirmenin uzunlugu
30 cm; eni ise arka tarafta 5 cm, On tarafta 3 cm’dir. Kilitleme islevini yerine getirebilmesi amaciyla, yayin
bulundugu bolgede hareketli kisimlar kesilerek iki ayri bosluk olusturulur. Anahtar vasitasiyla hareket
ettirilen biiyiik siirme, kilitleme islemini saglar.

Kiigiik siirme: Giivenligi artirmak, kapinin igeriden kilitli kalmasini saglamak ve disaridan anahtar olsa dahi
kapinin agilmasini engeller. 4 mm siyah sacdan imal edilir. Kii¢iik stirmenin uzunlugu 7 cm, eni ise 2,5
cm’dir. El ile hareket ettirilebilmesi i¢in arka kismina kivrim verilir.

Kapak: Kapagin gorevi, biiyiik ve kiigiik siirmeleri kapatarak yayi tutmak ve kilidin ¢alisma merkezini
sabitlemektir. Ana govdeye perginlenerek sabitlenir. 1,5 mm ince celik sacdan yapilan kapak; kivrimlari
katlandiktan sonra ana gdvde tlizerinde, 17 cm uzunluk ve 8 cm en dlgiilerine sahiptir.

Yay: Kilidin anahtar yardimiyla saga ve sola hareket etmesini saglayan parcadir. 6 mm ¢elik sacdan kareye
benzer formda yapilir. Alt tarafina tutturulan parcaya agilan delik araciligiyla kilide monte edilir. Yayin
kivrimsiz haldeki uzunlugu 24 cm’dir.

Tirnak: 2,5 mm siyah sacdan imal edilir ve yarim oval formdadir. Kivrimsiz diiz haldeki uzunlugu 10 cm’dir.
Biiyiik siirme ve anahtar arasindaki baglantiy1 saglar.

Anahtar igine giren mil: 4 mm transmisyon malzemeden iiretilir ve uzunlugu 9 cm’dir. Anahtar deliginin
igcine monte edilir.




Celikten tiretilen Vakfikebir Kara Kilidi anahtarinin uzunlugu 16—18 cm, ¢api ise 4—5 cm arasinda degisir.
Ici bos olarak imal edilen anahtarlarin bas kismina tutma halkasi, diger ucuna ise agma aparat1 eklenir.
Acma aparatindaki kesik desenler, her kilide 6zel olarak farkli 6l¢ii ve konumlarda hazirlanir. Her kilit
i¢in li¢ adet anahtar kopyasi liretilir.

Ana govde lizerine; kapak, anahtar, tirnak, siirmeler, mekanizmay1 ¢alistiran yay, yayi sabitleyen civiler,
kapagi tutan perginler ve anahtar milinin montaj1 yapilir.

Matkap tezgahinda gerekli delikler agilir, 6rs iizerinde perginleme iglemleri gergeklestirilir.

Tiim pargalarin montaj1 ve perginleme iglemleri tamamlandiktan sonra kilidin agma-kapama fonksiyonu
test edilir. Ardindan Vakfikebir Kara Kilidi kullanima hazir hale gelir.

Sekil 2. Vakfikebir Kara Kilidinin {iretim asamalari

1. Vakfikebir Kara Kilidinin tahta bolimii

2. Uretilen parcalar




4. Matkap tezgahinda 6rs ve percinleme iglemlerinin gergeklestirilmesi




Cografi Siir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Vakfikebir Kara Kilidinin ayirt edici 6zelliklerini olusturan iiretim teknigi, el is¢iligi, ustalik bilgisi ve anahtar
yapisina iliskin geleneksel bilgi birikimi; Vakfikebir ilgesindeki yerlesik demircilik kiiltiiriine dayanmaktadir.
Vakfikebir Kara Kilidinin sekillendirilmesi, mekanik aksaminin hazirlanmasi, montaji ve islevsel hale getirilmesine
iligkin tiretim asamalar1 Vakfikebir ilgesi sinirlar icerisinde gerceklestirilir. Bu sebeple cografi sinir ile {in bagi
bulunan Vakfikebir Kara Kilidinin tiim iiretim asamalar1 cografi sinirda gergeklestirilir.

Denetleme:

Denetimler, Vakfikebir Belediyesi koordinatorliigiinde; Vakfikebir Belediyesinden iig, Vakfikebir Esnaf ve
Sanatkarlar Odasindan bir iiye olmak {izere en az 4 kisiden olusan denetim mercii tarafindan gerceklestirilir.
Denetimler diizenli olarak yilda bir kez yapilir; ayrica ihtiya¢ duyuldugunda veya sikayet iizerine her zaman
gerceklestirilebilir.

Denetime esas kriterler agsagidaki gibidir.

e Uretim metoduna uygunluk,
e Uretimin el is¢iligine dayali ve geleneksel yontemlerle yapilmasi,
o Vakfikebir Kara Kilidi ibaresinin ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluglarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siirecleri yiiriitiir.



