No: 481 - Mahreg isareti

TOSYA KISTISI

Tescil Ettiren

TOSYA TiCARET VE SANAYi ODASI

Bu cografi isaret, 6769 sayili Sinai Mulkiyet Kanunu kapsaminda
26.02.2019 tarihinden itibaren korunmak Uzere 13.01.2020 tarihinde
tescil edilmistir.



Tescil No 1481

Tescil Tarihi :13.01.2020

Basvuru No : C2019/021

Basvuru Tarihi 1 26.02.2019

Cografi Isaretin Ad1 : Tosya Kistist

Uriin / Uriin Grubu : Taki / Halilar, kilimler ve dokumalar disinda kalan el sanati tiriinleri

Cografi Isaretin Tiirii : Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Tosya Ticaret ve Sanayi Odasi

Tescil Ettirenin Adresi : Ibniselim Mahallesi Fazil Boyner Caddesi Modern Cars1 No. 213
Tosya KASTAMONU

Cografi Simir1 : Kastamonu ili Tosya ilgesi

Kullanim Bi¢cimi : Tosya Kistisi ibaresi, mahreg isareti amblemi ile birlikte iiriiniin kendisi

veya ambalaji1 iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaj1 iizerinde
kullanilamadigi durumlarda, Tosya Kistisi ibaresi ve mahreg isareti
amblemi isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Kisti; Kastamonu ilinin Tosya ilgesinde uzun yillardir altinin tamamen elle islenmesi sonucu elde edilen
gerdanlik seklindeki takidir. Talep halinde kiipe, bileklik ve kolyeden olusan set olarak da iiretilir. Tosya Kistisi, her
gelinin ¢eyizinde bulunur ve anneden kizina miras olarak birakilir.

Standart bir Tosya Kistisi, 22 ayar altin kullamilarak {iretilen 33 ayak ve 34 kementten olusur. Ancak bunun
yani sira, arkaya kadar uzatilan kementler ile 33 ayak ve 58 kement ile de kisti liretimi yapilmaktadir. Ayak, Tosya
Kistisinin ana motifidir ve kementler ile boyun {izerine sarkar. Genellikle balik motifi olan ayaklarin boyu 2 cm’dir.
Kement ise, incilerle birlikte yan yana dizilen ve ayak kismini tutan, boynu sarmalayan kisimdir. Kementler fiyonk
seklinde ve yaklasik 1 cm uzunlugundadir.

Uretim Metodu:

Tosya Kistis1 22 ayar altindan iiretilir. Ilk asamada 22 ayar altin potada eritilir. Potada eritilen altin, 6/6,5
mikron kalinliginda levha haline getirilinceye kadar silindirde gekilir.

Kist1 kalibinin altin levha iizerine ¢akilmasi rahat sekil almasindan dolayi kursun yiizey iizerinde yapilir.
Kaliplarim levha iizerine gecebilmesi i¢in 6ncelikle kursun iizerine kement ve ayak kaliplari ¢akilir, levha bu yiizeyin
iizerine konularak yeniden kaliplarin ¢akilmasiyla kement ve ayak motifi levhaya gegmis olur. Kement ve ayak
kenarlarindan fazlaliklar kesilir, kesilen kenarlar kursundan arindirilmak i¢in firgalanir. Toz kaynak kement ve
ayaklarin i¢ine doldurulur, pargalar boyut ve kenar esitligini saglamak igin zimparalanir ve daha sonra pargalarin
birbirine kaynamasi saglanir. Parcalarin, kaynak islemi sirasinda kaymasimi 6nlemek ve parlatirken de kiigiik
pargalar1 sabit tutabilmek igin, 1siya dayanikli siirgii¢ teli ile pargalar birbirine baglanir. Kaynayan parcalarin
kenarlarina delikler acilir, bu deliklerden fisek denilen halkalar kaynatilir. Bu halkalar sayesinde kement ve ayaklarin
incilerle birlikte yan yana dizilmesi ile ipin yipranmamasi saglanir. Bu sekilde olusturulan ayak ve kementler,
tizerindeki kursun ciirufundan armdirilmak i¢in asite atilir ve tesviye isleminden sonra incilerle beraber Tosya
Kistisini olusturmak i¢in yan yana dizilir.

Cografi Simir icerisinde Gergeklesmesi Gereken Uretim, Isleme ve Diger islemler:

Gecgmisi eskiye dayanan Tosya Kistisinin iiretimi, ustalik becerisi gerektirmektedir. Bu sebeple yoreyle iin
bag1 bulunan Tosya Kistisinin tiim iiretim agamalari, belirtilen cografi sinirda gergeklesmelidir.

Denetleme:

Denetimler, Tosya Ticaret ve Sanayi Odas1 koordinatorliigiinde ve Tosya Ticaret ve Sanayi Odasi, Tosya
Belediyesi, Tosya Madeni Esya Sanatkarlar1 Odas1, Tosya Ziraat Odasi ile Kastamonu Universitesi Tosya Meslek
Yiiksek Okulundan olusturulacak 5 kisilik denetim mercii tarafindan gerceklestirilir. Denetim mercii; imalat,
pazarlama ve satis dahil olmak tizere siirecin tiim evrelerinde yilda 1 defadan az olmamak iizere denetler. Ancak,
ihbar veya sikdyet olmasi halinde her zaman denetim yapabilir. Denetime iligkin raporlar, Tosya Ticaret ve Sanayi
Odasi tarafindan 6769 sayili Smai Miilkiyet Kanununda ongoriilen siirelerde Tiirk Patent ve Marka Kurumuna
gonderilir.

Denetimde gz dniinde bulundurulacak hususlar asagidaki sekildedir.



e Uretimde kullanilan altinin ayari

o Kaynak, tesviye ve is¢iliginin uygunlugu

e Tosya Kistisinin tiretim agamalarinin Tosya ilgesinde tamamlanmasi
e Cografi isaret ambleminin kullanimi

e Uriiniin iiretiminde kullanilan dlgiilerin uygunlugu

e Uretimde kullanilan incinin kalitesinin uygunlugu

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



