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Uriin / Uriin Grubu : Yazma / Halilar, kilimler ve dokumalar diginda kalan el sanati {iriinleri
Cografi Isaretin Tiirii : Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Tokat Belediyesi

Tescil Ettirenin Adresi : Alipasa Mahallesi Gazipaga Cad. 1. Sok No:2 Merkez TOKAT

Cografi Siir1 : Tokat ili

Kullanim Bi¢imi : Tokat Yazmasi ibaresi ve mahreg igareti amblemi iiriiniin kendisi veya

ambalaji iizerinde yer alir.
Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Tokat Yazmasinin 600 yillik bir gegmisi vardir. Selguklu doneminde Tokat Yazmalarinda geometrik desenler
kullanilmis ve bu desenler Selguklu sanatina paralellik gostermistir. Osmanli doneminde de bu el sanatina biiyiik
onem verilmistir. Tokat Yazmasi gelirlerinin Valide Sultanlara ‘has’ olarak verildigi bu donemde, kentteki hanlarda
toplu olarak iiretim yapan yazmacilar, isliklerinde hazirladiklar1 yazmalari boyahanelere verip karsiliginda damga
vergisi Odemislerdir. Bu vergiyi zorunlu kilmak amaciyla bolgede Tokat kenti disinda yazmacilik yapmak
yasaklanmigtir. Evliya Celebi Tokat Yazmalari igin; “Beyaz pembe bezi Diyar-1 Lahor’da yapilmaz. Giiya altin gibi
miicelladir. Kalemkar basma yiizii, miinakkas perdeleri gayet memduh olur” diyerek dvgliyle soz etmistir.

Tokat Yazmasi, boyanin kumasa firga ile siiriilmesi yoluyla elle resmedilerek ya da tahta kaliplarin boyaya
batirilip kumasga basilarak baski yapilan desenlendirilmis kumastir. Tokat Yazmasi tek renkli ve ¢ok renkli olmak
tizere ikiye ayrilir.

Tokat Yazmasindan islevsel ve dekoratif olarak yemeni (basortiisii), yastik ortiisii, yorgan yiizii, bohga,
mendil, sedir ortiisti, kavuk oOrtiisti, destimal, tilsimh gomlek, seccade vb. tiriinler yapilir.

Tokat Yazmasinda kullanilan kumasin cinsi ve kalitesi onemlidir. Yoresel tezgdh dokumasi bezler, yore
halkinin kaput bezi olarak isimlendirdigi Amerikan bezi, tiilbent ve mermersahi, yazmacilikta kullanilan kumas
cinsleridir. Tokat Yazmasi {iretiminde kaliplar sadece thlamur agacindan oyulur. Boya olarak eskiden sadece bitkisel
boya kullanilmasina karsin, giiniimiizde bitkisel ve kimyasal boyalar kullanilir.

Uretim Metodu:
Uretimde Kullanilan Malzemeler ve Ozellikleri:

Tokat Yazmasi iiretiminde ti¢ temel malzeme kullanilir.

1. Bez
2. Kalip
3. Boya

Tokat Yazmasinda kullanilan kumasin cinsi ve kalitesi onemlidir. Yoresel tezgah dokumasi bezler, yore
halkinin kaput bezi olarak isimlendirdigi Amerikan bezi, tiilbent ve mermersahi Tokat Yazmasi iiretiminde
kullanilan kumag cinsleridir. Pamuklu kumas ile yapilan Tokat Yazmalar1 baskiy1 tutar, boyay1 dagitmaz ve
yikandiklarinda akma yapmaz. Ayni zamanda pamuklu kumasg {izerine uygulanan boya solmaz. Bu sebeplerle Tokat
Yazmasi liretiminde sadece % 100 pamuk kumaslar kullanilir. Tokat Yazmas: iiretiminde kullanilan i¢in kumaslar;
Ne 60-100 ¢ozgii iplik numarali ve Ne 60-100 atki iplik numarali dokuma ile ince iplikten cm?’de 26 yatay ve 26
dikey olmak iizere sik dokum 52 tel olmalidir.

Tokat Yazmasinin desenlemesinde kullanilan kaliplarin hazirlanmasinda; dikey kesilen agacin dokusu
baskiy1 etkileyeceginden ve istenmeyen bazi ¢izgilere neden olacagindan, kalip ¢ikarilacak agac yatay kesilerek
motifin agag¢ iizerine islenmesi kolaylastirilir. Tokat Yazmasi iretiminde kullanilan kaliplar; yumusak, kolay
oyulabilir, dayanakli, iyi boya tutan bir agag cinsi oldugu i¢in thlamur agacindan elde edilir. Kaliplarin tiretiminde
kullanilacak thlamur agaci, budakli olmamali ve kalip oyulmadan 6nce kurutulmalidir. Aksi halde kalip, 1slandig1
zaman bozulur ve net bir baski elde edilemez. Kurutulmus agag¢ gdvdesi enine 7-10 cm araliklarla kesilerek pargalara
ayrilir. Agaci kesme yonii bigagin, agacin damar suyuna dik olacag sekilde ayarlanir. Motifin sekline gore kalibin
genisliginin en ¢ok 30 cm olmasi yeterlidir. Kalib1 oymaya baslamadan 6nce yapilmasi gereken bir islem de oyulacak
parcayi, erimis haldeki %75 parafin ve %25 balmumu karisimi i¢ine batirip bir siire beklemektir. Bu islem hem
kalibin oyulmasini kolaylastirir, hem de daha uzun siire kullanilmasini saglar. Kalibin oyulmasinda istenilen



derinlik, desenin sik veya seyrek olusuna gore 1-1,5 cm arasinda degisir. Oyulan derinligin az olmasi halinde, kalip
zeminine bulagan boya, baski aninda baskiy1 bozabilir.

Tokat Yazmasi iiretiminde boya olarak dogal boyalar, bitkisel boyalar, suni boyalar veya madeni boyalar
kullanilabilir.

Tokat Yazmasmimn Uretiminde Kullanilan Geleneksel Alet ve Ekipmanlar;

» Diizenek

+ Boya tablasi

+ Boya yedirme fir¢asi
* Temizleme fircasi

* Baski masast

Diizenek

Diizenek, iizerine boya tablasinin yerlestirildigi, tahtadan yapilmis masadir. Diizenege kalin siinger
yerlestirilerek boya tablasinin alti yumusatilir. Boylelikle boya tablasinin boyayi rahat emmesi ve kalibin boyay1 iyi
tutmast saglanir.

Boya Tablasi

Boya tablasi, 4 koseli, ahsap kasnaga diiz satihli plastik malzeme gerilerek hazirlanmis 4-5 cm yiiksekliginde
bir kap olup kaliba boya yedirmek igin kullanilir.

Boya Yedirme Fircasi

Kullanilacak boyanin, boya tablasina emdirilmesi amaciyla kullanilan yumusak uglu, genis agizli ve sik
firgadir.

Temizleme Fircasi

Kullanilan baski kalibini1 temizlemek i¢in kullanilan sert uglu bir firgadir.
Baski Masasi

Uzeri kalin bir kumas malzeme ile kaplanmis masadir. Diizenek ile yan yana yerlestirilir ve iizerinde baski
yapilir.

Tokat Yazmasi Uretiminde Desenleme ve Renklendirme Teknikleri
Tokat Yazmasi iiretiminde kumasi desenlemek ve renklendirmek i¢in 3 farkli teknik kullanilir.

1. Kalem isi teknigi: Cerceve lizerine gerilen kumasa aktarilan desen konturlari firga ile ¢ekilerek ¢izilir ve
yine firga ile boyanarak adeta tuval {izerine resim yapar gibi renklendirilir. Desen ¢izildikten sonra igleri
firga ile bir resim gibi boyanir.

2. Kalip-kalem isi teknigi: Yazmada kullanilacak desenin konturlari, kalipla basildiktan sonra renkli kalacak
kisimlar firca ile boyanur.

3. Kalip teknigi: Giiniimiizde devam eden yazma sanatinda daha ¢ok bu teknik kullanilir. Farkli sekilde
uygulanan kalip teknikleri asagida yer almaktadir.

3.1. Karakalem teknigi: Karakalem tekniginde tek kalip kullanilarak beyaz iizerine siyah, siyah tizerine
beyaz islenir.

3.2. Elvan isi teknigi: Elvan isi tekniginde motifte kullanilacak olan her renk i¢in ayr kalip hazirlanir.
Bu kaliplar desendeki siralamasina gore {ist iste gelecek sekilde yazma kumasinin iizerine basilir.

3.3. Asindirma (siyah kumas lizerine beyaz baski) teknigi: Asindirma tekniginde siyah boya ile boyanan
kumas iizerine, kire¢ kaymag: siiriilmiis kalip tatbik edilir. Bu teknigin uygulanmasinda dncelikle
kumas anilin boya ile boyanir. Boyanmis kumas nemli olarak diiz zemin {izerine serilir. Ayr1 bir
yerde erik zamki ve kire¢ kaymagi karistirilir. Baski yapilacak kalibin yiizeyine, hazirlanmis olan
erik zamki-kire¢ kaymagi karigimu siiriiliir ve kumas {izerine planlanan kompozisyona gore basilir.
Kumasin desenleme islemi tamamlandiktan sonra kire¢ baskili kumas 24 saat bekletilir. Daha sonra
bol su ile yikanip durulanir. Kirecin temas ettigi kistmlarda kumas beyaz bir renk alir boylece siyah
kumas tizerine beyaz desenler ortaya ¢ikar.



3.4.

3.5.

Daldirma teknigi: Daldirma tekniginde renklerine gore ayri hazirlanan kaliplarin basilmasiyla
meydana gelen motifler, tutkal veya balmumu ile kapatilir. Kumas daha sonra boyaya batirilir.
Boylece motiflerin disinda kalan yerler boyanmis olur. Son olarak kumaslar bir kez daha yikanip
kurumaya birakilir.

Mavi agartma: Mavi agartma tekniginde beyaz bez, yazmacilarin ‘kozan mavisi’ olarak bildikleri
toz indigo boya ile boyanir. Boyanan kumas kurumaya birakilir ve daha sonra iizerlerine, boya ile
siyah kontur baskisi yapilir. Sari renkli astar boyasi, desen konturlarinin igine tizeri kegelenmis lap
kalip ile basilir. Baski yapilan kisimlar yesile doner. Daha sonra kire¢ katilmis ecza boyasi ile yesil
alanlara baski yapilir ve ortaya altin gibi parlayan sar1 bir renk ¢ikar. Bez lizerindeki boya kurumaya
baslayinca yavas yavas kizarir ve tam kurumadan havuzlarda yikanir. Kizaran alanlardaki boya akar
ve kontur icleri siit beyaz olur. Kurutulan bezlerin beyaz kalan yerlerine istenilen renkte elvan baski
yapilarak yazma tamamlanir.

Tokat Yazmasi Desenleri

Tokat Yazmasinda desenleme ve renklendirme tekniklerinden herhangi birisi uygulanarak Sekil 1’de verilen
desenler/motifler ortaya ¢ikar. Motifler konularini daha ¢ok bitkilerden alir. Tokat Yazmasinda sik olarak kullanilan
ve isimlendirilen desenler asagida yer almaktadir. Ayrica bu desenlerden bazilarma Sekil 1°de yer verilmektedir.

Yiizeyin Tamamen Motif Tekrarlartyla Doldurulmasi Ile Olusan Kompozisyonlar

Tokat elmalisi
Tokat yarim elmalisi
Tokat kirazlist
Aynall yazma

Kare Planda Gelisen Kompozisyonlar

Tokat i¢i dolusu
Tokat beslisi

Tokat tiziimliisii
Onalt1 fulyali yazma
Cengelkdy yazma

Kenar Bordiirlii i¢i Bos Yazmalar

» Purket (plaka)
* Kaynana yumrugu
+ Trabzon kenar
* Asma yapragi

Dikdortgen Olarak Tasarlanmis Yazmalar

 Sinekli hamamiye
* Sam hamamiye

Digerleri

+  Kagsik sap1
» Tokat i¢i bos (Kayseri kenar)
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Sekil 1. Tokat Yazmasi desenlerinin bazilarinin sekilleri
Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Tokat Yazmasi iiretiminde kullanilan kaliplarin hazirlanmasi ve Tokat Yazmasinin tiretimi ustalik becerisi
gerektirmektedir. Cografi siirla iin bagi bulunan Tokat Yazmasinin tim {iretim agamalari, cografi sinir igerisinde
gergeklesmelidir.

Denetleme:

Tokat Yazmasinin iiretimi ve pazarlanmasi1 asamasindaki denetimler, Tokat Belediyesi koordinatorliigiinde,
Gaziosmanpasa Universitesi, Tokat 11 Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigii ve Tokat Il Sanayi ve Teknoloji Miidiirliigiiniin
katilimiyla olusturulacak denetim mercii tarafindan yapilir. Denetim mercii yilda en az bir kez olmak iizere kendi
belirleyecegi siklikla toplanarak iiretim tesislerinde ve satig noktalarinda denetleme yapar. Sikayet halinde ve siiphe
iizerine her zaman denetim yapilabilir. Denetimler esnasinda iiretimde kullanilan kumas tipi ile kumas 6zellikleri,
kullanilan kaliplarin 6zellikleri ve {iretim metoduna uygun tretilip tiretilmedigi kontrol edilir. Denetim merciinin
denetleme ile ilgili tiim giderleri Tokat Belediyesi tarafindan karsilanir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiirtitiir.




