No: 263 - Mahreg isaretl

AYANCIK KETEN BEZi

Tescil Ettiren

Ayancik Halk Egitim Merkezl ve Aksam Sanat Okulu
Miidirliga

Bu cografi isaret, 6769 sayili Sinai Mulkiyet Kanunu kapsaminda
26.11.2012 tarihinden itibaren korunmak uzere 07.12.2017 tarihinde

tescil edilmistir.



Tescil No 1263

Tescil Tarihi :07.12.2017

Basvuru No : C2012/148

Basvuru Tarihi 1 26.11.2012

Cografi Isaretin Adi : Ayancik Keten Bezi

Uriiniin Ad1 : Bez

Cografi isaretin Tiirii : Mahreg Isareti

Bagvuru Sahibi . Ayancik Halk Egitim Merkezi ve Aksam Sanat Okulu Midiirliigi
Bagvuru Sahibinin Adresi : Yeni Mahallesi, 57000 Ayancik/Sinop

Cografi Simir : Sinop Ili, Ayancik Ilgesi

Kullanim Bi¢imi : Markalama

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Ayancik Keteni keten bitkisinden elde edilen ip ile yerel tezgahlarda dokunarak yapilan bez cesididir.
Ayancik ilgesi el dokumasi "Ayancik Keteni" ile iin yapmistir. Uriiniin hammaddesi keten ipligidir. Keten
ipliginin tabi rengi kahverengiye doniik mat ve koyudur. Kullanim rengi ise odun kiilii ile kaynatilarak agartilip
elde edilen krem rengidir. Keten ipligi esas itibariyle tek kat ve biikiimlii 6zellige sahiptir. Ayancik Keteni
dokumast ii¢ sekilde yapilir:

1- Atkisi ve ¢ozgiisii keten olan dokumalar (ketene - keten)
2- Atkst keten ¢6zgiisli pamuk olan dokumalar (ketene - pamuk)
3- Atkisi pamuk ¢6zgiisii keten olan dokumalar (pamuga - keten)

Ayancik keten dokumalari ev i¢i ihtiyaglarini karsilamada ve 6zellikle i¢ giyimde kullanilir. Ciinkii keten
bezinin en belirgin dzelligi yazin serin tutmasi, terletmemesi ve teri emmesidir. I¢ giyimde kullanilan gdynek,
pacalart isli don ve basa takilan nezgepler keten bezinden yapilmaktadir. Ayrica yatak ¢arsafi, peskir (havlu),
perde gibi ev i¢i ihtiyaglar da keten bezinden yapilir. Piirsel adi verilen evde tarhana, makarna gibi yiyeceklerin
kurutulmasinda kullanilan yaygi (sofra bezi) orta kalinlikta yapilan keten ipiyle dokunur. Keten bitkisi kirmanla
egrilerek elde edilen kalin ipten dis islerde kullanilan kalin ¢arsaf ve torba, ¢opiirlerinden yatak, yastik yapilir.

Ayancik Keten Bezinin Ozellikleri:

1. Keten ipi Ayancik’ta ekilip hasat edilen keten bitkisinden elde edilir.

2. Keten dokumalar diizen ad1 verilen ahsaptan yapilmis dokuma tezgahinda yapilir.

3. Dokuma tezgahinda 4 adet giicii (¢6zgii ipinin gegirildigi sistem) ve 2 adet ayak vardir.
4. Dokumalar bezayagi teknigiyle yapilir.

5. Cozgii ipleri taraktan ¢ift gegirilir.

6. Kumas genisligi 47, 48, 50, 52 cm arasinda farklilik gosterir.

7. Cozgiide (tezgaha gerilen ip) kullanilan pamuk ipinin kalinlig1 20/1, 16/1 araligindadir.
8. Atkida ve ¢6zgiide kullanilan keten ipi 8, 10, 12, 14 numara arasinda degisir.

9. Cozgii ipi hasil yapilarak kullanilir.

10. Hastlin ham maddesi su, un, nisasta, yag ve sabundur.

11. Dokumalarda kullanilan ipligin kalinligina gore atki tel sayis1 1 cm? de 12, 14, 16'dir.

12. Dokumalarda kullanilan taragin siklik, seyreklik ayarina gore ¢ozgii tel sayisi 1 cm? de 12, 16, 20'dir.



13. Keten bezinin en belirgin 6zelligi yazin serin tutmasi, terletmemesi ve teri emmesidir.
14.Yo6re halkinin geleneksel giysileri ve folklor kiyafetlerinde keten bezi kullanilmisgtir.
Uretim Metodu:

AYANCIK KETENININ

+ BITKISEL OZELLIKLERI:

90-120 cm derinlere inebilen, yanlara yayilan bir kazik koke sahiptir. Lif ketenlerinde 60-120 cm
boylanan sap; ince, dik, lif ketenlerinde ugtan itibaren dallanma gdsterir. Sap lizerinde yaprak sap1 olmaksizin
baglanmig olan yapraklar agik yesil renkte igne veya mizrak seklindedir. Cigekleri daginik veya birlesik
salkimlidir. Tohumlar1 susam tohumuna benzer. Uglarinda gagamsi bir ¢ikint1 vardir. Parlak renkte ve kaygan
ozelligi ile ayrilir.

« TARIMI

Ayancik, rutubeti yiiksek olan serin bir kiy1 bolgesi oldugundan keten bitkisinin iretimi bakimindan
elverisli topraklara sahiptir. Ketenin 6zellikle Mayis — Haziran aylarinda fazla suya ihtiya¢ duymasindan dolayi
bu dénemde yorede yagisin yeterli olmasi keten ekimini ve verimliligini artirmustir. Keten; Ayancik’in sicak
rutubetli, orta agirliktaki gecirgen topraklarini ve derin yapili kumlu-killi topraklarmi sever. Yore sartlarinda
giibrelenmeyen keten mutlaka toprak tavinda iken ekilmelidir. Tavsiz ekim iyi sonu¢ vermez. Eylil — Ekim
aylarinda havalar elverisli gittiginde toprak tavi yakalandiginda hemen ekilmelidir. Zira ketenin kigsa tamamiyla
pengelesmis ve koklenmis olarak girmesi lazimdir. Keten Ayancik’ta serpme ekilir. Ketenin en biiylik diigmani
kiiskiit otudur. Ilk goriildiigiinde sokiiliip imha edilmelidir.

+ BEZ HALINE GELENE KADAR OLAN ISLEMLERI

Hasat edilen keten bitkisi demetler halinde kurutulur. Kurutulan bitkiden lifler, havuzlama (havuzlama
sirasinda igerigindeki pektin maddesi bakterilerce parcalanir ve lif kiimeleri bitki sapinin odun kismindan
kolayca ayrilir) yontemi ile ayrilir. Havuzlama iki sekilde yapilir.

a. Cigde havuzlama: Riizgar1 az olan yerlerde ¢ayir ve mera iizerine ketenler serilir. Bir iki hafta sonra
saplarin ¢evrilmesi gerekir. Havuzlama ¢igde 1-1,5 ay devam eder. Bu usulde lifler kolay
par¢alanmaz, yumusar ve lifler kararmaya basglar.

b. Suda havuzlama: 1-1,5 metre kuyularda yapilir. Kuyunun alti ve etrafi tasla oriiliirse havuzlama daha
temiz sularla yapilacagindan keten liflerinin rengi beyaz olur. Havuz bos iken demetler dizilir, astlir
ve havuz doldurulur. Buna durgun suda havuzlama denir. Suyun sicaklik derecesine gére 5-8 giinde
olur.

Havuzlamada olgunluk derecesi i¢in keten demetlerinin iistiinden, ortasindan, altindan saplar ¢ekilir. Kok
kismindan bir parga kirilir, biitiin liflerin dallarindan siyrilmasi ile havuzlama islemi tamamlanir.

Havuzlama islemi bittikten sonra sudan ¢ikarilan demetler dikine dizilir, siiziilmeye birakilir.

Siiziilme isleminden sonra ¢ayir {izerine alt iist edilerek giineste kurutulmasi saglanir. Bu iglem 8-10 giin
devam eder. Bu iglemden sonra kurumus keten demetleri firina atilarak gevrek hale gelmesi saglanir. Firinlama
isleminden sonra 1lik keten lifleri igindeki odunsu kismin ayrilmasi islemi yapilir. Bu islem basit olarak elde
“mengenez” denen bir alet yardimiyla yapilir.

Odunsu kismindan ayrilan lifler taraklarda igslem gorerek liflerde kalan odunsu kisimlar tamamen atilir ve
temiz lifler meydana ¢ikar. Bu taraklama esnasinda ise yaramayan govde kismi asagiya dogru tarakla siyrilarak
taranan kisimda ketenin elyaf kisminin olugsmasi saglanir. Bu islem sonucunda ii¢ kalite iplik elde edilir:

Birinci kalite (mahalli ad1 parmak); her cins dokuma imalatinda kullanilabilecek kalitededir.



Ikinci kalite (mahalli ad1 semen); kalin bez, carsaf, ¢uval, kilim gibi gramaji fazla ve kaba imalatta
kullanilir.

Ugiincii kalite (mahalli ad1 ¢Opiir); taramamin en sonunda kalan dokiintiidiir. Yatak ve ot yastik
doldurmada kullanilir.

Bu lifler ¢ikrikta iplik haline getirilir. Taraktan diizglin ¢ikmayan lifler (semen) ise orcukta (dokunacak
ipligin biikiilerek inceltilmesine yarar) islenerek kalin ip haline getirilir (Bu iplikler ¢arsaf ve ortli kumasi
yapiminda kullanilir). Tezgahta iplik olarak kullanilacak keten, kdylii kadinlarca kis boyunca ¢ikrikta islenerek
iplik haline déniistiiriiliir. Keten iplikleri biiyiik bakir kazana konur. I¢ine kiil karistirilarak kaynatilir. Bu islem
keten ipliklerinin beyazlatilma islemidir. Beyazlatilma isleminden sonra iplikler “elepgek” denilen agag¢ diizene,
bu diizenekten de masuralara sarilir.

Cozgiide (tezgaha gerilen ve kumag boyunu ayarlayan ip) kullanilan pamuk veya keten ipi ¢irislenerek
(hasillama) kullanilir. Ciris; un, sabun, nisasta, yag karistmindan kivamli su hazirlanarak pamuk veya keten
ipinin kaynatilmasi islemidir. Bu islem ¢o6zgili ipine saglamlik ve kayganlik kazandirir. Kaynama sonrasi
kurutulan ip g¢ileleri “elemit”e gegirilip masuralara sarilir. Masuralardan istenilen Sl¢iilerde ebatlar1 ayarlanarak
¢Ozgii yapilir.

Ayancik Keten Bezi, ¢ivi kullanilmaksizin birbirine gegirilerek tamamen ahsaptan yapilmis olan ve yerel
ad1 “diizen” olan el dokuma tezgahlarinda dokunmaktadir. Tezgdhlar 4 giiclilii olup, giiciiler ¢irislenerek
dayaniklilig: artirilan pamuk ipliginden oriiliir. Tezgahta kullanilan taragin ¢ercevesi ahsaptan, digleri kamigtan
yapilmistir. Peskir (havlu) dokumalarda seyrek tarak, giyimde ise sik tarak kullanilir. Taraklarin yapimi ile atki
ve ¢ozgiide kullanilan masuralar kargidan yapilmaktadir. Tarak siklig ile keten bezinin 1cm? sinde 16, 14, 12
sira ip dokunur. Her tarak araligindan ipler ¢ift olarak gegirilir. Cozgii ipleri tezgaha gegirildikten sonra agizlik
ayarlamasi yapilip agirlik tasi takilir.

Dokumalar ketene-keten, ketene-pamuk ya da pamuga-keten olarak yapilmaktadir. Keten dokumalar serin
tutmas1 ve teri emmesi nedeniyle daha ¢ok i¢ giyimde kullanilmistir. Dokumalar bezayag: teknigi ile yapilir.
Dokuma kumaglarinin kenarlar 3 veya 4 sira beyaz pamuktan yapilir.

Peskir dokumalar da 50 cm x 100 cm ebatlarinda, iki kisa kenar1 desenli dokumalardir. Renkli iplerle
geometrik desenler yapilir. Dogadan ve ¢evreden esinlenerek yapilan bu desenlere isimler verilmis ve bu
stislemeye “dokme” adi verilmistir. Kilim 6rnegi, Seftali yarimi, Mekik igi, Ibrik, Cerkez kizi, Kandil bunlara
verilecek bazi 6rneklerdir.

Carsaflik olarak dokunanlarda kok boya ile renklendirilen iplerle dokuma yapilir ve {i¢ ya da dort parga
dokunmus kumas, ¢irpma dikis teknigiyle birlestirilerek carsaflik elde edilir.

Cografi Siir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Ayancik Keten Bezinin hammaddesi keten ipligidir. Keten ipliginin dogal rengi kahverengiye doniik mat
ve koyudur. Keten ipi Ayancik’ta ekilip hasat edilen keten bitkisinden elde edilir.

Denetleme:

Denetim komisyonu uzman kisilerden olusacaktir. Denetim komisyonu:

1. Sinop Universitesi Ayancik Meslek Yiiksek Okulu’ndan bir dgretim iiyesi,

2. Ayancik Halk Egitimi Merkezi ve Aksam Sanat Okulu’ndan bir 6gretmen veya usta dgretici,
3. Ayancik Esnaf ve Sanatkarlar Odasi’ndan bir temsilci.

4. Ayancik Ilge Gida, Tarim ve Hayvancilik Miidiirliigiinden bir temsilci,



5. Ayancik Belediyesi’nden bir temsilci.

Denetim Komisyonu Ayancik Halk Egitim Merkezi ve Aksam Sanat Okulu Yoresel El Dokuma
Atdlyesi’ni ayda bir, diger ireticileri yilda bir olmak iizere ve sikdyet halinde her zaman denetleyecektir.
Denetimde, yapilan atdlye c¢aligmalarinin yerel dokuma niteliklerini tam olarak tasiyip tasimadigi tespit
edilecektir. Kullanilan keten ipinin, el dokuma tezgahlarinin, dokuma tekniklerinin ve elde edilen el dokumasi
iiriinlerin yerel 6zelliklere sahip olup olmadiklarini degerlendirilecektir.

Denetim komisyonu, kamu veya 6zel kuruluslarindan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya tiizel
kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Denetim komisyonu
haklarin korunmasinda hukuki siirecleri yiiriitiir.



