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Uriin / Uriin Grubu . Bilezik / Halilar, kilimler ve dokumalar disinda kalan el sanat1 iiriinleri
Cografi isaretin Tiirii : Mabhreg isareti

Tescil Ettiren : Diyarbakir Ticaret ve Sanayi Odasi

Tescil Ettirenin Adresi . Yenisehir Mah. Dr. Yusuf Azizoglu Cad. No:2 Yenisehir DIYARBAKIR
Cografi Simir : Diyarbakir ili

Kullanim Bi¢imi : Diyarbakir Hasir Bilezi8i ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi, tirtiniin

kendlsl veya ambalaji1 {izerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji
iizerinde kullanilamadiginda, Diyarbakir Hasir Bilezigi ibaresi ve mahrec
isareti amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Diyarbakir Hasir Bilezigi; 18, 22 ve 24 ayardaki 90 mikron altin teller kullanilarak Diyarbakir ilinde tretilen
stk dokumalr hasir bileziktir. Tamamuyla el is¢iligi ile iiretilir.

Diyarbakir Hasir Bilezigi 180-200 adet pargadan olusur. Kaynaksiz ve i¢ ice gegmeli sekildedir. Bileziklerde
giines ve giil motifleri kullanilir. Motiflerin tizerindeki desen ¢izgileri belirgin ve keskindir.

Diyarbakir Hasir Bileziginin anahtar kismi kare dislerden olusur. Hasirin marka denilen kismi giil seklinde
olup 3 parga halinde hasira monte edilir. El is¢iligi olan iriiniin tasariminda herhangi bir deformasyon olmadan uzun
yillar kullanilabilir.

Diyarbakir Hasir Bileziginin ge¢misi eskiye dayanir. Diyarbakir ilinin el sanati {iriinleri i¢inde 6nemli bir
yere sahiptir. Uretimi, 6zellikle hasir dovme islemi bakimindan ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi sinir
ile iin bag1 bulunur.

Uretim Metodu:

Diyarbakir Hasir Bilezigi uluslararasi standartlarda saf altin degeri kabul edilen 1000 milyem degerindeki 24
ayar, 916 milyem degerindeki 22 ayar ve 750 milyem degerindeki 18 ayar altin kullanilarak yapilir. Bunun igin
Ol¢iim cihazi ile saflik derecesi 6lglimii yapilip sertifikalandirilir veya iiretimde kullanilacak altinlar, sertifikali
olarak temin edilir.

Islenmeye hazir kiilge altin veya hurda altinlar, eritme ocaginda yaklasik 1100°C sicaklikta 10-20 dakika
potada eritilir ve cubuk seklini almasi i¢in kaliba dokiiliir. Soguyan altin gubuklar tel makinasindan ¢ekilip tel haline
getirilerek balmumuna yatirilir. incelmesi igin birkag kez haddelenerek cekilip 90 mikron yapilir. Bu siirecte asite
batirilir ve tekrar isitihir. Tam emin olmak i¢in mikrometre ile telin 90 mikrona geldigi tespit edilir. Bu
Olciilendirmeden sonra yapilmak istenen boyut ve agirliktaki hasir i¢in yapilmis malafalara dolandirilir. Yeteri
miktarda yuvarlanan altinlar malafadan ¢ikarilip bir keski yardimiyla kesilir.

Bilezik hasir1 istenen boyutlara ve agirliga gore 180 veya 200 parca dortgen kesilmis teller, marka ve
anahtarin olusturdugu pargadaki tellerden baslik kurulur ve altin teller, elle tek tek oriiliir. Bu islem hasirin boyutuna
ve agirligima gore 3-5 saat siirer. Oriilen hasirda kabaran kisimlar varsa, cekic ve ors ile doviilerek diizeltilir. Dévme
isleminin, hasira zarar vermemesi igin dikkatlice yapilmasi gerekir ve ustalik becerisi gerektirir. Diizeltme
isleminden sonra, marka denilen giil kismu olusturulur. Keski ve benzeri kuyumculuk el aletleri marifetiyle marka
denilen par¢a hasirin boyutlarina uygun genislikte iki parga halinde kesilir. Kesilen marka mengeneye sikistirilarak
kenarlar1 ege ile oyulur giil veya giines motifi verilerek hasira monte edilir.

Hasirm anahtar kismi; kare diglerden diglerin kaynama ¢ubuklarindan ve bir adet Kilit telinden meydana gelir.
Bu kisim marka denilen giines veya giil motifinin montajindan hemen sonra takilir.

Hasirin zincirinin monte edilmesi igin hasirin iki ucuna birer adet kiigiik halka kaynatilir. Tiim pargalar1
birlestirilen hasir, bilezik 6lglisiine uygun bi¢imde yuvarlanir. Bilezik tizerindeki malzeme kalintilar1 temizlenir. Bu
isleme tesviye denir. Tesviye edilen bilezik, hidroflorik asidin iginde 19,5 derecede kaynatilarak kir ve
siyahliklardan arindirilir. Uzerindeki piiriizlerin giderilmesi igin zzmparalama makinasi ile zzmparalanir ve cilalama
makinesi ile cilalanarak parlatilir.



Zincir hasira kaynatilir ve altin suyuna batirilir. Bu islem ile tamamlanarak Diyarbakir Hasir Bilezigi satisa
hazir hale gelir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Diyarbakir Hasir Bileziginin ge¢misi eskiye dayanir. Diyarbakir ilinin el sanati tirtinleri i¢erisinde 6nemli bir
yere sahiptir. Uretimi, 6zellikle hasir1 dovme islemi bakimindan ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi
sinir ile {in bag1 bulunan Diyarbakir Hasir Bileziginin tiim iiretim agamalar1, belirtilen cografi sinirda gergeklesir.

Denetleme:

Denetimler; Diyarbakir Ticaret ve Sanayi Odasinin koordinasyonunda; Diyarbakir Kuyumcular ve Sarraflar
Odasindan, Diyarbakir Biiyliksehir Belediyesinden ve Diyarbakir Ticaret ve Sanayi Odasindan bu konuda uzman
birer kisinin katilimiyla 3 kisiden olusan denetim mercii tarafindan yapilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir defa,
ayrica gerekli goriilmesi ve sikayet halinde ise her zaman gergeklestirilir.

Denetim mercii tarafindan; iretimde kullanilan malzemelerin uygunlugu; iiretim metoduna uygunluk;
iiriiniin, 6zellikle parga sayist ve motif sekli olmak tizere 6zelliklerinin uygunlugu ile Diyarbakir Hasir Bilezigi
ibaresinin ve mahreg igareti ambleminin kullaniminin uygunlugu denetlenir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri ytiriitiir.



