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Kullanim Bi¢imi : Tire Beledi Dokumast ibaresi ve mahreg isareti amblemi, tiriiniin kendisi

veya ambalaji iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji {izerinde
kullanilamadiginda, Tire Beledi Dokumasi1 ibaresi ve mahrec¢ isareti
amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:
Yaklagik 500 yillik bir gegmise sahip olan Tire Beledi Dokumasinin, Tire ilgesi ile iin bagt bulunur.

Tire Beledi Dokumasi, esasen pamuklu dokuma olup ¢6zgii ipligi olarak ipek de kullanilabilir. Tire Beledi
Dokumasinda diiz ve sade ifadeli geometrik siislemeler bulunur ve bu dokumalar désemelik, sancak, seccade ve
sanduka Ortiisii olarak da kullanilir.

Tire Beledi Dokumasi yaklagik 40-50 motiften olusur. Bu motifleri goguslu, kol, sik yildiz, seyrek yildiz ve
diiz desenleri olusturur. Giiniimiizde Tire Beledi Dokumalarinda en ¢ok kullanilan motif Siileyman nakisinda
kullanilan yildiz motifidir. Tire Beledi Dokumasinda kullanilan renkler mavi, lacivert, beyaz, siyah, sari, yesil ve
kirmizidir. Tire Beledi Dokumasinin en 6nemli 6zelligi ¢ift katli olmasidir. Bundan dolay1 ¢cok saglam kumaglardir.
Siyah ve beyaz renkli ¢ozgii iplerinin farkli pedallara basilarak ayrilmasi sonucunda {ist ¢ozgiiyii olusturan siyah
iplerden desen olusturacak istenilen renkteki atki gegirilir, altta kalan beyaz ¢ézgiilerden de astart olusturmak igin
beyaz atki atilarak cift katli dokuma elde edilir. Dokumanin alt tarafi beyaz olup diger tarafi beyaz, siyah, sari, yesil,
kirmizi, mavi, lacivert renklerdedir. Bu ¢ift tarafli kumas dokumanin desenleri ile birlesir.

Uretim Metodu:
Tire Beledi Dokumasinin tiretiminde asagidaki araglar kullanilir.

Cerceve (Kesken): Pamuk ipliklerinin baglanmasi igin, altta ve iistte 24 er adet giicii bulunduran alettir. Tki
agag¢ ¢ubuktan ve bunlarin arasina gerilmis giicii tellerinden meydana gelir. Giicii iplerinin ortasindan ¢6zgii telleri
geger, pedallara basilarak cerceve hareket edince bazi ¢ozgii ipleri yukartya ¢ikar bazilari asagiya iner, bdylece
¢oOzgiilerin arasindan mekik atilabilecek mesafe olugur, buna agizlik acilmasi denir.

Tire Beledi Dokumasinda ise ger¢evelerindeki, giiciiler sabittir ve tahara gore hazirlanmistir. Giiciilerin sabit
olmasi bir zorunluluktur. Bu durum tezgahlarda tahar degisikligini zorlastirir. Keskenler ve giicii iplerinin yakin
goriintiisiinde pedallarm basili bir konumda olur.

Selmin: Selmin dokunan kumagin sarilmasina yarayan levende denir. Agagtan yapilir ve dort koselidir.
Bagslardan birinde dort yuvarlak delik vardir. Bu delikten gegirilen bir gubuk hem mandallik yaparak selmini kilitler
hem de manivelalik yapip selminin ekseninde kolayca dondiiriilmesini saglar.

Tarak/Dem: Dokuma taragi iki ahsap ¢ubuk arasina diizgiince kesilmis, yakilip itiilenmis kargilardan
hazirlanmistir. Geleneksel olarak farkli sikliklardaki sazlar, ipliklerle 6riilerek farkli numaralarda taraklar elde edilir.
Bunun tek dezavantaji bu yolla ince tarak elde etmek oldukga zordur. Ayrica bu malzeme kuvvetli tefe vuruslarina
da imkan tanimaz ve kolay yipranir. Bunun yerine giiniimiizde, dokuma tezgahlarinda yer yer ¢elik taraklarin
kullanildig: goriiliir. Beledi tezgdhinda dem 960 kapilidir. Her kapida 2 siyah 2 beyaz olmak {izere 4 tel geger. Dem
bu ipliklerin birbirine karigmasini dnler.

Tefe: Taragin/demin takildigi ileri-geri hareketli, kayist agacindan, ahsap cergeve kisimdir. Mekikle atilan
atki ipliklerini sikistirmaya yarar. Tefenin baglant1 noktalan disli yuvalari ile kolayca degistirilir. Bu da dokumaciy1
sik sik kumasg sarma zorlugundan kurtarir ve agizlik agis1 izin verdigi siirece kumas dokundukga tefe arkaya alinir.

Cukur Demiri: Tki ucu yuvarlak demirdir, pedallar bu demir iizerine monte edilir. Pedallarin mafsalini
olusturur. Eskiden tezgahin ¢ukurda durmasindan dolay1 bu adi almustir.



Pedah veya Pedallar: “Ayak” veya “Pedanta” olarak da isimlendirilir. 13 ayaklidir ve Siileymaniye tezgéhi
da denilir. Uca dogru sivrilen bir yapis1 vardir. Uzerlerinde bulunan altisar adet delige cerceveleri tutan ipler
baglanir. Cerceve baglanti ipleri ayaklarin ug bdlgesindeki deliklerden gergevelerin alt ¢itasinin ortasina baglanir.
Sekil 5’de ayaklarin keskenlere baglantilari net bir bigimde goriiliir.

Agizlik 6leegi: Uclarindan agzin agilmasi istenilen azami uzunluktaki iple birbirine bagli ikiz ahsap ¢ubuktan
olusur. Ayaklara basilmastyla agilan agzin a¢ilacagi azami aralig1 belirler. Keskenler ile tefe arasinda olur. Ayrica
tefenin hizli hareketleri sirasinda dem tellerinin giicii iplerine garpip yipratmasini da engeller. Dokumaci tefeyi ileri
iterek agizlik 6l¢eginin izin verdigi seviyede acilan ¢dzgii iplerinin arasindan (agzin iginden) mekigi hizlica atarak
atki ipinin, ayrilmig ¢6zgii ipleri arasindan gegmesini saglar.

Cimbar: Kumasin agizlik kismina takilir. Kumasin gerginligini ve ayni genislikte dokunup, daralmamasini
saglayan agactan uzun ikiz tahtadir, genelde kayisi agacindan yapilir.

Kuslar: Cergevelere iistten baglanarak hem keskenlerin agirh@mi tasirlar hem de gerginlik-esneklik
saglayarak, pedallara basilarak asagi-yukar1 verilen hareket kumandasina yardimer olurlar.

Mekik: Kaygan ve hafif olmasi igin kemikten ve uygun agagtan yapilir. Orta kisminda, diiz olan makaranin
veya yerel agizda masurun takilmasi icin ahsaptan veya metalden bir t1§ vardir. Ayrica mekik kenarinda ise
masuradan ipligin sagilmasini saglayan kilavuz deligi vardir. Bugiin kullanilan mekiklerden sekli ve malzemesi
bakinindan farkli oldugu gibi isleyisiyle de farklidir. Makaraya bugiinkii teknikte konik bir sekilde sarilir ve mekik
igerisinde sabit durur. Iplik masuranin ucundan koniklik nedeniyle kolayca sagilir. Oysa beledi tezgahinda kullanilan
masura takildig1 1§ lizerinde serbestge doner ve atki ipligi bu sekilde sarilir.

Cikrik: Atkida kullanilacak iplerin masuralara sarilmasini saglar.

Kiiciik Dolap: Dolap, biri digerini kesecek sekilde tam ortadan i¢ ice gecmis iki dikdortgen cergeveden
olusur. Dokuma yaparken kullanilacak yumak halinde bulunan iplikler dolabin iizerine takilir ve buradan sagina
yapilarak, ¢ikrigin da yardimiyla iplik makaralara (masurlara) sarilir.

Masur\Masura: Tahtadan yapilmis ortast delik konilerdir. Atki ipleri masuralara sarilip mekige takilir.
Dokuma yapilirken masurlar mekigin ortasindaki ipleye takilirlar ve ipligin 6n mekigin boncuk deliginden disa
¢ikarilir. Masuralara sarilan iplikler ince ve dayanikli esnemeyen iplerden segilir.

Cag: Ahsap veya metalden yapilmis bir gergeveye, ¢6zgii iplik bobinlerinin yatay olarak yerlestirilebilecegi
diizende ve iplik ¢ekimi sirasinda bobinlerin dénmesine olanak verecek uzunlukta ¢ubuklarin yerlestirildigi iskelete
“cag” denir.

Tire Beledi Dokumasinin en 6nemli asamalarindan biri ¢6zgii ipliklerinin hazirlanmasidir. Bunun i¢in pamuk
veya ipekten olan ¢6zgii iplikleri 6nce hagillanir. Daha sonra kuruyan ipliklerin aralari el yardimi ile agilarak hagil
fazlas1 dokiiliir ve iplikler bobinlere sarilir. Tire Beledi Dokumasinda duvarda ¢6zme yontemi ile ¢ozgii hazirlanir.
Dokuma 62-64 cm genisliginde olup 10 nanstan olusur. Nans dokuma genisliginde olusturulan motif adedidir. Ara
diiz desenden 6 aralikta dorder ip, 6x4=24 ¢ozgii ipi geger. 1 nangda ise 27 aralikta 4’er ip, 27x4=108 adet ¢Ozgii ipi
geger. Dokumada 10 adet nans, 9 adet ara diiz desen olduguna gore, tiim nanslar i¢in 108x10=1080 ¢&zgii ipi, tim
ara diiz desenler i¢in 9x24=216 ¢ozgii ipi, toplamda 1080+216=1296 ¢ozgii ipi yapar. Fakat toplamda 1330 ¢ozgii
ipi kullanilir. Kalan 34 ¢6zgii 2°ser araliktan 8+8 olmak iizere 16 basta 16 sondan eksiltilir, birer ¢ozgii ipi de diigiim
icin kirilir, basa ¢ozgii fazla takilir. Beledi tezgahi tizerinde 13 ayak, 24 ¢erceve (kesken) bulunur. Tezgahta desenler
keskenlerin hareket etmesi ile tretilir. Desenler giicii iplerinin ger¢evelere yerlesimine bagli olan kesken kalibi ile
belirlenir. Giicii ipleri ¢ergeveler iizerinde belirli gruplar halinde derlenmistir, incelenen Siileymaniye tezgahindaki
kesken kalib1 ise asagidaki sekilde iiretilir:

Tefeye en uzak kesken 24. kesken, en yakinina da 1. kesken dersek, en uzaktaki ilk dort keskene (24-21)
giicti ipleri ikigerli gruplar halinde takilmstir. 20. - 17. keskenlere giiciiler dorderli, 16. - 13. keskenlere beserli, 12.
- 9. keskenlere altili, 8. - 5. keskenlere ise ara motifi olusturmak igin tekrar altisarli, 4. - 1. keskenlere omu gruplar
halinde takilir. Tek tek hazirlanan giiciilerden ¢ozgiiler gecirilip, gliciiler keskenlere baglanir. 24 keskenin giicii
baglantilar1 tamamlaninca, gergeveler alt kamislarinin tam ortalarindan ayaklara sabitlenir. Beledi tezgahlarinda
pedal sayilar1 13 adettir. Bu say1 tezgahin Siileymaniye, Bademli, Kelebekli adlarindan birini almasini saglar. Bu
isimler tezgahta en ¢ok dokunan desen ¢esidini de gosterir.



Beledi tezgahinda hareket cergevelerin altina orta noktadan baglanmis olan pedallara basilarak saglar. Her
ayak iizerlerindeki altisar adet delige gecirilmis ipler birden fazla gerceveye baglanmistir. Her ayak 4-8 keskeni
kumanda eder. Bu say1 kesken kalibina gore degisebilir.

Siileymaniye tezgahindaki 13 pedal tizerindeki altisar delik, ¢ergevelerin baglanmasi igin agilmustir.

Pedal numaralari dokumacinin oturusuna gore sagdan sola, delik numaralarina gore pedalin takilt mafsal
noktasindan (¢ukur demirinden) 6ne dogru verilmistir. Tezgahta herhangi bir veya daha fazla pedala ayni anda
basildiginda o pedallara bagli olan ¢ercevelerin agagi inmesi ve digerlerinin yukari ¢ikmasiyla mekik ile atlanin
atilmasina olanak saglayan agizlik agilmis olur. Kayganlik saglamasi ig¢in kemikten yapilmis mekigin ortasinda
bulunan igneye atki masuralarinda kullanilacak olan renk atki masurasi takilir. Dokumaci sol eliyle tefeyi ortasindan,
sag eline de mekigi alir ve tefeyi bir karis kadar ortaya iter. Sag ayagi ile ilk dort pedal, sol ayagi ile de diger dokuz
pedal1 kullanarak olusturulacak motifte birinci atki sirasinda agagida olmasi gereken cergeveleri pedallara basarak
asagi indirir. Bu sekilde ¢dzgii ipliklerinin bir kismi yukariya kalkip diger kismi agagiya inerek agizlik agilir. Acilan
agizliktan soldan saga dogru mekik hizla atilir. Atkiy1 sikistirmak igin, sol eliyle tuttugu tefeyi kendine dogru hizla
¢ekerken uygulanan armiiriin ikinci atki sirasinda asagida olacak cercevelerin bagl bulundugu pedallara basar.
Agizlik degisir. Boylece atilmig olan atki tefe ile sikistirilir. Tefe yine ileri itilir, ikinci agizlik agilir ve mekik sagdan
sola gonderilir. Pedallara basildiginda agizlik, iisteki ¢ozgii ipleri ayn1 hizada, alttaki ¢6zgii ipleri ayn1 hizada olacak
sekilde acilmalidir bunu perkesi ayarlar. 15-20 cm dokunduktan sonra gerginlik biraz azaltilir ve dokuma selmine
sarilir. Bundan sonra cimbar denilen, iki tarafi ¢ivili ve uzayip kisalabilen bir gergi tahtasi, taraktaki ¢dzgiilerin enine
gore ayarlanip, dokumanin kenarina baglanir, dokuma ilerledik¢e her 10-15 cm’de bir ¢imbar 6ne alinir ve dokunan
kisim selmine sarilir. Dokuma semline birkag devir sarildiktan sonra geri ¢evrilerek dokunan kisim agilir, ucundaki
ipler ve ¢itaya bagli uglar kesilerek cita digar1 alinir. Dokumanin ucu selmin iizerindeki yariga yerlestirilip tizerine
citast konulup selmin dondiiriilerek diizgiin bir sekilde sarilir. Dokumaya bu sekilde devam edilir, bu yontemle
istenilen uzunlukta dokuma yapmak miimkiindiir. Siileymaniye tezgdhinda dokunabilen dort tip ana beledi deseni
ile motifler olusturulur.

Desende birim kare 6l¢iisii kullanilir. Her kare iki {ist ve iki astar olmak iizere 4 ¢6zgii ve 4 atkidan olusur.
Bu nedenle kumasin iplik analizi iplik s6kme yoluyla yapilmaksizin kumasin da iist yiiziinde goriilen deseni
olusturulan beyaz renkli her birim karenin desen kagidinda da belirlenmesi ve belirlenen bu alan iginde astar ¢ozgii
ve atkilarin stte ¢aligtiklar1 g6z Oniine alinarak baglanti isaretlenmesi yolu ile ¢ozgiiyi siiratle ¢oziiliir. Yaklagik
son 50 yildan beri kesken kalib1 degistirilmeksizin sadece ayaklarla desen degistirilmesi yoluyla dokuma motifleri
iiretilmistir. Bu nedenle eski motifler daha az kullanilir.

Tire Beledi Dokumasi siislemesinde genellikle bir geometrik tanzim ve tertip bulunur. Siisleme konusu olan
motifler, bitki ve ¢icek aslindan yapilmis rozet, giilbezek, gegme ve 6rmeler ile kufi yazi ile tertipli metop-bordur
ve cergeveler seklindedir. Bunlarla beraber bugiin yore halki tarafindan diizbast1 altiparmak, evsat, sepet ve haliip
isimli desenler ve ayrica isimlendirilmemis desenler de mevcuttur. Bazi tertip dokumalarda ayrica mihraplar
tertibinde kutsal ifadeli cami, kosk ve servi tasvirleri vardir. Bazilarinda lale, karanfil motifleri diger motifler arasina
yerlestirilir. Tire Beledi Dokumalarinda genel siisleme kompozisyonlari, yanlarina ve geometrik ulamalar tarzinda
oldugu gibi, bir kismi da leto ve rozetler seklindedir. Kullanilan yaz1 ve motifler, satrangli kufi tarzindadir.

Cografi Siir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Gegmisi eskiye dayanan Tire Beledi Dokumasinin, ustalik gerektiren yontemiyle yoreyle {in bagi vardir. Bu
sebeple, liretimin tiim agsamalari, belirtilen cografi sinirda gergeklestirilmelidir.

Denetleme:

Denetimler, Tire Ticaret Odasi koordinatorliigiinde; Tire Ticaret Odasindan, Tire Halk Egitim
Miidiirliigiinden ve Tire Belediyesinden birer kisinin katilacagi 3 kisilik denetim mercii tarafindan yapilir. Yilda iki
kez diizenli olarak yapilacak denetimler, ayrica ihtiya¢ duyuldugunda ve sikayet halinde her zaman yapilacaktir.

Denetimlerde; tiretimde kullanilan tezgah tipi, dokumalardaki kat sayisi, ¢6zgii ipleri, dokumada kullanilan
renkler ve desenler ile mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu denetlenecektir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



