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Cografi Simir1 : Mugla ili Fethiye ilgesi Yesiliiziimlii Mahallesi

Kullanim Bi¢imi : Uziimlii Dastar1/ Yesiliiziimlii Dastar1 ibaresi ve mahreg isareti amblemi,

uriniin kendisi veya ambalaji tizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya
ambalaji iizerinde kullanilamadiginda, Uziimlii Dastar1 / Yesiliiziimlii
Dastar1 ibaresi ve mahreg¢ isareti amblemi, isletmede kolayca goriilecek
sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Uziimlii Dastar1 / Yesiliiziimlii Dastar1, el dokuma tezgahlarinda %100 pamuk ipligi kullanarak, belirli motiflerle,
kendine ait bir dokuma teknigi kullanilarak iiretilen ince dokumadir. Bu dokumanin rengi, dogal pamuk rengi olan
krem rengidir ve kullanilip yikandik¢a beyazlasir.

Dokumay1 diger dokumalardan farkli kilan 2 6zelligi mevcuttur.

1. Cozgii ve atkty1 olusturan pamugun biikiimlii (ortalama 600 — 800 turlu kivrak iplik) olmasidir. Bundan
dolay1 esnek, dalgali ve kirisik bir 6zellige sahip olur. Yazin serin, kisin sicak tutma 6zelligine sahiptir.
Yikandiktan sonra enden ve boydan yaklasik %10 oraninda daralir.

2. Dokuma yapilirken, belirli bir teknige gore ilizerine motifler konur. Halk arasinda “nakis ya da yanig”
olarak da adlandirilan bu motifler Uziimiilii Dastar1 / Yesiliiziimlii Dastarin1 diger dokumalardan ayiran
en 6nemli unsurdur.

Dastar; Yesiliiziimlii yoresinde kadinlarin basini 6rtmek i¢in dokuduklart iiriine verilen isimdir. Gliniimiizde
dastar yalnizca bagortiisii olarak degil, 6zellikle ¢ocuk, kadin ve erkek giyimi i¢in kullanilabilen {iriine doniismiistiir.
Bagortii olarak dokunan dastar; iki kanatin dokunduktan sonra enlerinin birlestirilmesinden (tigla ya da igneyle)
meydana gelir. Bir kanatin eni: 65-70 cm boyu ise 150-180 cm’dir.

Malzeme ozellikleri; ¢6zgii icin 20/1 Nm. ham pamuk ipligi, atki i¢in 20/l Nm. ham pamuk ipligi, motif
(yanis) i¢in agartilmis kalin pamuk (kalinligina gore ipler 4 veya 5 kat haline getirilir) ipligi kullanilir.

Cozgii de siklik, 1cm’ de 12 iplik, atkida siklik ise 1cm’ de 14 ipliktir.

Yesiliiziimlii’de “diiven” ad1 verilen mekikli tezgahlarda, bezayagi 6rgii teknigiyle ilizerine motif yerlestirilip
dokunan “dastar” diginda, yine bezayag ile kullanildig1 yere gore farkli isimler alan gesitli dokumalarda yapilir.
Yapilan ¢esitli dokuma ornekleri asagidadir.

Mendil: Cozgiisii, dastar ¢zgiisiine gore biraz daha kalin pamuk ve yiin, atkisi yine pamuk ve egirilmis
yiinden cizgiler seklinde dokunur. Cozgiide ve atkida cizgilerin bir raporu vardir. Ipler, dastara gore daha kalin
oldugundan dokumadaki tarak daha seyrektir. Genelde pamugun ve yiiniin dogal rengi ile dokunur ama bitkilerden
elde edilen boyama ile yiiniin boyandig1 6rneklerde mevcuttur. Yiiniin sicak tutma 6zelliginden daha ¢ok divan-
yatak Ortiisii, minder, sofra ortiisii olarak kullanilmis ve eskiden kizlarin ¢eyizlerinin vazge¢ilmezi olmustur.

Goynek: Yin, pamuk ve ipek ipler kullanilarak ¢izgili olarak dokunan kumas, yoresel kiyafet olarak, ii¢
etegin altina giyilmek iizere iiretilmistir.

Kanat: Cozgiisii ve atkis1 pamuk olan, iizerine agartilmis kalin pamuk ipinden motifler yapilmis, dar enli
dokumalardir. Ayrica yorede bir tarafi diiz, bir tarafi pasa kenarli dokumalara da “kanat” olarak adlandirilir.

Uretim Metodu:

Geleneksel yontemler kullanilarak {iretilen dastar, kamgisiz tezgah tipi olan diivende dokunurken, daha seri
iiretim yapan kdy kadimnlariin bazilarinda kameili tezgahta dokunmaktadir. Diiven yedi béliimden olusgur.



1. Selmin (Levent):Aslinda ¢dzgii iplerinin sarildig1 yere verilen isimken, yorede ise dokunan kumasin
sarildig1 yilizeydir.

2. Giicii: Oklava gibi uzun ama yuvarlatilmis tahta ¢ergevenin igerisinde kalin pamuk ipliginden Oriilmiis
boliime verilen isimdir. Tezgahta ikisi alt iplik, ikisi {ist iplikler i¢in toplam 4 adettir. Cozgliden gelen
ipleri alt ve list olarak ayristirip, ayaklar yardimiyla agizligin agilmasini saglar.

3. Tarak: Giiciiden gelen ¢6zgii iplerinin diizgiinliigiinii ve sikligini belirler. Tefeyi olusturan diizenegin alt
ve lst kisimlarindaki tahta parcasinin i¢inde yer alir. Eger daha 6nce kullanilmis bir taraksa, genelde 52
numarali tarak sikligir kullanilir. Ama ydrede kendilerinin kargidan (kamistan) yaptiklari taraklarda
mevcuttur.

4. Tefe: Alt1 ve iistii tahtadan olusan dikdortgen tahta pargasinin (ortasinda elin kavrayacagi tiimsek
mevcuttur) arasinda tarak bulunur. Bu bdliim sagdan ve soldan tezgahin ¢atisina monte edilmistir. Atki
iplerinin her atis sonrasi sikilastirilmast i¢in kullanilir.

5. Cimbar: Dokunmus kumasin iistiinde, dokumay1 iki yandan germeye yarayan, gerilmenin ayarini yapip
sabitleyebilecek diizenege sahip ince, dikdortgen demir parcadir. Dokumanin tezgahta diizgiin durmasini
saglayan ¢imbar, enine daralmaya engel olur.

6. Ayak: Tezgaha oturuldugunda, iki ayagin rahatga Ustiinde durabilecegi en ve boyda genellikle tahtadan
olan boliimdiir. Giiciilere kalin ve saglam iplerle bagli olup, asag1 ve yukar: hareket etmesini saglar.
Giiciilerin bu hareketi ag1zligin agilmasini dolayisiyla mekigin gegebilecegi alani olusturur.

7. Mekik: Atki ipleri bobinlerden ya da ¢ilelerden masuralara aktarilir. Masuralarda tahtadan, i¢i oyularak
ince demir yerlestirilmis mekiklere, kiigiik bir tahta ya da tiiy parcasiyla sabitlenir. Diiven tezgahlarinda
elle, kamcili tezgahlarda ise ip diizenegiyle atilan mekik, agilan agizliktan gegirilerek dokuma
yapilabilmesini saglar. Atkida kullanilacak ip yiin ise “tengerek” adimi1 verdikleri diizenekle egrilir.
Pamuk, yiin veya ipek ¢ileye sarilmak {izere “gelebe” kullanilir. Masura i¢in kullanilmak tizere gikrikta
sarilir.

Cozgii Ipinin Hazirlanmasi:

Cozgiisii hazirlanmig sekilde satin alabildigi gibi Yesiliiziimli’de bu isi bilen ustalar esliginde dokuma
yapilacak ene gore ¢ozgii ipleri hazirlanir. Cozgii iplerinin hazirlanmasi, sirasiyla asagidaki gibidir.

Hasillama: Balya usulii alian 20/1 pamuk ipligi (1 balyada 40 adet ¢ile bulunur.) ¢6zme islemi yapilmadan
once, tezgahta kayganligini arttirmak ve saglamlastirmak i¢in, unlu suda pisirilir. 1 balya (40 ¢ile yaklasik 4 kg)
¢ozgii ipi/ 1 balya (40 ¢ile yaklasik 4 kg) atki ipi (4kg’lik 1 balya baz alinarak) su dolu biiyiik bir kazana 1 su bardag:
un konularak kaynatilir. Unlu bu kivama 1 balya ¢ile konularak 2- 3 dakika pisirilip, bir siire sogumaya birakilir.
Karisimdaki iplikler sikilarak, iplere asilip dogrudan giines almayan gdlgeli bir yerde kurumaya birakilir.

Bobinlere Aktarma: Kuruyan ¢ileler, iki elin arasa alimip agilarak biraz silkelenir ve unun fazlasimin
dokiilmesi saglanir. Bobinlere sarmak iizere, gelembeye yerlestirilir. Cozgii igin 40 cile, 40 bobine aktarilir.

Cozgii Cozmek:

Caghk: Tki agag, iki demir ya da tahta diizenegin arasina bobinleri siralayabilmek igin “sis” denilen kalin ve
saglam ipler, 4 sira halinde i¢inden 10 bobin gegirilerek sabitlenir. Caglik denilen bu sistemde, 4 sira 40 bobin
siralanirken, iplerin hepsinin alttan veya iistten gelmesine dikkat edilir. 40 ipin ucu tek tek gekilerek diigiim atilir.

Cozgii Aract: Cagliktan gelen iplerin, ¢6zgii ipine doniismesi i¢in, yere tahta ve ¢ivilerle kurulmus diizenektir.
Ortalama 1,60 cm eninde ve 2,50 cm boyunda tahtalarin birbirine monte edilmesiyle olusan, bas kisminda kuyruk
uzantisi denilen 38 cm’lik boliimii olan, igi bos dikdortgen tahta pargalaridir. Cozgii aracina gelen 40 iplik, 20 alt ve
20 iist olacak sekilde parmaklar arasina gegirilir. Bu isleme “¢iti” denir. C6zgii aracin da 2,50 cm’lik tahtaya 4-5 cm
arayla giviler cakilmigtir. Ayrica agizlik i¢in kuyruk uzantist boliimiinde (diizenegin sol tarafinda) karsilikli 2 ¢ivi 3
siradan olusan bolim mevcuttur. Citi ile elde ayrilan ipler, ¢ivilerdeki ilk 11 siraya, 20 iplik sagdan ve 20 iplik
soldan gegirilerek belirli bir diizende ¢ilelere donistiiriiliir. Her gidis doniisten sonra agizliga ve kuyruga gidilir. Her
agizliktan oOnce, ¢iti islemi yapilir. Kuyruk kismima gelindigindeyse, her ¢ilenin tamamlama islemi
gerceklestiginden, renkli iplikle kag cile oldugu belirlenir. islem, 12 cile oluncaya kadar devam eder. 12 cile
yikandiktan sonra, 65-70 ¢cm olan dokumalardir. Yesiliiziimli’de genelde enli dokumalart igin, 12 cile ifadesi
kullanilir. 5 ¢ile dar enli fularlar icin, 9 ¢ile sal ve kanat dokumalari i¢in kullanilan ifade seklidir.

Cozgii Aracindan Cikarmak: 12 ¢ile tamamlaninca kenar i¢in ayrilan iplikler ayrilarak (20 — 30 iplik istenen
kenar kalinligina bagl olarak degisir) ¢iti yapilip, sarma islemine baslanir. Kuyrukta biten ipler baglanir. Kalin bir




iple, agizlikta capraz bicimde baglanmis ipler diizeni bozulmadan, ¢ivilerden ¢ikarilip baglanir. 11 sira ¢ivilere
sarilmis ipler, soldan baslayarak hafifce ¢iviler egirilerek cikarilir ve karismayacak sekilde yere birakilir.

Cozgiileri Ayirmak: Agizlikta alt ve ist ipler olarak karistirlmadan sarilan iplerin iki ucu, ¢ivilerden
¢ikartilarak birbirinden iyice ayrilir. Ayirma igleminin sonunda her bir ¢apraz iplik grubu tek tek alinarak caprazlar
dogrulanip, renkli ipliklerle baglanir. Biten ¢ozgii ipi Olgiiliip, cektiginde de azalacagi diisiiniilerek ka¢ metre
dokuma yapilabilecegi hesaplanir.

Giiciilere Aktarmak: Agizliktan ¢ikartilirken kalin ipliklerle diizenegi bozulmasi i¢in baglanan boliim, yine
bozulmadan belirli bir sekilde parmak aralarina gegirilir ve ug kismi kesilir. Kesilen ve bosta kalan ipler parmak
aralarindan ¢ikmadan ve sirast bozulmadan dnce, kenar ipleri diisiiniilerek ikiser ip alarak, ilk 10 ipi 1-4, 2-3 giicii
siralamastyla gecirilir. Kenar bittikten sonra artik tek iple, 1-4, 2-3 siralamasi son 10 ipe kadar devam eder. Son 10
ipte yine kenar diisiiniilerek 2 ip alinip giicliden gecirme sona erer.

Taraktan Gecirme: Giiciiden gecirilen ipler, taraktan da ikiserli gecirilir. Kenarlar ise 4°erli gegirilir. Ancak
istege bagl olarak degisiklik gosterebilir. Taraktan gegirme isleminde bir kisi ipi verecek, bir kisi taraktan ipi
gegirecegi i¢in iki kisilik gruplar halinde galigilir.

Hazirlanan Cozgii Iplerinin Tezgiha Tasmmas:: Giicii ve taraktan gecirilmis ipler taragm ucunda gruplara
ayrilip baglanir ve selmine sabitlenir. Bu arada tarak, tefe icine yerlestirilir ve giicii tarafinda kalan ¢6zgi ipleri
karigmadan tezgahin {ist ¢atisina gerdirilerek dokunacak ¢6zgii ipleri tozlanmamak {izere ¢uvalda muhafaza edilir.

Dokuma:

Cozgii ipleri tezgdha yerlestirildikten sonra, atki igin gerekli olan mekige gelebe ve ¢ikrik yardimiyla
masuralar sarilir. Bu arada motifi olusturan agartilmis kalin pamuk ipleri, yapilacak motife gore kesilerek hazirlanir.
Artik atki, ¢ozgii ve motif ipleri hazirdir ve dokumaci tezgahm oturma tahtasinin ortasina oturur. Mekik hangi
taraftaysa, o tarafin ayakliina basarak agizlig1 agar, eliyle mekigi atarak, atki ipinin aradan diizgiin ge¢mesini saglar.
Her mekik sonrasi ayak degistirilir, tefe dokumaya dogru ¢ekilerek atki ipligi sikistirilir. Sikistirma islemi, tefeye
ayni1 giicii uygulayarak ve diizenli araliklar birakilarak saglanir.

Dastar dokumasi sik bir dokuma olmadigindan, hep ayni giicte tefeye vurup, diizenli araliklarla
sikilagtirmanin 6nemi bityiiktiir. Dokuma yapildik¢a, dokumacinin 6niinde genisleyen boliim, topuza (selmin-levent)
sarilir.

Motif, ayakla agizlik a¢ildiktan sonra, ¢dzgii ipinden parmaklar kullanilarak 5 iplik alinip, atk1 yoniinde motif
ipi yerlestirilerek ¢aligmaya baglanir. Ayni ip, hig atki ipi atilmadan, yalnizca ayak degistirilip sikilagtirilarak, ters
yone cevrilerek baglangigta ayrilmis iplerin tam {istiine gevrilir. 2 atki yoniinde giden motif ipinden sonra, 1 mekik
atilir. Bu islem genellikle 5 veya 7 kat atilarak, ipin ilk atildig1 baslangic yoniinde birakilir. 5 veya 7 katta bir “pul”
bitmis sayilir. Yapilmasi istenen motife gore, pullara yon verilir.

Motifler genel olarak geometrik yapida olup yoresel isimlerine gore asagida agiklanmistir.

Yilan Motifi: Cozgii yoniinde yapilan ve dokumanin eninde belirli araliklarla tekrar eden zikzak ¢izgilere
denir. Kiskanglik ve kem goze kars kullanildigi sylenir.

Siiliik Motifi: Motifi olusturan en ufak dikdoértgen pargaya “pul” denir. Siilik saga ve sola ¢apraz bigimde
devam eden 3 puldan olusur. En kolay yapilan motiflerden biridir. Dert, tasa, iizlintli anlamini tasir.

Comak Motifi: Birbirinin bogluguna konulan doért puldan olusan motiftir. En ¢ok bilinen ve iiretilen motif
olan ¢omak, giizelligi ve temizligi ifade eder.

Kilim Motifi: Birbirini ¢apraz bigimde takip eden pullarin, baklava seklini olusturmasina denir. Saga ve sola
ayrilan pullar, 5.’den itibaren donerek baklavayir olusturuyorsa 5°li kilim, 6.’dan itibaren doniip baklavayi
olusturuyorsa 6’l1 kilim adint alir. Ne kadar az puldan doniip baklavay1 ortaya ¢ikarirsa, isciliginin o kadar zor
oldugu anlasilir. i¢i bos kilim motifi olabildigi gibi, baklavanin icine comak veya siiliik yerlestirilmis kilim motifleri
de mevcuttur. Canlilik, nese ve coskuyu ifade eder. Motifi olusturmak igin tezgéh enine gore, belirli bir hesap bilgisi
gerektirdiginden yapimi zor motiflerden biridir.

Ulama Motifi: Dokumanin yiizeyinde, tezgdh eni boyunca dama seklinde birbirinin bosluguna pul
yerlestirerek calisilan motiftir. Parca bitene kadar (ortalama 180 cm) pulsuz bos bir yer olmadigindan, usta bir



dokumacinin bile 3 veya 5 giiniinii alan bu nakis, en zor motif olma 6zelligi tasir. Suyolu seklinde bagka pargalarin
kenarlarina da uygulanan bu motif, 2 sira olunca” 2’1i pasa” 4 sira olunca “4’lii pasa” ismini alir.

Cerkes Motifi: iki gomak motifinin aradaki bir pulla birlestirilmis seklidir. Genellikle serpme seklinde veya
baska motiflere kombin seklinde ¢alisilir.

Kabak Cicegi Motifi: Yoreye has bir motif olmamakla birlikte, cografi isaret olarak tescilli Rize Bezi
(Feretiko) dokumalarindan esinlenerek uyarlanmig bir motiftir. Yildiz ¢icegi olarak da anilir. Pullari olusturan 6
¢Ozgii ipi alarak degil de, ¢icegin biiylikliigiine gore 4-5 kat1 (6x5=30 ¢6zgii ipi) fazla ¢ozgii ipi alinarak ve genis
dikdortgenler elde edilerek cicek motifi ortaya ¢ikarilir.

Papatya Motifi: iki farkli yone dokunan siiliigiin altta birlestirilmesiyle, iistine de ¢omak motifi
yerlestirilmesiyle olusur. Genelde dokumanin biitiin yilizeyinde serpme olarak ya da baska motiflerlerle birlikte
kullanilir.

Deve Tabani1 Motifi: Dokumalarda gok sik goriilmemekle birlikte, serpme olarak kullanilan bir motiftir. Giig
ve bollugu temsil eder. Genel olarak pullardan olusan motiflerin aksine, bu motifin kendine has bir dokuma sekli
vardir. Bir kenar1 tamamlanmamis 4 karenin, ortada baglanti ipleriyle birlestirilmesinden olusur.

Motiflerin Yerlestirilmesi

Gecmisten giiniimiize motiflerin yerlestirilme sekli, degisik kombinasyonlarda ¢esitli rapor tekrari ve
dizilisleriyle yapilir. Siiflandirmanin belli baslilar1 asagida siralanmistir.

e Tek bir motifin (6rnegin comak motifi) ayn1 ydonde, boyuna ve enine belirli siklikla serpistirilerek
devam etmesidir. Burada motifin birbirine yakinlig isciligi arttirir. Ornegin, tezgah eni baz almarak
seyrek motifse 4’lii comak, siksa 6’11 gomak isimleri kullanilir.

e Farkl iki veya daha fazla motifin, aym1 veya farkli yonlerde, enine ve boyuna belirli sikliklarla
serpistirilerek devam etmesidir.

e Motifin dokuma yiizeyine yayilarak devam etmesidir. Ornegin tezgah enine gore 6 sira olarak
baslanilan yilan motifinin, par¢a bitene kadar ayni siklikla hi¢ kesintiye ugramadan devam etmesidir.

e Tek bir motifin, asimetrik yerlestirmeyle belirli siklikta serpistirilerek devam etmesidir. Ornegin siiliik
motifinin yoniini, bir saga bir sola ¢evirerek yerlestirilmesidir.

o Ozellikle par¢a usulii dokumalarda kumasin tam ortasina, farkli motifleri kombinleyerek madalyon
mantigiyla motif yerlestirmedir.

¢ Yalnizca dokumanin koselerine, belirli siklik ve kompozisyonda yerlestirmedir.

e Motiflerin kenar veya orta béliime suyolu gibi yerlestirilmesidir.

e Dokunacak iriniin kullanim alani kiyafetse, bluzun veya elbisenin istenilen bdlgelerine motif
yetlestirmek. Ornegin, bir kadin bluzunun bedeni belirlenip, santimine gore eteklerine ya da yakasina
farklt motifler yerlestirilir.

Dokumay1 Tezgahtan Cikarmak: Dokunmak istenen iirline gore (parga usulii) dokumanin belirli metrajlari
vardir. Ornegin dastarda, kanatlar genellikle 1,80 cm dokunurken, kare sehpa ortiilerinde ¢ekme paylar da
diistiniilerek 80 cm’lik dokunur. Par¢a dokumalarda daha sonra elde biikiilerek, sagak yapilacag: diisiiniiliip sagak
pay1 birakilir ve bir sonraki dokumaya gegilir. Diiz dokuma isteniyorsa (motifsiz), ¢ozgii bitince, iplikler kesilip
tezgahtan ¢ikarilir. Tezgahin catisinda kalan ipler sokiilerek temizlenir.

Cografi Simir Icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, Isleme ve Diger islemler:

Uziimlii Dastar1 / Yesiliiziimlii Dastar1 yorenin ¢ok eski zamanlardan bu yana devam eden dokuma el sanati
triiniidiir. Y 6renin maddi kiiltiirel degerleri arasinda bulunur. Geleneksel dokuma teknigi nesiller boyunca aktarilmig
olup yore ile {in bagi bulunur. Uriiniin tiim tiretim agamalar1 yorede gergeklesmelidir.

Denetleme:

Denetimler Fethiye Belediyesinin koordinasyonunda; Fethiye Belediyesi, Mugla Il Kiiltiir ve Turizm
Midiirliigii, Fethiye Kaymakamligi Halk Egitim Merkezi ve Aksam Sanat Okulu Miidiirliigiinden {iriin hakkinda
bilgi sahibi birer kiginin katilimi ile en az ti¢ kisiden olusan denetim mercii tarafindan yiritiliir.



Denetimler yilda en az bir kez yapilir. Sikayet tizerine veya gerekli goriilen hallerde ayrica denetim
yapilabilir. Yapilan denetimler 6769 sayili Sinai Miilkiyet Kanunu uyarinca raporlanarak her yil diizenli olarak
Fethiye Belediyesi tarafindan Tiirk Patent ve Marka Kurumuna sunulur.

Denetim mercii; {iretimde kullanilan ipin 6zelligi, {iretim metoduna uygunluk, dokuma tekniginin
uygunlugu, nihai iiriiniin 6zellikleri ile Uziimlii Dastar1 / Yesiliiziimlii Dastar1 ibaresinin ve mahre¢ isareti
ambleminin kullaniminin uygunlugunu denetler.

Denetim merci, kamu kuruluglarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gercek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



