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. Ayakkabi / Halilar, kilimler ve dokuma diginda kalan el sanati tirtinleri
: Mabhreg isareti

. Carsamba Belediyesi

: Orta Mah. Cumhuriyet Meydani, Carsamba Belediyesi Carsamba
SAMSUN

: Samsun ili Carsamba ilgesi

: Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi / Carsamba Ayakkabisi ibareli

asagidaki logo ve mahreg isareti amblemi iiriiniin kendisi veya ambalajt
iizerinde yer alir. Uriiniin  kendisi veya ambalaji iizerinde
kullanilamadiginda, Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi / Carsamba
Ayakkabisi ibareli logo ve mahreg isareti amblemi, isletmede kolayca
goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi / Carsamba Ayakkabisi, iist ylizeyinde ve i¢ astarinda dana ve kegi
derisi ile tahta topuktan imal edilen el emegine dayali bolgesel nitelik tasiyan bir ayakkabi tiiriidiir. Carsamba’da
100 yil1 agkin bir stiredir iiretimi devam etmektedir.

Ayakkabinin yumurta topuk yiiksekligi yaklasik 35 mm olup genisligi ayakkabinin numarasina uygun
firmlanmis agag okge ile ayarlanir.

Tiirk boylar1 Asya’dan Anadolu’ya gelirken ayakkabi kiiltiirinii de beraberinde getirmistir. Tiirklerde
cesitlilik gosteren ayakkabilar icinde basmak, carik, ¢edik, ¢izme, edik, sokman, terlik, tomak ve daha pek ¢ok
tanimla ifade edilmistir. Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi1 “basik” olarak bilinir.

Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi / Carsamba Ayakkabisi el emegi ile iiretilir. Bu ayakkabi ortaya
¢ikmadan once kdy bolgelerinde kara lastik kullanildigr bilinir. Kara lastikten “basika” gegis siireci Cumhuriyet
doneminde az sayida ayakkabn iiretildigi, ustalarin carik ve kara lastikten esinlenerek deriyi tek dikisle baglayip
tek parga olarak kesip basik formunu olusturduklari ifade edilir. Tek parga saya ile olusturulan “basikin” en belirgin
ozelligi piiriizsiiz, islemesiz ve bagciksiz olmasidir. Ilgede 1900°lii yillarda basik yapimina baslanmig 1930’larda
yayginlagmis ve 1950’de yoreye 6zgii bir ayakkabi olmustur. 1980’lerde ise ayakkabu siparigleri almaya baglanmig
ve boylece Carsamba ilgesi ayakkabisi ile anilmaya baglanmstir.

Bu ayakkabinin yogun olarak iiretildigi dénemlerde topuk kismindaki saya katlanarak kullanilmistir. Bu
kullanim sekli zamanla yayginlagmis sayanin bastirilarak kullanilmasindan dolay1 ayakkabiya “basik’ tanimlamasi
yapilmistir.

1950’lerde yore ile 6zdeslesmis olan bu 6zel ayakkabi tinlenmis ve {iretimi artmaya baglamistir. Halk
tarafindan Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi isminin benimsenmesi 1990’11 yillarda olmus, bu {iriin Cargamba
ilgesiyle d6zdeslesmistir.

Beyaz corabin iistiinde, dar pagali kiil rengi pantolon, yelek ve sekiz koseli kasketle giyilen bu ayakkabi
delikanlvkiilhanbeylerinin simgesi haline gelmistir.

Yumurta topuk olarak bilinen ayakkabinin 6zellikleri tamamen tek par¢a deri olup, yiiksek topuklu, ince ve
uzun uglu olmasidir.



Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi / Carsamba Ayakkabisini diger iirlinlerden ayiran en Snemli
ozellikleri; tamamen el is¢iligi ile yapilan bir {irlin olmasidir. Carsambal1 ustalar yillarin vermis oldugu tecriibe ile
ayakkabilari giiniimiize kadar getirmeyi basarmustir. Ayakkabinin bir diger 6zelligi topuguna basarak giyilebilmesi
fakat topugunda kirilma zedelenme olmamasidir. Ayakkabi deri oldugundan c¢ekildiginde diizelerek tekrar eski
formunu alir.

Uretim Metodu:

Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi / Carsamba Ayakkabisi tek parca deriden olusur ve {izerinde dikis
bulunmaz. Uretiminde segilecek malzeme gerek ayakkabi ustalari, gerekse ayakkabi kullanicilari igin gok
onemlidir. Bunlardan dana veya keg¢i derisi saya; tek pargadir ve derinin her seyden once islenmis, koruyucu ve
ortiicii 6zelliklerinin olmasi gerekir. Ayrica ustalik isteyen el isciligi de estetik goriinecek bir ayakkabinin imalati
i¢in olmazsa olmazdir.

Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabis1 / Carsamba Ayakkabisinm imalati i¢in gerekli temel malzemeler;
teknik malzemeler ve ayakkab1 malzemeleri olarak iki gruba ayrilarak asagida listelenmistir.

Teknik Malzemeler:

e Cekic: Civilerin ¢akilmasinin yaninda, kaliba giydirilen sayanin kaliba tam oturmasmi saglamada
kullanilir.

e Danalya: Sayanin kaliba giydirilmesinde ve dikis hattinin birbirine tutturulmasinda kullanilir.

Kerpeten: Taban astar1 ve kaliba tutturulmus sayanin taban astarina yapismasindan sonra monta

¢ivisinin sokiilmesinde kullanilir.

Cark: Koseleye estetik bir goriiniim saglamak amaciyla kullanilir.

Filo: Koselenin kaliba oturtulmasi sirasinda kalan fazlaliklarin alinmasinda kullanilir.

Raspa: Taban astarinda olusan yapistirici lekelerini temizlemede kullanilir.

Neopren: Sayanimn taban astarma tutturulmasinda kullanilan kimyasal yapistiricidir. Polikloropren

olarak da bilinir.

Avyakkabi Malzemeleri:

e Taban astari: Sayay1 ve tabani birbirine tutturan ana malzemedir.

o Kalip: Kastan kalibi; saya ve tabanin iizerine monte edilen, ayakkabinin seklini ve dl¢iisiinii vermek ya
da ayakkabinin olusmus seklini korumak amaciyla kullanilan ¢esitli malzemelerden {iiretilmis ayak
biciminde gere¢ olarak tanimlanmistir. Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi igin daha ¢ok agac
kaliplar kullanilir.

e Saya: Ayakkabinin iist bolimiidiir. Tek parcadir, iglenmis olarak kullanilir, astarlidir. Daha ¢ok dana
derisi, 6zel siparislerde de keci derisi kullanilir. Parlak ve piiriizsiiz olani tercih edilir.

o Bombe: Hafif sert, kdgittan kalin bu malzeme ayakkabinin burun bolgesinde saya ve saya astar1 arasina
konularak ayakkabinin burun kisminin sert olmasini saglar. Ayakkabiya dayaniklilik ve estetik goriiniis
VErIr.

e Monta civisi: Sayay1 kaliba tutturmada kullanilir. 25-35 mm civarindadir. Kaliba bir miktar ¢akildiktan
sonra, yapistirict kullanmadan 6nce kalan kismi saya iizerinden kaliba dogru biikiiliir.

o Kasaburuk: Tabandan delik agilarak aga¢ ¢ivinin monta edilmesini saglar.

e Agac civi: Ayakkabinin alt taban kdselesini ayakkabiya tutturmak i¢in kullantlir.

o Beldemiri: Taban astar1 ve tabanin ortasina yerlestirilerek, ayakkabinin bel kisminin saglam olmasini
saglar.

e Taban: Ayakkabinin yere temas eden kismidir. Taban astarinin 2-3 kati kalinhiginda ve koseledir.

e Apgac oOkce: Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisinin en bilinen &zelligi olan yumurta topuk
tanimlamasi, bu okg¢eden ileri gelir. 35 mm civarindadir. Ayakkabinin yiiriiyiis esnasinda dengesini
saglar, estetik goriiniim verir. En dayaniklisi kayin agacindan olandir. Kosele yigma okge de yapilir.

o Okce kapagi: Agac dkee ile yer arasinda kalan en fazla 4-5 mm kalinliginda tercihen plastik malzemedir.
Kahverengi ve siyah tonlar tercih edilir.

o Okce civisi: Okce kapagmin agag 6kceye tutturulmasini saglar. Monta ¢givisinden daha kalin ve uzundur.
Agac okce ve okce kapaginin boyutlarma gore 3 veya 5 adet kullanilir.

e Mostra: Kalibin alinmasindan sonra olusan ayakkabinin taban astar1 iizerine yapistirilan ve kendi
stampastyla kesilen ince deriden malzemedir.



Yumurta Topuk Carsamba Avyakkabisi Uretim Asamalari

Stampa ve Sayanin Hazirlanmasi: En 6nemli malzemelerden biri olan sayanin elde edilebilmesi igin ayak
numaralaria gore stampanin hazirlanmasi gerekir. Stampa; kolay zedelenmeyecek karton, ince tahta veya plastik
gibi malzemelerden segilen, ayak numarasina goére boyutlandirilan, ‘n’ ve ‘u’ harfine benzeyen, altindaki derinin
kolay kesilmesi i¢in gerekli bir aractir. Elde edilmesi i¢in 6ncelikle kalibin disa bakan yatay yiizeyinin {izerine
bant, plaster gibi malzemeler yapistirilir. Yapistirilan malzemeden bir profil olusur ve profil kdgida aktarilir.
Kagida aktarilan profilin sinirlari ¢izimle keskinlestirilir. Bir profilin simetrigi kadar olan alan, stampa alanmi
olusturur. Stampalar bir ayakkabi numarasi i¢in bir kez hazirlanir. Modele gore ¢ok parcali olarak gelistirilebilir.

Sayanin elde edilmesi i¢in, daha dnceden kesilen stampa deri iistiine yerlestirilir, uygun kesim alanina sahip
deri bolgesi secilerek kesime baslanir. Stampa sekli ile kesilen deriden saya ortaya ¢ikar. Daha sonra kiigiik deri
parcalarindan fileto kesilir. Fileto; olusacak sayanin arka kisminda, dikilerek sayanin birbirine baglanmasini
saglayan 6nemli bir elemandir. Tipki derinin kesilmesi gibi, kumas da kesilerek saya astar1 elde edilir. Astar
malzemesi ter gecirmez kumastir. Derinin kivrilacagi bdlgeyi inceltmek igin fileto ve sayaya traslama yapilir.
Astar, traglanan hat tizerinden sayaya dikilir. Dikis hattina yapistirici siirtiliir, kurumasi i¢in bir siire beklenir. Astar,
saya lizerine kivrilir ve ¢ekigle doviiliir. Birbirine yapigsmis saya ve astarin arka kisimlar1 dikilerek birbirine
baglanir ve gekigle doviiliir. Son olarak fileto, arka bolgeye dikilir. Bu sekilde ayakkabi igin gerekli saya elde
edilmis olur.

Avakkabi Uretim Ana Adimlari:

e Oncelikle taban astar1 yeteri kadar ¢iviyle kaliba montalanir. Taban astarinimn kalip sinirlar1 disinda kalan
kisimlar1 kesim bigagi kullanilarak alinr.

e Sayanm kaliba gegirilmesinden sonra, u¢ kisimda saya ile saya astar1 arasina bombe yerlestirilir ve
kalibin taban kisminda kalan saya, taban astar1 tizerinden yeteri kadar ¢iviyle kaliba gakilir.

e Gergin saya, cekicin diiz kismina ait darbeler ile kaliba giydirilir. Bu islemden sonra taban astarmin
cakilmis g¢ivilerle smirlandirdigi tim alana yapistirict siriiliir. Siiriilen yapistiricinin daha iyi
yapistirmast i¢in ayakkabilar bir siire bekletilir.

e Son olarak, tamamen ¢akilmamus ¢iviler, sayanin taban astarina yapigmasi i¢in taban merkezine dogru
biikiiliir ve bir siire bekletilir. Bu siire, eski zamanlarda gevre kosullarma gore 24 saate kadar ¢ikarken,
giiniimiizde modern kurutma firmlar1 sayesinde 10-15 dakikaya kadar inebilmektedir.

e Sayanmn taban astarina tamamen yapismasi sonrasi, yapistirma amaclh kullanilan c¢ivilerin tamami
sokiiliir. Taban astarina yapigsmis haldeki sayaya yapistirici siiriiliir, kurumasi i¢in bir siire bekletilir.

e Tabanin igte kalacak kismina yapistirici siiriiliir, kurumast icin bir siire bekletilir.

e Beldemirinin de taban astariyla temas edecek kismina yapistirict siiriiliir, kurumasi igin bir siire
bekletilir.

Beldemiri taban astarina yapistirilir, ¢ekic ile doviiliir.
Taban; taban astari, saya ve beldemirine yapistirilir, ¢cekig ile doviiliir.

e Tabanin yerle temasta olacagi kisim piiriizsiiz oldugundan ve yapistiriciy1 daha az tutacagindan, kg¢enin
montalanacagi topuk kismi herhangi bir kesiciyle ince bir tabaka halinde soyulur.

e Tabanin kalip sinirlari disinda kalan kisimlart kesim bicagi kullanilarak alinir.

e Tabanda dikis ipliginin ge¢cmesi i¢in taban smirlarma yakin bir hat boyunca kesim bigagi yardimiyla
oyuk agcilir.

e Kalip, dikisin yapilabilmesi igin gegici olarak ayakkabidan ayrilir. Dikis makinesi ile dikis hatti
izlenerek; taban, saya ve taban astarinin birbirlerine tutturulmasi saglanir. Dikiste, daha saglam oldugu
icin mum ip kullanilir.

e Tabandaki dikis hattina yapistirict siiriiliir. Danalya ile dikis hattinin ayrik kisimlari birbirine tutturulur
ve yapistiricinin kurumast igin bir siire bekletilir.

e Birbirine daha 6nceden montalanmig dkge ve dkee kapagi zimparalanir.

e Okgenin tabana yapisacak kismina yapistirict siiriiliir ve kurumast igin bir siire bekletilir. Okge tabana
yapistirilir.

¢ Okcenin tabana tam montalanmas igin topuk bdlgesinden 3 adet ¢ivi ¢akilir. Kalip tekrar ayakkabiya
giydirilir.

e Ayakkabi iiretiminde son asama frezelemedir. Frezeleme; yiiksek hizlarda kesme, delme, diizeltme ve
zimparalama gibi islemlerin makine ile gergeklestirildigi asamadir.

e Bu asama ayakkabi kenar1 olarak da bilinen piyantanin diizeltilmesiyle baslar. Ardindan okce
zimparalanir. Piyanta ve 6k¢e boyanir.

e isforma da denilen 1. parlatma asamasinda déner firgaya boyanin parlak goriinmesi icin sikigtirilmig
cila siirtiliir, boyanan piyanta ve dkge cilalanir.



e Koselenin diizeltilmesi ve tabana siiriilecek boyanin dahaiyi tutmasi i¢in pimse de denilen zimparalama
islemi kosele altina uygulanir. Koselenin gozeneklerini dolduran ve erken su almasini 6nleyen boya
stiriiliir.

e 2. parlatma asamasinda doner firgaya dolgu cilas1 ve kemik mum siiriiliir, taban sirayla cilalanir.

e Ayakkabi kaliptan ¢ikarilir, 6nce mostraya daha sonra da ayakkabi i¢inden taban astarmna yapistirict
stiriiliir.

e Son olarak mostra taban astari iizerine yapistirilir. Bu islem ile birlikte Yumurta Topuk Carsamba
Avyakkabisi kullanima hazir hale gelmistir.

Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi / Carsamba Ayakkabisinin normal sartlarda imal siireci yaklasik 1
hafta siirebilmektedir.

Cografi Simir icerisinde Ger¢eklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Kosele taban tizerine tek parca deriden ve tahta topuktan imal edilmesi, el emegine dayali olmasi, yumurta
topuk-yumurta burun olarak bilinen yaygin kullanilan formu ve arkasina basili olarak giyilmesi gibi ayirt edici
ozelliklerinin Carsamba’ya 6zgii olmasi, Carsambali ustalar tarafindan burada liretilerek tinlenmesi, ayakkabinin
tiretim siirecindeki teknik detaylar ve sekli iiriiniin, Carsamba ile iin bag1 olusmasini saglamistir. Bu sebeple
Yumurta Topuk Carsamba Ayakkabisi / Carsamba Ayakkabisinin iiretiminin tiim asamalari, belirtilen cografi
sinirda gergeklesmelidir.

Denetleme:

Denetimler; Carsamba Belediyesi koordinatérliigiinde; Carsamba Belediyesi, Carsamba Ticaret ve Sanayi
Odasi, Carsamba Ticaret Borsasi, Carsamba Kaymakamlig1 ile Carsamba Kunduracilar Odasi’nin belirleyecegi
tiriin hakkinda bilgi sahibi en az ii¢ kisiden olusacak denetim mercii ile yiiriitiilecektir. Denetimler her yil diizenli
olarak yapilacak bunun yani sira ihtiya¢ duyulmasi veya sikayet hallerinde her zaman yapilabilecektir.

Denetimlerde iiretim teknigi, kullanilan malzemeler ve ayakkabimnin topuk sekli ile cografi isaret adi ile
birlikte mahreg isareti amblem kullanimi denetlenecektir.

Denetim merci, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarm korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



