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Kullanim Bicimi : Trabzon Fanilasi ibaresi ve mahreg¢ isareti amblemi, {iriiniin ambalajt

iizerinde yer alir. Uriiniin ambalaj1 {izerinde kullamlamadiginda, Trabzon
Fanilas1 ibaresi ve mahre¢ igareti amblemi, isletmede kolayca goriilecek
sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Trabzon Fanilasi; ham pamuk kullanilarak iiretilen, 6rme makinasi ile dokunan ve beden OSl¢iisiine gore
makas kullanilmadan tarak ile hazirlanan el isciligiyle islenen ve siislenen faniladir.

Esnek ve yumusak bir dokuya sahip olan Trabzon Fanilas1 %100 ham pamuktan {iretilen 10/1 pamuk ipligi
kullanilir. Trabzon Fanilasinin yapiminda 3 ¢esit 6rgii metodu kullanilir:

Kagkorse orgii: Genellikle iist beden fanila olarak kullanilir.
Selanik orgii: Alt ve st fanilalarda, i¢liklerde kullanilir.
Atlet 6rgii: Erkek atletlerinde kullanilir.

Trabzon ilinde uzun bir gegmise sahip olan Trabzon Fanilasi yapilis1 el is¢iligi gerektirmesi itibariyle ustalik
becerisi gerektirir. Cografi sinirin kiiltiiriinde dnemli bir yere sahiptir. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Trabzon Fanilasi tiretiminde kalip kullanilmaz. Beden &lgiisiine uygun olarak sira ve ilmek sayist dikkate
alinir. Uretimin hicbir asamasinda makas ve/veya overlok makinesi kullanilmaz.

Istenilen genislikte igneler 6rme makinesinde érgii baslangic yapilir. Fanilanin uzunlugu ise sira sayist ile
ya da mezura ile Ol¢iilerek belirlenir. Sira sayaci ile kag sira ortildiigii sayilarak daha saglikli bir sonug elde edilebilir.

Trabzon Fanilas1 genellikle standart olgiilerde tretilir. Esneme 6zelligi ile birgok bedene uyum saglar.
Cocuklar ve biiylik bedenler igin ilmek sayis1 duruma gore artirilip azaltilarak farkli boyutlarda fanilalar tiretmek
miimkiindiir. {lmeklerin sayisin1 degistirmek veya oyuntu (yaka, kol vb.) yapmak amaciyla ilmeklerin sayisin
azaltma islemine ilmek eksiltme veya ilmek kesme denir. Ilmek eksiltmek igin birden fazla ilmek bir ilmekmis gibi
birlikte oriilerek ilmek sayisi azaltilir.

Gegmis yillarda kol oyuntusu yapilarak liretilirken giinlimiizde pek ¢ok iiretici tarafindan kol oyuntusu
yapilmadan iiretilir. Istenildigi takdirde fanilanin modeli ve 6zellikleri géz &niinde bulundurularak istenilen beden
uzunluguna ulasildiginda, makinenin sag ve sol tarafindan belli sayida ilmek eksiltilerek kol oyuntusu yapilabilir.
Kol oyuntusu yapilirken kullanilan teknik belli sayidaki ignenin ilmekleri diisiiriilerek caligmaz pozisyona
getirilmesi ile gerceklestirilir. Daha sonra bu ilmekler igne veya t1g yardimi ile kapatilarak tutturulur.

Trabzon Fanilasi istenilen uzunluga ulastiginda yaka oyuntusu yapilir. Yaka oyuntusu yapilirken basin
rahatlikla gegebilecegi genislikte olmasina dikkat edilir. Dantel oyali modellerde ise yaka oyuntusu yapilmayip yaka
aciklig1 dantel yapilirken olusturulur. Yaka oyuntusu yapilirken makinenin tam ortasindan sag ve sola esit olmasi
kosuluyla ilmek sayis1 igneden diigiiriiliir ve igne ¢alismaz duruma getirilir. Daha sonra sag ve sol omuz pargalari
ayr ayri Oriilerek tamamlanir.

Trabzon Fanilasi iiretilirken zaman ve malzemeden tasarruf etmek amaciyla {ireticinin tercihine bagl olarak
on ve arka parga beraber oriilebilir. Bunun i¢in omuz pargalar1 oriildiikten sonra, yaka oyuntusu yaparken indirilen
ilmek say1s1 kadar igne tekrar caligir pozisyona getirilir ve ignelerin ilmek almasi saglanir. Yeni ilmeklerin diizgiin



ortilmesi i¢in gerekirse yan agirliklar kullanilabilir. Yaka oyuntusunda birakilan ilmekler daha sonra 1-2 sira sokiiliir
ve igne ya da t1§ yardimiyla temizlenir.

Bitmis iirtinii makineden ¢ikarmak i¢in oncelikle agirliklar ¢ikartilir ve daha sonra iplik kopartilarak gergi
sisteminden ¢ikarilmast icin sabitlenir. Orgii alt kismindan tutularak hafifce gekilir ve drgiiniin makineden ¢ikmasi
i¢in kizaklar birkac sira hareket ettirilir. [lmeklerin tamamen diismesi ve ignelere takili kalmamasi gereklidir. Aksi
takdirde ilmekler kagabilir ve istenmeyen durumlar ortaya ¢ikabilir. Makineden ¢ikan 6rgii diizeltilerek dinlenmeye
brrakilir.

Orgii makineden c¢ikarildiginda ilmekler agik durumdadir. Orgiiler iiriine doniistiiriiliirken ilmeklerin
kagmamasi igin kapatilmasi gerekir. Trabzon fanilasinda ilmekleri kapatma islemi el ile yapilir. [lmeklere igne
gecirilerek ve kapatilarak saglamlagtirilir. Iplik gegirilirken gok sik1 olmamasina ve esneklik pay1 verilmesine dikkat
edilir. Orme islemi tamamlandiktan sonra sira, driilen pargalari birlestirme ve siisleme asamasina gelir.

Trabzon Fanilasi elde yapilan birlestirme teknikleri ile dikilir. Makine ile yapilan birlestirme teknikleri
kullanilmaz. Trabzon fanilasi dikiminde kullanilan teknikler; ilmek dikisi, kaynatma dikisi, makine dikisi, t1g ile
birlestirme ve ¢irpma dikisidir.

Oriilen parcalar dikkatlice bir araya getirilerek esnetmeden, ¢ok fazla cekistirmeden, cirpma dikisi ile
dikkatlice birlestirilir ve son halini alir. Bu iglem i¢in ¢ogu iiretici etamin ignesi olarak bilinen ucu kiit igneyi tercih
eder. Cirpma dikisi kenarda ¢ok fazla kalinlik olusturmamasi sebebiyle daha ¢ok tercih edilir. Bunlardan farkli
tekniklerin de kullanilmasi miimkiindiir. On ve arka bedenleri beraber &riildiigii icin omuz dikisine ihtiyag¢ duyulur.
Ancak bu pargalar ayr1 6riildiigii takdirde ¢irpma dikisi ile omuz birlestirme yapilabilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Trabzon Fanilasi, Trabzon ilinde uzun bir gegmise sahiptir. Cografi sinirin kiiltiiriinde 6nemli bir yeri vardir.
Bu sebeple cografi sinir ile in bagi bulunan Trabzon Fanilasinin tiim iiretim agamalar1 cografi sinirda gergeklesir.

Denetleme:

Denetimler; Faroz Sosyal Kiiltiir ve Dayanisma Dernegi koordinatorliigiinde; Trabzon Esnaf ve Sanatkarlar
Odasindan, Trabzon Ticaret ve Sanayi Odasindan ve Faroz Sosyal Kiiltlir ve Dayanisma Derneginden konuda uzman
birer kisinin katilimiyla 3 kisiden olusan denetim mercii tarafindan yapilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir defa,
ayrica gerekli goriilmesi ve sikayet halinde ise her zaman gergeklestirilir.

Denetim mercii tarafindan; Trabzon Fanilasi iretiminde kullanilan arag-gereglerin ve malzemelerin
uygunlugu, liretim metoduna uygunluk ile Trabzon Fanilasi ibaresi ile mahreg isareti ambleminin kullaniminin
uygunlugu denetlenir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



