No: 1615 - Mahreg isareti

DiYARBAKIR KiSNiSLi KOLYE

Tescil Ettiren

DIYARBAKIR TICARET VE SANAYi ODASI

Bu cografi isaret, 6769 sayili Sinai Milkiyet Kanunu kapsaminda
17.01.2023 tarihinden itibaren korunmak Ulzere 12.07.2024 tarihinde
tescil edilmistir.



Tescil No 1 1615

Tescil Tarihi 1 12.07.2024

Basvuru No : C2023/000027

Bagvuru Tarihi 1 17.01.2023

Cografi isaretin Ad : Diyarbakir Kisnisli Kolye

Uriin / Uriin Grubu : Kolye / Halilar, kilimler ve dokumalar diginda kalan el sanat1 {irlinleri
Cografi isaretin Tiirii : Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Diyarbakir Ticaret ve Sanayi Odasi

Tescil Ettirenin Adresi : Kooperatifler Mah. Akkoyunlu Blv. No: 15 DIYARBAKIR

Cografi Simir : Diyarbakir ili

Kullanim Bicimi : Diyarbakir Kisnisli Kolye ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi, triniin

kendlsl veya ambalaji {izerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji
iizerinde kullanilamadiginda, Diyarbakir Kisnisli Kolye ve mahreg isareti
amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Diyarbakir Kisnisli Kolye; tiim parcalar1 14 veya 22 ayar altindan yapilan Diyarbakir’a 6zgii bir el sanati
trtinidiir. El isciligi ile 700 civarinda parga kullanilarak yapilir. Bir seride kullanilan ve iki pargadan kaynatilmig
toplarin agirlig1 0,15 g ve ¢ap1 5,5 mm’dir. Pullarin tizerinde kaynatilmig yildizlar1 6 késeden olusur ve her yildizin
agirligi 0,6 g ve ¢cap1 6 mm’dir. Tiim parcalarin iiretimi el isi ile yapilir ve kaynak ile birlestirilir.

Diyarbakir Kisnisli Kolyenin cografi sinirda kokli bir ge¢misi vardir. Cografi sinirin ekonomisinde ve
geleneginde 6nemli bir yere sahiptir. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Diyarbakir Kisnisli Kolye iiretiminde 14 ve 22 ayar haline getirilmis altin plakalar kullanilir. Bu plakalarin
elde edilmesi i¢in 24 ayar altin kullanilir. 1200 °C’de ergime yapilir ve i¢ine bakir katilarak 14 veya 22 ayara indirilir.
Eriyik astar kalibina dokiiliir. Astar silindir ile istenilen mikronda gekilir ve haddelenir. Asagidaki anlatilan tiim
parcalar bu astar altin plakalardan elde edilerek yapilir.

1. Toplarin Yapilmasi:

Toplarin imalati igin astar denilen altin plakalar kullanilir. Kisnisin bir pargasi olan toplar 30 adet olarak
yapilir. 0,12 mikron astar seklinde iki yarim kapak halinde preslenir, zimparalanir ve kapaklar ¢elik bir aparat ve
tutacak ile kaynak yapilarak birlestirilir. Her bir topun ¢ap1 5,5 mm, agirligi 0,15 g’dur.

Top pargalarin
olusturulmasi

Toplarm iki pargalt hali

Toplarin olugsmasi igin
parcalarin
birlestirilmesi




Birlesme sonrast
olusan toplar

2. Yildiz ve Pullarin Yapimu:

Yildizlarin yapimi i¢in astardan (altin plaka) 4 adet telkari denilen tel parga kesilir. 0,30 mikron tellerin
biikiilmesi ve kaynatilmasi ile yildiz olusturulur. Malaf denilen 165 mikron 6l¢iisiinde bir sis ile yildizlar olusturulur.
Aymn altin plakadan 300 adet yanmaz bir tas lizerinde pul basilir. Daha sonra pullar yildizlarin iizerine dizilir ve
kaynatma iglemi yapilir. Her bir siraya 30 adet pul ve yildiz olacak sekilde dizim islemi yapilir.

Astarin pul ve yildizlara
doniistiiriilmesi

Olusturulan pul ve
yildizlar

Pul ve yildizlarin zincir
tizerinde {ist iiste
yerlestirilmesi

Pul ve yildizlarn zincir
iizerinde kaynak ile
birlestirilmesi

3. AraHalkalarin Yapimi:

Bu proses bir siradaki top ile yildiz ve pullarin birlestirilmesinde kullamilir. Altin plakadan kesilen 40 mikron
kalinliginda teller malaf/sis ile kesilir ve tiim pargalar kaynatilarak birlestirilir. Bir sira i¢in 160 parga tel kullanilir.

Ara halkalar




4. Zincir Yapimi:

Malafa sis iizerine dizilen 40 micron kalinligindaki altin tel pargalar1 sarilarak kiigiik halkalar haline
getirildikten sonra i¢ ice gecirilir. Halkalarin birlesim noktalari tek tek kaynak yapilir ve zincir haline getirilir.

Zincir yapimi

5. Anahtar Yapimt:

Astardan kesilen iki adet tel pargasi pres ile boru tizerinde basilir ve anahtar olusturulur. Olusturulan diziye
takilir.

Kisnisli kolye anahtari

Diyarbakir Kisnisli Kolye




Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Diyarbakir Kisnisli Kolyenin cografi sinirda kokli bir ge¢misi vardir. Cografi sinirin ekonomisinde ve
geleneklerinde 6nemli bir yere sahiptir. Bu sebeplerle cografi sinirla iin bagi olusan Diyarbakir Kisnisli Kolyenin
tiim tretim asamalari, cografi simirda gergeklesir.

Denetleme:

Denetimler; Diyarbakir Ticaret ve Sanayi Odasinin koordinatdrlii§iinde ve Diyarbakir Ticaret ve Sanayi
Odasi, Diyarbakir Kuyumcular ve Sarraflar Odasindan bu konuda uzman birer kisinin katilimlariyla olugan 2 kisilik
denetim mercii tarafindan yapilir. Diizenli olarak yilda bir kez yapilan denetimler, ayrica ihtiyag duyuldugunda ve
sikayet halinde her zaman yapilir.

Denetim mercii; tiretimde kullanilan bilesenlerin uygunlugunu, iiretim metoduna uygunlugu ve Diyarbakir
Kisnisli Kolye ibaresi ile mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugunu denetler.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiirtitiir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



