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Cografi Isaretin Ad1 . Tarakli Simsir Kagik

Uriin / Uriin Grubu . Kagik / Halilar, kilimler ve dokumalar diginda kalan el sanati iirtinleri
Cografi Isaretin Tiirii . Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Sakarya Ticaret ve Sanayi Odasi

Tescil Ettirenin Adresi : Hanli Merkez Sakarya Cad. Atatiirk Blv. Arifiye SAKARYA

Cografi Sinin : Sakarya ili Tarakl1 ilgesi

Kullanim Bi¢cimi : Tarakli Simsir Kagik ibaresi ve mahre(; isareti amblemi, lirliniin kendisi

veya ambalaji1 iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaj1 iizerinde
kullanilamadiginda, Tarakli Simsir Kagik ibaresi ve mahreg isareti amblemi
isletmede kolayca goriilebilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Cografi sinir ile {in bagi bulunan Tarakli Simsir Kasik; simsir agacindan el is¢iligi ile yapilan oval bi¢imli,
gukurlugu az ve sapl bir lirlindiir. Gegmisi eskiye dayanan Tarakli Simsir Kasigin 1906 tarihli yapimi, Tarakli Kiiltiir
evinde sergilenir (Sekil 1).

Sekil 1.

Tarakl Simsir Kagik, simsir agacinin en ¢ok gévdesinden yapilir. Ancak kasik yapilacak agacin gdvdesinin
¢apinin 15 cm'den az olmamasi gerekir. Agaclar secilip kesildikten sonra kolay islenebilmesi igin bir siire bekletilip
dinlendirilir. Cok kurumus agagclar suda bekletilir. Agacin kesilmesi, hazirlig1 ile kasik yapimu ustalik gerektirir.

Uretim Metodu:

Kullanilan 6zel araclar

Keser: Tarakli Simsir Kagigin taslak haline getirilmesinde kullanilir. Bilinen keserlerden daha kiigiiktiir. Sap1
ile agz1 arasindaki egim en az 40 derecedir. Civi ¢ikarma boliimii bulunmaz.

Tezgah (Tez): Uzerinde genellikle el veya kii¢iik makinelerle is goriilen aractir. Uzerinde trpii ve odununun
yerlestirilmesi i¢in yapilan kiiciik bir kanal seklinde boliim bulunur.

Egdi (Igdi): Kasigin agiz kismini yontmak icin kullanilan uzun saph ve keskin uglu aragtir.

Kazima bigag1: Kisa saplh kesici alettir. Kafa kaziyani, sap gaziyani/kaziyani ve i¢ gaziyani isimleriyle de
bilinir.

Simsir agaci balta ile kesilerek taslak haline getirilir. Taslak, yorede kasigin kabaca ortaya ¢ikarilmis haline
denir. Tlk isleme, keserle yapilir. Kesilen par¢anm her iki ucuna kasigin agiz sekli verilir. Diizeltme tezgahina

konularak ¢apraz (iki taraflr) olarak kesilir. Boylece ayn1 malzemeden birden fazla sayida kagsik taslag: elde edilir.
Taslak haline getirilen kasik, diizeltme tezgahindaki yerine yerlestirilerek keser ile ince islemesine baglanir.

Taslagin sagi1 solu yontularak toparlama islemi yapilir. Ardindan kagik tekrar tezgahtaki yerine konulup agiz
kisminin i¢i keserle kabaca oyulur. Bundan sonraki asamada tezgahtaki yerine keser yardimiyla ¢akilip kasigin i¢
kismin1 oyma iglemine devam edilir. Bu iglem bittikten sonra omuz pohu omuza yerlestirilip kasigin sap1 omuz
pohuna bastirilarak kasigin i¢i, igdi ile yontulup torpiilenir. Ardindan kasigin arka bolimii (sirt1) ve sap bolimil
kazinir. Daha sonra i¢ gaziyani ile genel rotuslar yapilarak perdahlama islemi tamamlanir. Kaba is¢iligi
tamamlanmis olan Kagik, bigak yardimi iglenerek asil seklini alir. Agiz kismi igdi ile oyulup styirgi araciligi ile ince
is¢iligi yapilir. Torpii ile istenen boliimler diizeltilir.



Ince isciligi yapilan Tarakli Simsir Kasiklar genellikle giines 15131 altinda dogal yontemler kullanilarak
kurutulur.

Istege baglh olarak kasiklara kuruduktan sonra boyama islemi yapilabilir. Boyamada genellikle yesil ve
kirmizi renkler kullanilarak kiigiik firgalar ile yapilir. Boyamasi biten kagiklara bezir yagi ve ¢am sakizi karigimi
cila stirtliip tamamlanr.

Tarakli Simsir Kasiginda Kullanilan Desenler

Kagik agz1 desenleri; ortada bir gicek ve ¢igegin uzantisinda dal ve yapraklar bulunur. Kasiga derinlik vermek
amaciyla ortadaki ¢igek genelde kirmizi renkli olur (Sekil 2).
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Sekil 2.

Yaprak desenleri; ¢igegi cevreleyen yesil yapraklar diiz veya yuvarlak kenarhidir (Sekil 3).
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Sekil 3.

Cigek desenleri; genelde papatya benzeri yuvarlak ya da lale benzeri tag yaprakl ¢igekler yapilir.
Cigeklerin gobekleri sar1 yaldiz ile boyanir (Sekil 4).
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Sekil 4.

Kenar suyu; kasigin i¢ kismina ikinci bir hat ¢izilmesine denir. Kasigin seklini ortaya ¢ikarip, ince ve daha
kii¢iik goriiniim kazanmasi amaciyla yapilir (Sekil 5).

Tepe bitimleri; sap kisimlarmin tepe béliimlerine yapilan yaprak desenleridir (Sekil 6).
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Sekil 6.



Bag, serbest yaprak, vazo ve saksi desenleri; asagidaki desenler yapilir (Sekil 7).
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Sekil 7.

Sap deseni; kasigin dal kismi merkezde bir adet ¢igek ve sap boyunca uzanan dal ve yapraklardan olusur
(Sekil 8).

% N 2
., 4 S
® <l S > 1‘?@ NS
R . c23 b
= o\ .\"A >
o = = A=
% & =

5= 3

Sekil 8.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Gecgmisi eskiye dayanan ve iiretimi ustalik becerisi gerektiren Tarakli Simsir Kagigin, cografi sinir ile iin bagi

bulunur. Bu sebeple tiim {iretim asamalari, belirtilen cografi sinirda gergeklesmelidir.

Denetleme:

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odasi koordinatorliigiinde; Sakarya Ticaret ve Sanayi Odasi, Tarakl Belediyesi
ve Sakarya Tarakli Halk Egitim Merkezinden olusan denetim mercii tarafinda yilda bir kez diizenli olarak, ayrica
sikayet halinde ve gerekli goriilen durumlarda her zaman yapilir.

Denetim mercii tarafindan; kullanilan agacin Simsir agaci olmasi ve tiretim metoduna uygunlugu ile Tarakli
Simsir Kasik ibaresi ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu denetlenir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



