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Kullanim Bi¢cimi : Cografi igaretin ad1 iiriin {izerinde marka ile birlikte kullanilabilir.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Kastamonu, Osmanli déneminde kiiltiir ve sanat merkezi olmasi sebebiyle Tiirk el sanatinin ¢ok zengin
orneklerine sahip olan bir il olup dokumacilik ve yazmacilikta ¢ok eski bir gegmige sahiptir. 17. yiizyilda Evliya
Celebi Seyahatnamesinde Kastamonu kumaglarinin meshur oldugundan bahsederek bez dokuma tarihine 1sik
tutmustur.

Kastamonu Tag Baski Dokumasi, Kastamonu’da ¢irisli ip kullanilarak iiretilen dokuma iizerine boya, firca
ve oyulmus ahsap kaliplarla desenlerin ¢izilmesi veya basilmasi suretiyle meydana getirilir. Tag baski, tag ile yapilan
bir baski degildir. Kumasin tizerine baski yapilirken kullanilan kaliplarin iglem sirasinda boyana boyana zamanla
tas seklinde goriiniime sahip olmalari nedeniyle bu ismi almistir. Unutulmaya yiiz tutmak tizereyken 1900°1i yillarin
sonlarinda tekrar kendini gdstermeye baslayan tas baski Kastamonu’da agilan kurslarla yeni ustalar kazanmustir.

Uretim Metodu:

Kastamonu’da iiretilen dokumalarda pamuk ipligini saglamlastirmak i¢in cirisli ip kullanmilir. Cirisli ip,
pamuk ipliginin hamurlu suya bastirilmasinin ardindan masuraya sarilarak kurutulmasi ile olusturulur ve sonrasinda
tezgahlarda dokunur. Hamurlu su; un, su ve tuz karigimi ile elde edilen sividir.

Tas baski igsleminde 6ncelikle kok boya karigimlar ile birlikte igine farkli karisimlar eklenen agagtan yapilmig
teknelere boyalar hazirlanir. Masa iizerine serilmis kecenin {izerine 6nceden yikanmamuis ortii diiz bir sekilde serilir.
Bu 0rtii lizerine thlamur agacindan yapilan kaliplardan farkli ¢esitler kullanilarak baski islemi gergeklestirilir. Bask1
islemi basta agik yesil olup kuruduke¢a siyahlagir. Siyahlasan ve kurudugundan emin olunan 6rtii iki giin sonra
yikanir ve kullanima hazir hale gelir. Kastamonu Tas Baski Dokumasi {iretiminde “Serigrafi” teknigi kullanilmaz.
Son yillarda Kastamonu Tas Baski Dokumalarindan mutfak onliikleri, ¢antalar, sehpa ve masa ortiileri gibi tirtinler
yapilmaya baslamistir.

Kastamonu Tas Baski Dokumasinda kullamilan araglar; boya tablasi, boya kabi, firga (boya yedirme),
temizleme firgasi, baski masasi, boya karistirici ve agag kaliplardir.

Kaliplar genellikle kuru thlamur agacindan oyulur. Thlamur agaci, yumusak, kolay oyulabilir, dayanakli, iyi
boya tutan bir aga¢ cinsi oldugu i¢in kalip hazirlamaya ¢ok uygundur. Thlamur agacinin, budakli, yarik ve yas
olmamasi gereklidir. Kaliplar desenlemede kullanilir. Kastamonu Tas Baski Dokumasinin kendine has baski
desenleri vardir. Bu desenler keklik, bugday basagi, geyik, ¢caydanlik, yiirek, yazma, koyungozii vb.’ dir.




Boya Tablasi: 4 koseli, ahsap kasnaga vinleks gerilerek hazirlanmis 4 cm yiiksekliginde kap, kaliba boya
yedirmek i¢in kullanilir, boya 6nce boya tablasina firca ile verilerek kullanilir.

Boya Kabu: Igerisine hazirlanmis boyalarin konuldugu agz1 kapanabilen, genis agizli plastik kaptir.

Boya Yedirme Firgast: Kildan yapilmis yumusak uglu genis agizli sik firgadir. Boya kabinda boya alarak
boya tablasina boya yedirmek i¢in kullanilir.

Temizleme Firgasi: Sert uclu ayakkabi fircasidir. Bask: kalibini temizlemek i¢in kullanilir.

Bask1 Masast: Uzeri kege ve battaniye ile kaplanmus biiyiik masa, diizenek ile yan yana yerlestirilir. Uzerinde
kalip yapilir.

Tahta Baskida Kullanilan Boyalar: Boya olarak eskiden sadece bitkisel boya kullanilmasina karsin bugiin
bitkisel ve kimyasal boyalar kullanilir.

Dogal Boyalar: Tabiattaki renklerini tam yansittig1 ve renklerinin ¢abuk solmadigi i¢in tercih edilen boya

Bitkisel Boyalar: Bu boyalara kok boyalarda denilir. Bazi bitkilerin degisik yerlerinde, ¢icek, yaprak, kabuk,
odun veya kdk yosun olabilir. Renkli bez dokusunda kullanilan iplikler kestane agaci, armut agac1 gibi agaglarin
koklerinin veya ceviz kabugu, sogan kabugu gibi kabuklarin kaynatilmasi ile boyanir, renk karisimlarini elde etmek
icin kullanilan diger maddeler ise kireg, siyah mazi, beyaz mazi, sumak yapragi gibi bitkilerdir. Bu boyalar, suni
anilin ve alizarin boyalarla yapilanlardan daha makbuldiir.

Anilin Boyalar: Giiniimiizde maden komiirii katraninin damitilmasi ile elde edilen boya tiiriidiir.
Cografi Siir icerisinde Gergeklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Kastamonu Tas Baski Dokumasinda Kastamonu’da ¢irisli ip ile tiretilen dokuma kullanilir. Kastamonu Tas
Baski Dokumasinda kullanilan kaliplardaki desenler Kastamonulu ustalarca tasarlanarak el oymast seklinde iiretilir.

Denetleme:

Kastamonu Ticaret ve Sanayi Odasi koordinatorliigiinde, Kastamonu El Sanatlari Hizmet Merkezi
Miidiirligii, Kastamonu Terziler Odas1 Bagkanligindan konusunda uzman kisilerin katilimiyla olusturulacak 3



kigilik denetim mercii; tiretim, depolama, pazarlama ve satig dahil olmak {izere siirecin tiim evrelerinde denetim
gorevini diizenli olarak yilda bir defadan az olmamak iizere, tiiketici sikayeti lizerine ise her zaman 6769 sayili
Kanun hiikiimlerine uygun olarak yerine getirecektir.

Denetim mercii; Kastamonu Tas Baski Dokumasinin ayirt edici 6zellikleri agisindan denetimlerini yapar. Bu
dogrultuda iiretim yerinin ziyareti yapilarak kullanilan dokumanin Kastamonu’da ¢irigli ip ile iiretilen dokuma olup
olmadig, baskida kullanilan kaliplarin thlamur agacindan yapilip yapilmadigi, tas baski yapilacak olan dokumalarin
onceden yikanip yikanmadigy, iiretim asamalarinin ve {irtin 6zelliklerinin Kastamonu Tas Baski Dokumasina ait olup
olmadig1 degerlendirilir.

Denetime iligkin raporlar Kastamonu Ticaret Ve Sanayi Odasi tarafindan ilgili mevzuatta 6ngoriilen siirelerde
Tiirk Patent ve Marka Kurumuna gonderilir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gérevli uzman gercek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



