No: 590 - Mahreg isareti

AZDAVAY YORESEL GiYSILERI

Tescil Ettiren

AZDAVAY BELEDIYESI

Bu cografi isaret, 6769 sayili Sinai Milkiyet Kanunu kapsaminda
27.03.2020 tarihinden itibaren korunmak Uzere 12.11.2020 tarihinde
tescil edilmistir.



Tescil No : 590

Tescil Tarihi :12.11.2020

Basvuru No : C2020/091

Basvuru Tarihi : 27.03.2020

Cografi isaretin Ad1 : Azdavay Yoresel Giysileri

Uriin / Uriin Grubu : Giysi / Dokumalar

Cografi isaretin Tiirii : Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Azdavay Belediyesi

Tescil Ettirenin Adresi : Merkez Mahallesi Cumhuriyet Caddesi No:2 Azdavay KASTAMONU

Cografi Sinir1 : Kastamonu ili Azdavay ilgesi

Kullanim Bi¢imi : Azdavay Yoresel Giysileri ibaresi ve mahreg isareti amblemi, iiriiniin
ambalaji  {izerinde kullanilir. Uriiniin ambalaji  {izerinde

kullanilamadiginda, Azdavay Yoresel Giysileri ibaresi ve mahreg isareti
amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Azdavay Yoresel Giysileri, yorede yasayan kadinlar tarafindan dokunan ve giindelik hayatta ve 6zel giinlerde
giyilen Azdavay ilcesi ile 6zdeslesmis giysilerdir. Azdavay Yoresel Giysileri basa giyilen takke ve takkeyi tutmasi

i¢in “gene ipi”, “paca” ad1 verilen salvar, “sayvanli” ad1 verilen entari ve “delme” ad1 verilen yelek, kusak ve “6n
bezi” denilen 6nliikten olusur.

Fotograf 1:Azdavay ydresel giysilerinin dnden ve arkadan goriiniimii.
Takke

Bezden yapilmus, iizeri kanavige islemeli etrafina ¢eki baglanarak kullanilan yorede fes olarak da bilinen bir
basliktir. Kisinin kullandig1 takkeden medeni durumu anlagilir. Takkelerin kullanima hazir hale gelmesi i¢in evlilerin
takkesine yorede “¢okii” ad1 verilen ¢eki baglanir, bekar takkesine ise peyik adi verilen kilif gegirilir. Takkelerin
iizerinde kisiyi nazardan koruduguna inanilan irili ufakl tiggenler “muska” ve ortasinda kiiciikk noktalar olan
karelerden olusan “g6z” motifleri kullanilir.

Cene ipi

Takkenin bastan kaymasini dnlemek icin, ¢enenin altindan gecirilerek kulaklarin 6niinden ya da arkasindan
gecirilip tepede baglanarak kullanilan takilara “cene ipi” denir(Fotograf 18). Yorede “cene boncugu, imik bagi” gibi
isimlerle de anilir.



Fotograf 2. Cene ipi goriiniisii.

Paca

Paga, belden asag1 topuklara kadar bacaklar orter. Yorede dikimi sirasinda iist kistmda pazen ya da basma
gibi pamuklu kumas, alt kisimlarinda ise kirmizi {izerine renkli desenleri olan sentetik kumaslar kullanilir. Paga
uclarma ve bel kismina lastik takilarak kullanilir.

Fotograf 3. Pacanin goriiniisii.
Entari

Entari modelleri, boydan robali ve diz altina kadar uzundur. Yuvarlak olan yakanin arka kismina tek ya da
On kismina yakadan robaya kadar birkag diigme bulunur. Entarinin 6n etek ucu diiz, arka etek ucu ise bir karis eninde
“sayvanli” yani firfirlh olarak dikilir. Yaka, kol, roba ve etek dikislerinin iizerleri gesitli renklerde sutaslari ile
stislenir.

Fotograf 4. Entarinin 6n ve arkadan goriiniisii.

Yelek

Yorede “delme” adi verilen yelek, sentetik kumastan dikilir. I¢i astarl1 olan yelegin yakasi elbisenin robasiin
goriilecegi sekilde gdgiis altina kadar oyuktur. Astar olarak kullanilacak kumag basmadir, diiz veya desenli olabilir.
Boyu oldukga kisadir, 6n pargalar gdgiis alti hizasinda iki, ii¢ diigmeyle birlestirilir. Oyulmadan diiz birakilan kol
agizlarina, ince orlon iplik ve dikis ignesi kullanarak “kivratma’ adi verilen baski1 teknigi ile ¢evrelemekte ve omuz



iizerine bu iplikten yapilmis, ufak bir piiskiil tutturulur. Yelegin 6n parcalarinda yaka kenarlar1 boncuklu ya da
boncuksuz oyalar, sutaslar1 dikilerek ya da nakis ile siislenir.
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Fotograf 5. Delme 6rnekleri.

Kusak

Kadin giyimini tamamlayan kusaklar beli sicak tutmak ve korumak i¢in kullanildig1 gibi bele gelen kat yerleri
para, anahtar, caki gibi esyalarini tagiyan bir cep gorevi de goriir. Kare seklinde ve iki kenar1 sagakli olan kusak,
karsilikli iki kosesi birlestirilecek sekilde katlanarak kullanilir. Uggen kisim arkaya gelecek sekilde elbisenin
tizerinden bele, dolanarak "serit" adi verilen dar dokumalarla baglanarak tutturulur. Azdavay kdylerinde dokunan
kusaklik bezlerin 6rgiisii dimi 6rgiidiir.

Fotograf 6. Kusak kullanima.
Serit dokuma

Kusagin bele tutturulmasinda kullanilan 1-1,30 cm eninde 3-4 m boyunca ince uzun bir dokumadir. Bele
sartlan kusagin iizerine, iki kez dolanarak arkada diigiimlenir.

Fotograf 7. Serit dokuma.



On bezi

On bezi 30-40 cm genisliginde, 110-150 cm boyunda, ¢izgili olarak dokunur. Azdavay kdylerinde dokunan
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on bezlik dokumalarin 6rgiisti “bezayag1” orgiidiir.
Uretim Metodu:

Takke

Takke yapimda kullanilan etamin kumasg, 10-12 c¢cm ¢apinda bir daire ve buna orantili iki eskenar liggen
seklinde kesilir. Uggen olarak kesilen etamin kumaslar taban kisimlarindan birlestirilir ve tam ortadan ice dogru
kivrilarak iki kat haline getirilir. Takkenin yan kisimlarini olusturan 10 cm enindeki bu parga ve tepe kismini
olusturan daire kumas, iizeri ince orlon iplik kullanilarak kanavige teknigiyle islenir. Islenen parcalar daha sonra
birlestirilir.

Evli takkesine ¢eki dolanir. Ceki olarak kullanilan tiilbentler, diiz siyah veya siyah iizerine kirmizi veya sari
renklerde biiyiik beneklerin bulundugu “ii¢ giillii veya elmali” adi verilen tiilbenttir. Cekinin takkeye baglanmasi
islemine “¢okii diirme” denir. Ceki olarak kullanilacak tiilbent koselerinden birlestirilecek sekilde katlanip kesilerek
iki tiggen parga elde edilir. Bu tiggenlerden biri, ince serit bir kumas etrafinda sivri ucundan itibaren katlanarak ince
rulo haline getirilir. Rulo halindeki tiilbent hafif¢e nemlendirilir ve yine nemlendirilmis olan takkenin alt kenarina
dolanarak baglanir (Fotograf 8). Cekinin 6n orta kismina “burma”, onun iizerine ise yine boncuklardan 6riilen oyalar
yerlestirilir

Fotograf 8. Cekinin takke etrafina baglanmasi.

Burma, ceki ile birlikte kullanilan sar1 ve siyah renk kiiciik cam boncuklar kullanilarak t1g ile 6riilen ve bir
stisleme elemanidir. Boncuklar dikis ignesi yardimiyla sar1 ve siyah olmak iizere her renkten ikiser tane olacak
sekilde renkli dantel ipine dizilir. Daha sonra tig ile dort tane zincir ¢ekilir, ipe dizilen boncuklardan ¢t ip ile
birlikte alinarak t1g bu atilan zincirlerin iizerine batirilarak ilmek atilir, bundan sonra her sirada tek boncuk alinarak
takkenin yarisini kaplayacak uzunluga varana kadar sik igne ile 6rme islemine devam edilir. Ceki sarilan takkelerde,
¢ekinin alt kismina dolanan burma yaninda ¢esitli boncuk ve oyalar kullanilir. Burmanin alt ve st iki kenarinda
kullanilan boncuklar dikis ignesi yardimiyla on mavi, bir altin rengi olmak tizere iplige gegirilir. Bu boncuk dizileri,
eni {ig-dort cm ve boyu 20-21 cm olan dikddrtgen bir kumag pargasinin iki kenarina dikilir. Burma 6rgii, kenarlarina
boncuk dikilen bu kumagin ortasina yerlestirilir ve iki kenarinda birakilan ip takkenin etrafindan dolanarak arka
kisminda diigiimlenerek sabitlenir.

Boncuklu oyalar, takkeye sarilan ¢ekinin iist kismina yerlestirilir. Boncuklu oyalar dikis ignesi yardimiyla
ipe gegirilen mavi renk cam boncuklar ile ti§ kullamlarak 6riiliir. Once bir sira zincir ¢ekilir. Tlk sirada boncuklar ip
ilizerinden {iger tiger alinarak iki ilmek atilir ve alttaki zincir {izerine batirilarak 6rmeye devam edilir. Boncuklu olan
siradan sonra, t1§ ile zincir ¢ekip alttaki siraya batmak iizere, 4-5 sira driilerek bos kutu 6rme islemi devam edilir.
Oyanin diger kenar1 da altin ya da glimiis rengi boncuklarla oriiliir. Bu oriilen parga ikiye katlanarak iki boncuklu
sira iist iiste gelecek sekilde kullanilir. Takkenin 6n kismina eklenen pargalarin sabit durmasi ve takkenin yeni seklini
korumasi saglanir. Son seklini alan takke sertleserek kalip gibi durmasi icin sekerli su ile 1slatilarak kurumaya
birakilir (Fotograf 9).



Fotograf 9. Takkenin i¢ ve tepeden goriiniisii.

Bekar takkeleri, takkelerin iistiine peyik ad1 verilen kilif kaplanarak kullanilir. Peyik, desenli ya da diiz renk
olan herhangi bir kumastan olabilir. iki farkl1 peyik hazirlama sekli vardir.

Peyik yapimminda kullanilacak kumas eskenar liggen seklinde iki parca olacak sekilde kesilip, kesilen
kumaslar tabanlarindan birlestirilerek tam ortadan ige dogru kivrilarak iki kat haline getirilir ve kumasin tepeye
gelecek kismi, kenari kivrilarak dikilir. Bu kivrilan kenarin iginden iplik gegirilerek biiziiliir ve peyigin 6n kismi
pullar dikilerek siislenir. Dikilen ve siislenen peyik, son seklini alan takke iizerine yerlestirilir, alt kenarindan iple
biiziistiiriiliip baglanarak takke lizerinden kaymasi 6nlenir. Alt ucuna igne ile “kivratma” ad1 verilen kenar baskist
yapilir. Yine evli takkesinde oldugu gibi seklini korumasi i¢in sekerli su ile 1slatilarak kurumaya birakilir.

Cene ipi

Cene ipi, cesitli renklerde ufak cam boncuklar ipe gecirilerek iiretilir. Boncuk dizilerinin sayisi istege gore
artip azaltilabilir.

Paca

Paca dikiminde, alt ve iist kisimlar i¢in 1,50’ser m olmak iizere toplam 3 m kumas kullanilir. Ust kisim igin
1,50 m kumas 50 cm’lik ii¢ esit parcaya ayrilir. Kumasin iki pargasi paga i¢in kullanilirken {igiincii parga kullanacak
kisinin bedenine gore 35-50 x 35-50 cm arasi kare olacak sekilde kesilir. Ag kismu igin kesilen bu parca belden
asagilya 20 cm asafiya pacalarin arasina yerlestirilerek dikilir. Beli ve bilegi lastiklidir. Paca boyu ayak
bileklerindedir.

Entari

Entari dikiminde sentetik kumaglar kullanilir. Entari dikiminde, entariyi kullanacak kiginin bedenine gore
4,30-6,00 m arasinda kumas kullanilir. Entarinin 6n kismi 90 ¢m eninde olan kumastan, 25-30 cm boyda roba, 70-
75 cm boyda olan gévde, 50 cm arka iist kismi, 60-65 cm olan boyda gévdeden olusur. Onde roba, arkada bel kismi
biiziilerek dikilir, entarinin etegi (hem 6n hem arka kisim) 20-25 cm boyda 540 cm ende (45 cm eninde 6 parca
eklenerek yapilan) olan ve “sayvan” ad1 verilen firfir kismindan olusur. Kol kism1 kisinin kol uzunluguna gore 50-
55 cm arast uzunluktadir, bilek kismima “biizme” ad1 verilen manset takilir. Manget kismi diigmeli ya da ¢it¢ith
olabilir. 90 cm eninde ve kol boyundaki kumas iki egit parcaya boliinerek, kollar dikilir. Kollar1 kalin olan kisiler
icin 45 cm’lik kumas parcalarinin yetmedigi durumlarda, kolun i¢ kisminda “kuyma” ad1 verilen dikdortgen kumas
eklenir.

Yelek

Yelekler tek parca olarak dikilebildigi gibi {i¢ parca olarak da dikilebilir. Tek par¢a yelek dikiminde, eni 90
cm olan kumas beden boyu kadar alinir ve kumas ikiye katlanarak, orta noktasina yaka agiklig1 verilir ve 6n beden
olacak kistm boydan boya kesilir. Ug parcal yelek dikiminde ise, arka beden icin tek, én kismilar igin iki parca
kumas kesilir. Yaka acikliginin gogiis altinda kalan kisminda iki adet diigme ya da cit¢it dikilir. Yelegin i¢ kismi1
basma kumas ile astarlanir.

Yelegin zeri isleme ve boncuklu 1§ oyalar1 ya da sutaslari ile siislenir. Siislemede oya kullanilacaksa, yelek
astarlandiktan sonra, t1g ve boncuk kullanilarak yapilan iki boyutlu serit seklinde ki oyalar, iistten yaka kenarina el
dikisi ile tutturulur. Eger igneyle isleme yapilacaksa, motif 6zelligine gore yaka kenarina desen iglendikten sonra
astarlama yapilir. Yelegin rengiyle tamamen kontrast olusturan oya ve boncuklar yaka kenarmna itinayla
yerlestirilerek elde tutturulur. Entarilerde kullanilan hazir harglarim, makine dikisi ile tutturularak yeleklerin yaka
stislemelerinde agirlikli olarak kullanilir. Ayrica bazi 6rneklerde omuz ve kol agzinda serit siisleme yerine hazir harg



sutag1 kullanilir. Genel olarak yaka kenarinda kullanilan sutaglarinin veya boncuklarin renginde ince ipliklerden
biikiimlii seritler yapilir. Bu biikiimli seritler yelegin, kol cevresi ve yaka cevresindeki dikis goriintiisiinii
temizlemek ve siislemek amaciyla dikilir.

Isleme yapilan yeleklerde, etamin isi olarak adlandirilan capraz igne teknigi de kullanilir. Tigla tapilan
boncuklu oyalarda, zincir ve sik igne teknigi kullanilarak birbirine benzeyen yelpaze, ¢icek ve dairesel formlu
motifler yapilir. Olusturulan bu motifler yelekler {izerine el dikisiyle tutturulur. Ayrica hazir hargla yapilan kenar
sislemelerine ek olarak, zincir teknigiyle ticlii ya da dortlii boncuklarla yapilan ince serit oya, pul boncuklar, renkli
hazir harg payetler kullanilarak siisleme yapilir.

Serit

Yapiminda orlon iplikler kullanilir. Kullanilan renkler sar1, kirmizi, siyah, bordo, yesildir ancak agirlikli
olarak kullanilan renkler sar1 ve kirmizidir. Yiizeyinde ufak kareler seklinde desenler bulunur.

Serit, dizler arasinda gerilen ¢6zgii iplikleri lizerinde bir ka¢ dal pargasi kullanilarak dokunur. Bu
malzemelerden biri 2-3 cm ¢apinda 10-15 cm aras1 Uzunlukta digeri daha ince ve kisadir.

Cozgii, aralar istenilen ¢6zgii boyuna gore 3-4 m. arasinda ayarlanan iki ¢ivi ya da kap1 kolu vs tizerinde
hazirlanabilir. Cozgii teli sayisi istenilen dokuma enine gore 30-40 tel arasi olabilir. Cozgii iplikleri istenilen ¢ozgii
teli sayisina ulagana kadar istenilen renkli iplik siras1 bitmis bir drnege gore takip edilerek iki ¢ivi etrafinda dolanarak
¢oziliir. Cozgli ¢ozme islemi bitince iplerin ucu kesilerek yumaklardan ayrilir. Cozgii ipi iizerindeki farkli renk
iplerin uglar1 birbirine baglanir. Biiyiik bir ¢ile halindeki bu ¢ozgii dizler arasinda gerdirilebilecek uzunlukta
kenardan diigimlenir, bir kenarinda ¢6zgii telleri tek tek giicli tahtast amaciyla kullanilan dal pargasi etrafinda
dolanir. Bu islemi yaparken ¢6zgii tellerinden biri dal pargasinin etrafinda dnden arkaya dogru sarilirken digeri tam
tersi yonde arkadan 6ne dogru sarilir.

Tim ¢ozgii ipleri bu dal pargasi etrafinda sarildiktan sonra pamuklu bir ip yardimiyla giicli baglama islemi
yapilir. Giicii baglamada kullanilacak iplik, bu dal par¢asinin altindan gecen ipliklerin etrafindan dolanarak yapan
kisinin isaret parmag {izerinde dolanir (Fotograf 34). Biitiin ¢ozgii telleri etrafinda dolandiktan sonra bu iplerin
arasina 5-6 cm uzunlugunda olan ince dal parcasi takilip sikistirilarak diigiim atilir.

Fotograf 10. Giicii baglanmasi.

Cozgiiler oturur pozisyondaki kiginin dizlerinin etrafindan, giicli tahtasi dokuyan kisinin saginda olacak
gegirilerek dokumaya baglanir. Atk olarak kullanilacak iplikten ufak bir yumak hazirlanir. Dokuma iglemi atki ipi,
bir sira giicii tahtasinin tizerindeki iplerin arasindan, bir sirada da giicii tahtasinin kaldirilmasi ile olusan g¢aprazliktan
atilarak dokuma islemine devam edilir. Atki ipliklerinin her sirada sikistirilmasinda ahsap ya da metal bir ¢gubuk
kullanilir.



Fotograf 11. Atilan atki ipinin sikistirilmasi.

Cozgiiniin sonuna gelindiginde, iki ucunda kalan iplikler, ikiye ayrilip kiigiik bir sa¢ 6rgii yapilarak uglari
baglanir.

Kusak

Fotograf 12. Azdavay kusagi.

Kusak dokumada dort ayak, dort ¢erceveli ahsap tezgahlar kullanilir. Kusak yapiminda orlon iplik kullanilir.
Bir kusak i¢in yaklasik olarak 1 kg (6 cile) iplik kullanilir. Kusak dokumalarda kullanilan renkler yesil, beyaz, siyah,
mavi, sar1, pembe ve kirmizidir. Dokumanin atki ve desen iplikleri ¢ozgii ipliklerine gére daha incedir.

Dokumacilikta “atki”, kumasi olugturan iki iplik sisteminden kumasin enine dogru olanlar1 tanimlar. Atki
iplikleri, ¢ozgili iplikleriyle dik a¢ilidir. Bu iki iplik kumasin dokusunu olusturur. Desen, atki ve ¢ozgii ile
olusturulabildigi gibi bazi dokuma tiplerinde atki, ¢dzgii yaninda ilave atki iplikleriyle olusturulur. Bunlara “desen
iplikleri” de denilir. Yorede ilave atki ipi ya da desen ipine “mentiik™ adi verilir.

Cozgii hemen tezgaha aktarilacaksa “tahar gekme” islemine baglanir. Dokumaciligin en 6nemli iglemlerinden
biri olan “tahar ¢ekme” ¢ozgili ipliklerinin giicii deliklerinden belirli bir diizene gore gecirilmesi islemidir.
Dokumanin yapisina verilecek olan desen boyle olusturulur. Bu dokumalarda diiz tahar uygulanir.

Kusaklik bezin dokumasi sirasinda, yaklasik olarak 105-120 cm. dokumadan sonra; yine yaklasik olarak 40-
50 cm. uzunlugunda ¢6zgii, sagak olarak birakilmakta ve verilen aradan sonra dokumaya devam edilmektir. Bu islem
iki kez tekrarlanmaktadir. Sagak i¢in birakilan ¢6zgiiler arasindaki dokunmus kisma "kanat" ad1 verilir.

Yorede dokunan kusaklik bezlerde ayna kapagi motifi yer alir. Motifi olusturmada siyah zemin atkisinin
disinda cesitli renklerde ilave atki iplikleri kullanilir. Yine orlon olan bu ilave atki iplikleri motifi olusturmaya
yetecek uzunlukta parcalar halinde kesilerek 6nceden hazirlanir.

Eni ortalama 30-35 cm arasinda olan kusaklik bezlerin, eninde ortalama 7-8 adet dokumanin boyu
dogrultusunda uzunluguna goriilen ve farkl renkte ¢6zgii iplikleri ile saglanan diiz dokuma kismi bulunur. Motifler,
bu diiz dokuma kisimlarin arasinda alan siitunlarda olusturulur. Zemini siyah olan motifler yukariya dogru bir saga,
bir sola olacak sekilde, zikzak seklindedir. Her bir motif 21-22 ¢ift ¢6zgii teli arasinda olusturulur.

Motifler, dokumanin genisligince zemin atkisindan sonra, 4. ve 2. ayaklara basilarak degistirilen agizliktan
her siitunda olusturulacak motif i¢in farkli renkte olmak {izere, ilave atk ipliklerinin el ile tek tek gegirilmesi, daha
sonra 1. ve 3. ayaklara basilarak bu ipliklerin tekrar diger tarafa gecirilmesi seklinde olusturulur. flave atki ipliklerin
iki kez gegirilmesinden sonra dort kez de zemin atki ipi gegirilir. Bu islem sirasinda renkli desen ipliklerinin,
caprazligm yoniine gore her sirada bir ¢ozgii teli kaydirilarak alt1 ya da yedi kez tekrarlanmasi gerekir. Daha sonra



stra her bir ¢apraz seklindeki motiflerin arasinda ilave atki iplikleriyle saglanan enine ¢izgilerin oldugu kisma gelir.
Bu kisimda 4. ayaga basilarak saglanan agizliktan, sadece siitunlar arasindaki kisimlara, ilave atki iplikleri gegirilir
daha sonra 3. ayaga basilarak iplik diger tarafa dogru tekrar gecirilir. Ayni islemlere her yatay ¢izgiden sonra
zikzagin yoni degisecek sekilde devam edilir.

Dokuma islemi tamamlaninca dokunan kisim taraktan kesilerek kalan ¢6zgii tellerinden ayrilir ve dokuma
silindirinden ¢ikarilir. Daha sonra arada birakilan sagaklik ¢ozgiiler, ortadan kesilerek ii¢ kanat birbirinden ayrilir.
Eni 35-40 cm, boyu 105-120 cm. civarinda olan bu ii¢ parcanin uzun kenarlarindan birlestirilmesiyle, iki kenari
sacakli olan kare kusak elde edilir. Bu birlestirme islemine ydrede "¢catma" ad1 verilir. Sagaklar serbest birakilabildigi
gibi, bazen de oriilebilir.

On bezi

On bezi yapiminda ¢dzgiide pamuk (20/2), atkida ince orlon iplik kullanilir. Bir 6n bezi i¢in 250 g iplik
kullanilir. Cozgilide beyaz renk pamuk iplik kullanilirken, atkida yesil, beyaz, siyah, mavi, sari, turuncu pembe,
kirmiz1 gibi ¢ok canli renklerde orlon iplikler kullanilir. Cozgi teli sayis1 400 adet, ¢6zgii boyu ise bir 6n bezi igin
yaklagik 150 cm civarindadir. Giiciilerden gegirilen ¢ozgii telleri, ayrica ikiser ikiser tarak disleri arasindan da
gecirilir. Bu sekilde tezgahin disinda tahar1 yapilan ¢6zgii, tezgaha taginmakta, ¢ozgiiniin taraktan gegirilmis uglari
dokuma silindirine baglanir, diger ucu ise ¢ozgii silindirinin etrafindan dolastirilip, tezgahin tizerinden dokuyucunun
oturdugu yerin arka kismindan yere sabitlenir.

On bezi dokumadaki cizgiler atki iplikleriyle saglanir. Atki, ayaklara sirastyla basilarak agilan araliktan atilip,
tarak kisminin ¢ercevesiyle sikistirilarak dokuma islemi yapilir. Hangi renklerin bir arada kullanilacagi ve hangi
renkten kag sira atki atilacagi tamamen dokuyan kisi belirler. Tezgahtan ¢ikarilan onliik bezleri 110-150 ¢m arasi
uzunlukta kesilerek satisa sunulur. Dokuma kullanicilar tarafindan boyundan ikiye kesilir ve dokumanin eni boyuna
gelecek sekilde birbirine makine ile dikilerek kullanilir. Arkadan bele baglanmasi i¢in herhangi bir kumastan dikilen
kemer iist kismina dikilir.

Fotograf 13. Kullanima hazir hale gelen 6n bezi.
Cografi Simir Icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, Isleme ve Diger islemler:

Yore insaninin kiiltiir ve emegiyle sekillenerek giiniimiize kadar ulasan Azdavay Yoresel Giysileri, ustalik
gerektiren tiretim yontemi vasitasiyla Azdavay ilgesine {in bagiyla baghdir. Bu sebeple iiretimin tiim asamalari,
belirtilen cografi sinirda gergeklesmelidir.

Denetleme:

Denetimler Azdavay Belediyesi koordinatorligiinde; Azdavay Kaymakamligi, Azdavay Halk Egitimi
Merkezi Miidiirligii ve Azdavay Belediye Bagkanliginin gorevlendirecegi iiriin hakkinda bilgi sahibi birer kisinin
katilim1 ile olusturulan denetim mercii tarafindan yilda bir kez diizenli olarak ve sikayet halinde ise her zaman
yapilir.

Denetimlerde; Azdavay Yoresel Giysilerini olusturan unsurlarin iiretim metodunda belirtilen 6zelliklere
uygun olarak belirtilen cografi sinirda iiretilip iiretilmedigi ile Azdavay Y o6resel Giysileri ibaresinin ve mahreg isareti
ambleminin kullaniminin uygunlugu denetlenecektir.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gercek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siirecleri yiiriitiir.



