No: 1647 - Mahreg isareti

BODRUM GULETI

Tescil Ettiren

BODRUM TiCARET ODASI

Bu cografi isaret, 6769 sayili Sinai Milkiyet Kanunu kapsaminda
12.02.2021 tarihinden itibaren korunmak Ulzere 09.10.2024 tarihinde
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Cografi isaretin Ad : Bodrum Guleti

Uriin / Uriin Grubu : Tekne / Diger

Cografi isaretin Tiirii : Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Bodrum Ticaret Odas1

Tescil Ettirenin Adresi : Konacik Mah. Atatiirk Bul. No: 148 Bodrum MUGLA

Cografi Simir : Mugla ili Bodrum ilgesi

Kullanim Bicimi : Bodrum Guleti ibaresi ve mahreg isareti amblemi, Uriiniin kendisi veya

ambalaji iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji iizerinde
kullanilamadiginda, Bodrum Guleti ibaresi ve mahreg isareti amblemi,
isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Bodrum Guleti, ki¢ formu yuvarlak kepge, bas kismi ise kemane, ahgap bir teknedir. Genelde iki direklidir.
Iki direkten biiyiik olani arkada, kisa olan1 éndedir.

Bodrum Guleti uzun yuvarlak ki¢ formuyla karakterize olan Akdeniz yelkenlisi olarak da bilinir. Bodrum
Guleti, rahat yeme-i¢gme ve dinlenme alani ve genis, yuvarlak ki¢c boliimiine sahip olmasiyla estetik bir goriiniime
sahiptir. Boylar1 15-50 m arasindir. Kabin sayisi, kisi kapasitesi ve kullanim alanlarinin dlgiileri ise degiskendir.

Bodrum Guletinde seyir igin esas olarak motor giicli kullanilir. Agir, dengeli ve denizci 6zelliklere sahip
govde yapisina sahiptir ve bu Ozellikler sert hava kosullarinda bile yelken seyri yapilmasina imkéan saglar.
Biyiikliigiine ve planina gore genellikle bir ya da iki direkli olarak insa edilir. Spor amagli kullanilan hafif yelkenli
teknelerin aksine salma yiikseklikleri fazla uzun degildir. Bodrum Guletinde, omurga boyunca uzanan boyuna
agirlik bulunur ve bu sayede kiyilara ve sig sulara yanagmaya ve demirlemeye elverislidir. Bodrum Guleti uzun
salma tipi sayesinde Akdeniz’in sert riizgarlarinda bile kiyiya yanagirken rotadan sapmaz, manevralarda daha kolay
kontrol edilir ve riizgarda savrulmaz.

Bodrum Guleti, Bodrum ilgesinde uzun bir gegmise sahiptir. {1k olarak yiik tastmak amaciyla kullamlan bu
tekneler daha sonra balik ve siinger avciliginda kullanilmistir. Giiniimiizde ise Bodrum Guleti mavi yolculukla
Ozdeslestirilir. Bu sebeplerle cografi sinir ile {in bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Bodrum Guletinin imalat siireci, kullanicinin beklentileri, gereksinimleri ve imkanlariyla sekillenen bir
tasarim siireci ile baslar. On tasarim agamasindan sonra ilgili yasa, yonetmelik ve kurallar kapsaminda ilerleyen
miihendislik siireci ile devam eder. Bodrum Guleti, Tiirk Loydu'nun yani sira diger loydlarin kurallari ¢ergevesinde
ISO 9001 ve CE sertifikalarina uygun olarak iiretilir.

Tasarim ve miihendislik siirecinde segilen tekne tiplerinin karakteristik 6zellikleri ve gdvde formunun
geometrik yapist gibi unsurlar gdz o6niinde bulundurulur. On tasarim siirecinde teknenin kullanim amaci,
sertifikalandirma tercihleri, yolcu kapasitesi, yelken performans beklentileri gibi pek ¢ok kriter belirlenir. Belirlenen
kriterler dogrultusunda yap1 malzemesinin ve imalat yonteminin se¢imi yapilir ve sertifikasyon siirecine uygun
kurallar dogrultusunda hesap ve projelendirme islemleri gerceklestirilir.

Bodrum Guleti; ahsaptan, celikten veya kompozit malzemelerden imal edilir. Ahsaptan yapilan guletler
geleneksel yigma ve lamine yontemler kullanilarak imal edilirken; celikten yapilan guletler kaynakla birlestirme
metodu kullanilarak imal edilir. Kompozitten yapilan guletler ise el yatirmasi, vakum torbalama veya vakum
inflizyon yontemleri kullanilarak imal edilir.



Sekil 1. Lamine yontemle imal edilen bir Bodrum Guletine ait omurga, posta ve istralyalar

Ahsaptan imal edilen Bodrum Guletlerinin iiretimi genellikle omurganin, bas ve ki¢ bodoslamalarin
yerlestirilmesiyle baglar. Sonrasinda posta, boyuna eleman (istralya) ve kemerelerin sabitlenmesi ile devam eder.

Yapisal elemanlarin imalat ve montajinin tamamlanmasinin ardindan gévde kaplamasi, giiverte ve iist yapi
konstriiksiyonu yapilir. Geleneksel (yigma) yontemle imal edilen teknelerin gévdesinde tek kat mader sarim ile
kaplama yapilirken lamine govde kaplamasinda tekne boyutuna gore 2 veya daha fazla kat sarim yapilir. Bu
asamalardan sonra ana ve yardimci makinalar ile mekanik donanim, giiverte, yelken ve arma ekipmanlari, i¢ ve dis
mobilya montaji, boya ve vernikleme islemleri gergeklesir.

Teknenin form karakteristigine uymasi halinde istenilen malzeme ve metot ile Bodrum Guleti imalati
gerceklestirilebilir. Uretim sathalari, kullanilan yap1 malzemesinin tiirii, imalat metodu, boyama ve montaj gibi
asamalar her Bodrum Guleti i¢in ayr1 sekilde olabilir.

On tasarim ve 6n miihendislik siireclerinin tamamlanmasinin ardindan baslayan imalat siireci, mesleginde
ustalasmis tekne yapim ustalarinin bilgi ve birikimlerini kullanmasi ile gergeklesir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Bodrum Guleti Bodrum ilgesinde uzun bir gegmise sahiptir. Cografi sinirin turizm kiiltiiriinde 6nemli bir yeri
vardir. Bu sebeplerle cografi sinir ile {in bagi bulunan Bodrum Guletinin tiim iretim asamalari cografi sinirda
gergeklesir.

Denetleme:

Denetimler; Bodrum Ticaret Odasi koordinatorliigiinde; Bodrum Ticaret Odasindan, Deniz Ticaret
Odasindan ve Mugla Sitki Kogman Universitesinden konuda uzman birer kisinin katilimiyla 3 kisiden olusan
denetim mercii tarafindan yapilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir defa, ayrica gerek goriilmesi veya sikayet
halinde ise her zaman gergeklestirilir.

Denetime esas kriterler agagidaki gibidir.

e Bodrum Guleti karakteristik 6zelliklerine sahipligi.
o  Uretim metoduna uygunlugu.
e Bodrum Guleti ibaresinin ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siirecleri yiiriitiir.



