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Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Emirgazi Halisi, tercihen cografi sinirda yetisen kiiclikbas hayvanlardan elde edilen yiin iplerin kdk boya ile
renklendirilerek yerel desen ve motifler kullanilarak {iretilen bir halidir. Cografi sinirda yetistirilen kiigiikbag hayvan
yiinleri, fire orani azlig1, boya tutma kapasitesi yiiksekligi ve iplerin parlakligindan dolay: tercih edilir. Emirgazi
ilcesinde dokumacilik gegmisi 11. yiizyil Selcuklu Devletinin Anadolu’ya dokumaciligi getirmesi ve baskent
Konya’nin dokuma merkezi olmasina kadar uzanir.

Bu teknikle dokunmus yer yaygisi, duvar ortiisii, namazlag, yastik, ¢guval, heybe gibi iiriinler desen ve renk
gesitliligi ile genis bir koleksiyona sahiptir. Ayrica bolgede her evde bir dokuma tezgahi bulunur. Yére halk: giinliik
ihtiyaci karsilamak ve ¢eyiz hazirlamak amaciyla dokuma yapar.

Emirgazi’de dokunan hali olarak, tek mihrap kullanildigt gibi yorede “Hatapli Mihrapli” olarak adlandirilan
i¢ ice mihrapl halilar ve yine ayni yiizyilda dokunan “Madalyonlu” halilar ¢cok 6nemli yer tutar. Bunlardan; Aktoplu
(Akgobek), Civilgdbek, Kosegobek vs. gibi 6rnekler olduk¢a dnemlidir.

Emirgazi Halis1 giindelik hayatin ¢cogu yerinde kullanilir. E1 dokumasi hali gibi esyalari geyiz verme gelenegi
héla devam eder. Emirgazi Halisinda lacivert, kirmizi, beyaz agirlikli bir renk dagilimi vardir. Tamamen sade sekilde
dokunanlarin yaninda geometrik desenlerin oldugu tiiliiler de vardir.

Emirgazi ilgesinde giliniimiizde halen hali dokumacilig1 yapilan ev atdlyeleri bulunur ve 6zellikle ekim ile
nisan aylar arasindaki dokumacilik faaliyetleri yapilir. flcede hali disinda taban, ceyrek, seccade, duvar pano, yastik,
yolluk, kirlent, ¢anta, koltuk hali, kilim, tiilii ve cicim dokuma triinleri dokunur.

Emirgazi’de yoreye 6zgili, halkin kendi yaraticihigi ile gelistirilen motifler kullanilir. Emirgazi sekmeli
halilarinda zeminde bir gobek ve kdselerde “halinin cebi” denilen ¢eyrek gobekler yer alir. Halinin bordiirlerinde
“bigkir ayak”, ceviz ayak”, “kivrimli toplu ayak™, “giil ayak”, “zencir” motifleri bulunur. Ayna kisminda ise “lambali
ayak” ya da “kesik ayak” motifleri goriiliir.

Emirgazi Halisinin cografi sinirda uzun bir ge¢misi vardir. Konya ili Emirgazi ilgesinin ekonomisinde 6nemli
bir yere sahiptir. Bu sebeplerle cografi sinir ile {in bag1 bulunur.

Uretim Metodu:

Emirgazi Halis1 yoreye 6zgii geleneksel motifler ile dokunur. Emirgazi Halis1 liretiminde kullanilan yiinler
tercihen cografi sinirda yetigen Merinos ve Akkaraman irki koyunlardan elde edilir. Kok boya i¢in kullanilan bitkiler
ise tercihen Karacadag Dagi’ndan temin edilir.

Dokuma Ipliklerinin Elde Edilmesi:

Yapagi, ilkbahar ve yaz aylarinda (mayis sonu ve haziran ayinin ilk haftalarr) koyunlarin kirkilmasindan; yiin
ise agustos ayinda kuzu ve koyunlarin kirkilmasindan elde edilen tirtinlerdir.

Geleneksel yontemde yiin/yapaginin kirkimdan sonra temizligi kuyu veya ¢esme baslarinda genis legenlere
1slatilan yiin yass1 tahta tokuclar ile vurularak defalarca yikanirken gilinimiizde bu islem yiin yikama makinesi ile
yapilir. Yiindeki yag ve kirlerin temizlenmesi amaciyla kil ya da sabun (100 kg yiin/yapagi i¢in ayni oranda 2-3 kg
arast sabun ve soda) 40-50 °C suda yikanir ve sonrasinda temiz su ile en az 3 kez yikanarak temizlik islemi
tamamlanir. Genellikle kirli beyaz ya da sarimtirak renkte goriinen yiinleri beyazlatmak i¢in koylerde kil ve



¢ovenden faydalanilir. Kil, bulamag haline getirilerek yiin lifi iginde 1-2 giin bekletildikten sonra temiz su ile yikanip
calkalanarak yiin/yapaginin rengi acilmasi saglanir. ikinci yontemde ise; bilesiminde saponin bulunan ¢éven bitki
kokii parcalara boliinerek su ile kaynatilir. Kaynama basladiginda cali ile ¢irpilarak kopiirtillen yiin bu kdpiiklii
karisim i¢inde bekletilir ve lif/ipliklerin temizligi ve agartilmasi saglanir. Yikanip agartilan yiinler temiz yerlere
serilerek giines altinda tam olarak kurutulmasi saglanir.

Kurutma igleminden sonra birbirine dolanan yiinii agma ve egrilmesini kolaylastirma islemi, geleneksel
yontemde yiin taragi kullanilarak, imece usulii ile kadinlar tarafindan defalarca tekrarlanarak yapilir. Taraklarin
dislerinde kalan kiymeti az olan yiinler, hali dokunacak yiiniin igine alinmayarak genellikle yatak doldurmak i¢in
kullanilir. Taraktan gecirilen yiinler sopa ile kabartilarak yiiniin kola takilabilecegi kalinlikta “kirmanci kadinin”
koluna dolanir. Kirman (¢apraz olarak birbirine ge¢mis iki tahtadan ve bir ¢engelli eksenden olusan alet) ile istenilen
kalinlikta yiin iplik haline getirilinceye kadar biikiimlii sekilde (liflerin belirli yonde dondiiriilerek iplige dayaniklik-
diizgilinliik-yeknesak goriintii saglayan islem) egrilir. Liflerin biikiimi ile dayaniklilik ve parlakligi saglanir. Bu ipler
birlestirilip ¢ile (gelep) yapilarak boyamaya hazir hale getirilir.

Giiniimiizde yiin/yapaginin dokuma ipi haline getirilmesi ticari isletmelerde makineler ile yapilir. Hallag
makinesi ile ylin/yapaginin fiziksel temizligi yapilarak tarak makinesine (kamgarn) gecisi saglanir. Tarak
makinesinde yiin/yapag agilarak yiin lifi haline getirilmesi saglanir. Tarak makinesinden yiin lifleri sikistirilmis ve
2 cm capinda fitil olarak ¢ikar. Buradan vargel makinesine gegerek biikliim islemi yapilir. Boylelikle istenilen
kalinliga gore yiin ipi olarak ¢ikis1 saglanir. Cile makinesine aktarilan yiin ipler gelep haline getirilerek kokboyama
iinitesine aktarilmasi ile iglem tamamlanir.

Emirgazi Halilarinda ¢6zgii, atki ve dokuma ipi yiindiir. Cézgii ipleri, 6 numara 12 kat SZ biikiim; atki ipi, 6
numara 18 kat diiz biikiim ve dokuma ipi 90 g olarak kullanilir.

Dokuma Ipliklerinin Renklendirilmesi:

Ipliklerin renklendirilmesi genellikle dokuyucularin kendisi tarafindan yapilir. Boyamada kullanilan bitki
kok ve saplarinin istenilen kalitede renklendirme elde edilebilmesi i¢in ¢i¢ekler en olgun zamanda, tohumlar
olgunlastiktan sonra, yapraklar ¢iceklenme baslangicinda, kabuklar bitki yapraklarini doktiikten sonra, toprak alti
stirgiinler ise ilkbahar ve sonbaharda toplanir. Toplama giines 1siklarinin yeryiiziine dik ve yogun geldigi saatlerde
yapilarak yikanmadan acik golgelik bir yerde zeminden yiiksekte tel 6rgiilii sehpalarda kurutulur.

Kokboyama iglemleri aliiminyum kazanlarda ve mese agaci kuru dallar1 yakilarak yapilir. Boyama islemi
tamamlandiktan sonra boyali ipliklerin {izerine mese odun kiilii serpilerek bir saat kadar bekletilir. Siire sonunda
boyal1 ipler silkelenip temizlenerek renklerin parlakligi artirilmasi avsarlama ile saglanir. Kullanilan bitkiler ve
renkler agsagidaki tablodaki gibidir.

Tablo 1: Emirdag Halilarinda Renklerin Elde Edilme Yo6ntemi

Renk Kullanilan Bitki Yontem

Bitkinin toprak alt1 siirgiinleri kurutulup 6giitiilerek 100 °C’de
Kok boya %20’lik kire¢ kaymagi ile birlikte karisim 60 dk. kaynatildiktan
(Rubia Tinctorum L.) sonra 75-80 °C’ye getirilen karisimda iplik gelepleri 30 dk.
daha kaynatilarak parlak kirmizi renk elde edilir.

Kirmizi

Toplanan iiziim asma yapraklar1 kazan zeminine iki kat olarak
dosenir ve lizerine bir sira iplik gelebi, tekrar iizerine yaprak
konularak su eklenir. Yapraklarin 2-3 saat kaynatilmasi ile agik
Asma yapragi yesil renk elde edilir. Kurutulup ogiitilmils iiziim asma
(Vitis vinifera L.) yapraklart %20 oraninda demirsiilfat ile 100 °C’de 60 dk.
kaynatildiktan sonra iplik gelepleri ilave edilerek 100 °C’de 30
dk. daha kaynatilarak sar1 renk elde edilir. Mordan olarak bakir
stilfat kullanilmasi ile de zeytin yesili renk elde edilir.

Sari

Olgunlasmamig cevizin disindaki yesil kabuklar soyularak
Ceviz kabugu kazan igerisinde gelepler ile birlikte kaynatilarak koyu
(Juglans regia L.) kahverengi (tetir) veya agik kahverengi renk elde edilir. Kabuk
miktar1 iplik miktarina goére ¢ok olursa koyu kahverengi, az

Kahverengi




kullanildigi zaman agik kahverengi elde edilir. Boyamada
kullanilan ceviz kabugundan elde edilen tetir denilen
kahverengi palamut agact meyvesinden de ayni sekilde elde
edilir.
Avva Sarsi Siitlegen Kazan igerisinde siitlegen otu kaynatildiktan sonra gelepler
i (Euphorbia) konularak ayva sarisi renk elde edilir.
o o1t 1 N T
‘ Havaciva (Ennik Otu) Mordan Olf.ljzlllkn%%() lik kireg k?ymagl kullanilir. Bitki kokler%
Mavi . kurutulup 6giittldiikten sonra kok boyamada kullanilarak mavi
(Alkanna tinctora) -
renk elde edilir.
Yavsan otunun kaynadig1 kazana tag kara boya maddesi atilarak
Koyu Yesil Yavsan otu boya kuvveti arttirilir ve yavsan yesili denilen koyu yesil elde
yu (Veronica hederifolia) o
‘ edilir.
Cehri Cali formundaki cehri tohumlarindan kirmizi renk ve
Koyu Sar1 (Rhamnus alaternus) yapragindan yesil renk elde edilir. Mordan olarak %20’lik kireg
kaymagi kullanildiginda koyu sar1 renk elde edilir.
Cemen, yiin lifi ve seg ayn1 anda 1,5-2 saat kaynatilir ve siire
Cemen sonunda tag kara boya ilave edilerek kazan 1-2 saat ateste
Siyah (Trigonella foenum- tutularak hardal saris1 renk elde edilir. Hardal saris1 rengini alan
graceum L.) yiin lifin temiz su ile yikanarak tas karaboya ile 1-2 saat
kazanda kaynatilmasi ile siyah renk elde edilir.
Yalanki kurusu, yiin ipligi ve su ayni kapta 1-2 saat yavas yavas
Bej Yalanki otu kaynatilmas1 sonucunda agik bej veya bej (fildisi) renk elde
! (Verbascum sinuatum L.) 4 e ¢ J veya b ?
edilir.
Bordo Kuru sogan kabugu Kuru sogan kabugu ile boyanmis gelep; zart alinmig kokboya
(Allium cepa) koki ile 1-2 saat kadar kaynatilarak bordo renk elde edilir.
Kuru sogan kabugu ve gelep kazanda 1-2 saat kadar sap ve
Koyu Ceviz Kuru sogan kabugu karalahana 1l.e. yavas yavas kaynatilarak agik kahverengi "(teFlr)
Yesili (Allium cepa) renk elde edilir. Avsarlandiktan sonra agik kahve renk yiin ipe
} P tas karaboya eklenerek 1,5-2 saat daha kaynatilarak koyu ceviz
yesil renk elde edilir.
Eflatun Mese mazisi Toz haline getirilen mese mazisi, tag karaboya ve gelep, 1,5-2
(Quercus L.) saat yavas yavas kaynatilarak koyu eflatun renk elde edilir.

Koékboyama islemleri aliiminyum kazanlarda, mese agact kuru dallar1 yakilarak yapilir. Kazan igerisinde
kaynatma (100 °C) en fazla 45 ile 50 dakika olarak yapilir ve ipler aralikli olarak ¢atal uglu aga¢ dallar1 kullanilarak
kazandan ¢ikarilan iplerin renk alma durumu kontrol edilerek yapilir. Kaynatma islemi sonrasinda ipler kazandaki
su soguyana kadar igerisinde bekletilir. Soguyan boyali su icerisinden ipler temiz su ve sabun ile yikanarak alinir.
Gerginlestirilmis yerden yiiksekteki iplere 5 cm kalinlig1 gegmeyecek sekilde serilerek gélgede kurumaya birakilir.
Ipler belirli aralar ile alt iist yapilarak esit olarak kurumasi saglanir.

Kok boya ile boyanan iplerdeki renk parlakligin artirilmasi “avsarlama” ile olur. Boyama islemi
tamamlandiktan sonra boyali ipliklerin {izerine mese odun kiilii serpilerek bir saat kadar bekletilir. Stire sonunda
boyali ipler silkelenip temizlenerek renklerin parlakligr artirilmasi saglanir. Boylelikle ilgede gegmiste oldugu gibi
giintimiizde de 10 ana renk ile dogal kokboyama yapilir.

Emirgazi Halis1 dokumasinda Kullanilan Malzeme ve Ekipmanlar;

Emirgazi halisinda gegmiste mese agaclarindan imal edilmis 1star tezgahlar1 kullanilirken giiniimiizde metal
malzemeden yapilan germeli metal tezgahlar kullanilir.



Tezgah: Metal malzemeden yapilan ¢6zgii iplerinin gerilmesi ile dokumanin yapildigi ekipmandir.

Kirkit: Demirden yapilmis u¢ kismu disli yapida, dis aralig1 0,6 cm olarak dislerin arasina birer ¢6zgii girecek
sekildeki alettir. Dokuma diigiimlerinin ve atki siralarinin iizerine vurularak sikistirilmasini saglar.

Makas: Hal1 ilme boylarinin her iki sirada bir kez, kesilmesini saglar. Makasin iizerindeki ytikseklik ayar1 ile
istenilen hav yiiksekligi elde edilir.

Bigak: Cozgii ipliklerine diigiimlenen ilme ipliklerini kesmeye yarayan alettir.

Emirgazi Halis1 germeli metal tezgdhlarda asgari 200 cm eninde ve yiiksekligi bulundugu tavan boyuna gore
asgari 230 cm olarak tavana monte edilerek kurulmus bu tezgahlarda dokunur.

Emirgazi Halis1 yoreye 6zgii geleneksel desenler ile dokunur. Bu desenler asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 2: Emirgazi Halis1 Desen Ozellikleri Tablosu

Motif Ad1 Agiklama Gorsel

Kirmizi-mavi agirlikl;; kiviimlhi  gébek motifinin - digina
sekizgen formda bir ekleme yapilarak igleri yorede “ceviz”
Gobekli denilen motifle dolgulandirilir. Ayrica zeminde gobeklerden
kalan bos kisimlar kenarlari basamaklandirilmis yarim ve
¢eyrek gobeklerle doldurulur.

Halinin kisa kenarlarinda goriilen ayna, ayaklik, kemer denilen
Aktoplu diizenleme bulunur. Koése gobekler halimin cebi olarak
adlandirtlir.

Ayaklarda Tirkmen giili motif kullanilmasi, alt-iist ayna
(ayaklik-kemer) kisminda “lamba ayak” motifi kullanilmasi,
bordorlerde “zencir, ceviz ayak, kivrimli toplu ayak, bigkir
ayak” motifi kullanilmasi, merkez ve zeminde mavi ve kirmizi
renk kullanilmasi, gobek uglarinda salbek seklinde yorede
“kelle” denilen motif kullanilir.

Civilgébek

Halinin zeminindeki biiyiikk gobegin merkezinde yer alan ve
haliya ismini veren geometrik diizenleme hepsinde aym
Cavusgobekli olmakla birlikte, bu halilarin gébek bi¢imleri, zemin dolgulari,
bordiirdeki desenleri ile dokunduklari ydreye 0Ozgi
karakterdedir.

Zeminde ¢ biiylik top seklinde gobek siralanir. Gobeklerden
kalan kisimlarda kenarlar1 basamaklandirilir ve yarim gébekler
yer alir. Halinin zemini kirmizi gébekler mavidir. Gobek
yorede “kivrim” denilen geometrik motiflerle sinirlandirilir.

Televizyonlu

Zeminde bir gobek ve koselerde “halinin cebi” denilen ¢eyrek
gobekler yer alir. Halinin bordiirlerinde “bigkir ayak”, ceviz
Sekmeli ayak”, “kivrimli toplu ayak”, “giil ayak”, “zencir” motifleri
bulunur. Ayna kisminda ise “lambal1 ayak™ ya da “kesik ayak”
motifleri goriiliir.




Cevizli gobek seklinde isimlendirilen diizenleme genellikle
yastiklarda goriiliir. Bu diizenleme gobek igerisine “ceviz ve
¢icek” denilen motifler yerlestirilir. Kisa kenarlara “yan ayak”
denilen kalin kusaklar yerlestirilir.

Cevizli

Seccade ana zemini raport seklinde boliinmiistiir ve her bir
Akrepli alana akrep motifleri stilize edilerek yerlestirilir. Aym
diizenleme birbirini tekrar eder seklinde yerlestirilir.

Tablo 3: Emirgazi Halis1 Teknik Ozellikleri Tablosu

Hal tiirii En (cm) Boy (cm) | 10 cm ilmek sayisi (adet) | 1 m?’de asgari ilme sayisi
Taban halis1 salon 200 300 22 484.000
Taban halis1 oda 160 240 22 484.000
Ceyrek halisi 120 180 22 484.000
Seccade halis1 80 100 22 484.000
Yolluk halist 85 150 22 484.000
Minder halisi 60 60 22 484.000
Yastik halist 45 90 22 484.000
Duvar halisi 140 190 22 484.000
Kirlent yastik halisi 40 60 22 484.000
Tiilii salon 440 550 8 6.400
Tiili oda 130 200 8 6.400
Kilim 175 330 - -

Hal1 ebatlarina gore tezgahta planlama yapilir. Belirlenen 6l¢iilere gore ¢ozgii ipleri tezgaha belli aralik ve
gerginlikte ¢6ziillir. Tezgahinin alt ve {ist levendleri arasinda hali boyunca birbirine paralel olarak ayni gerginlikte
gerilmis ¢ozgiiler gapraza alinir. Baglangicindan itibaren 10 cm’lik ¢izgiler (¢ipki alma) alinir ve bu ¢6zgii iizerinde
dokuyucunun hazirladigr hali kompozisyonunu dokumasina yardimci olur. Toplam uzunlugun 10 cm sacak pay1
hesap edilerek ¢iti orgiisii, lizerine kilim 6rgiisii ve son olarak zincir 6rgiisii dokunarak ilmeli dokuma béoliimiine
gegilir.

Halinin baslangi¢ ve bitisinde yorede “zincir” denilen bir gesit ¢iti 6rgiisii yapilir. Diigiim sirasindan 6nce
“toprakcalik” denilen, ilmeksiz kilim 6rgiisii dokunur. Hali diigiimii olarak Tiirk (Gordes) diigiim teknigi kullanilir.
Her sira diigimden sonra dnce slizme, sonra basma kapali diigiimle atkilar atilir. Kapali ya da ¢ift diiglim de denilen
teknik, yorede dokunan biitlin halilarda goriiliir. Cift ¢ozgii lizerine atilan diigiime yorede “ilme” denir. Her diigiim
strasindan sonra iki sira atki (gecki) atilarak sikigtirilmak suretiyle dokuma devam eder. Hav yiiksekligi yaklasik 0,5
cm’dir. Halilarin diigiim siklig1 ise 1 dm?’de 22 ilmedir.

Renkler; halilardaki motif, desen (kompozisyon) ve renkler yoreye 6zgiidiir. Halilarda zemin ve gdbek
boliimiinde ¢ivit mavisi, agik mavi ve bordo kirmizisi esas renklerdir. Dokumalarda tetir bordiirlerde; pembe, yesil
renk, pek belirli olmayan kirli beyaz ve krem rengi zemin ve gébek boliimiinde bulunur. Bordiir, alt kenar ve kdse
boliimlerinde; agik-koyu kahverengi, beyaz, hardal sarisi, pembe ve gri tonlar1 goriilen 6rnekler cogunluktadir.
Emirgazi Halilar1; diigiim sayisina gore kaba taban hal1 grubunda yer alir. Taban ve ¢eyrek dokuma halilar1 % raport
simetri 6zellik gosterir.



Emirgazi Halis1 Taban ve Ceyrek Tirleri:

Emirgazi Halisinin taban ve geyrek tiirleri, i¢ ice ge¢cmis 5 dikdortgen ¢erceve ile olusturulan kenar suyuyla
dokunur. Disaridan iceriye dogru; ince kiy1 kolonu/paspas (kilim orgiisii veya kenar orgiisti) dokumasi, birinci ve
besinci kenar suyu birbirleri ile tekrar niteliginde olmakta ve genellikle sinek kanadi, suyolu, zincir motifleri ile
dokunur. Ikinci ve dérdiincii kenar sular1 da birbirlerinin tekrari niteliginde genellikle ceviz ayak, giil ayak motifler
ile dokunmaktadir. Ugiincii kalin kenar suyu bordiir olarak adlandiriimakta ve genellikle kivrim, toplu kivrim ayak
motifleri cogunlukla tetir renkte iplik kullanilarak dokunur.

Haliy1 ¢evreleyen ana bodiirlerin diginda yatayda iki kisa kenarda bordiirle zemin arasinda “ayaklik”, “ayna”,
yorede “kemer” denilen bir alan bulunur ve kalinlig1 bordiirden fazla olmaz. Bu kisimlarda “lambali ayak”, veya
“kesik ayak” motifleri kullanilir. Halinin ana bordiirleri disinda zemini ince hat kusatir. Buna “bickir ayak™ denir.
Halinin merkezinde yer alan ana gébegin dort kosesinde yorede “halinin cebi” denilen diizenlemede “Tiirkmen giilii”
motifi ve bitkisel motifler yer alir. Hali merkezinde halinin biiyiikliigline gore bir veya iki gobek bulunur. Hali
zemininde, ¢ivit mavisi, kirmizi; gébek kisimlarinda beyaz, mavi ve tetir renkte ipler kullanilir. Dokumalarin
genelinde merkezdeki gobegin rengi “sandik” diizenlemesi ile zemin renginden ayrilir. Gobek formu Kkare,
dikdortgen, cokgen, eskenar dortgen, oval formlarindan birisi olabilir. Genellikle iki u¢ kisimlarinda salbek formlu
aktoplar (kelle) farkli biiylikliikte yer alir. Gobeklerin i¢ kisimlarinda “kivrimli kol”, “yildiz”, “giil”, “ceviz”,
“hanger”, “lale” denilen motifler, bitkisel diizenlemeler ve kiigiik geometrik motifler bulunur. Aktoplarda
¢ogunlukla ¢icek motifleri yer alir.

Dokumas1 tamamlanan hali tezgahtan cikarilmadan 6nce ¢ozgii ipleri 6lgiilerek 10 cm uzunlukta kesilir.
Tezgahtan ¢ikarilan halinin sacaklar1 diizeltilip istenilen sekilde uglar1 tek veya iki sira halinde bir ¢esit zincir ile
baglanarak estetik bir goriiniim verilir. Hali 6nce kaba pisliklerinden arindirilir ve sonrasinda piirmiiz ile hali
sirtindaki yiin lif artiklar1 yakilir. Cali siipiirgesi ile yeterince siipiiriilerek ilk temizligi tamamlanir.

Ik temizlikten sonra halilar sabun ile yikanir. Camasir suyu basta olmak iizere herhangi bir kimyasal
kullanilmaz. Yikamada gelberi tirmigi (ahsap sapli ugunda 5 ile 7 cm uzunlukta disleri olan alet) ile her yonden
taranarak pisliklerinden arindirilir. Golgelik yerde kurutma sehpalarina asilarak hava akimi yardimi ile dogal olarak
kurutulur.

Kurutulan hali ahsap veya metal germe tablalarina alinarak olabildigince gerdirilir. Hav yiiksekligi 5 ile 3
mm arasinda olacak sekilde ayarlanarak makine ile tirag edilir. Bu asamadan sonra hali tekrar yikamaya alinir.
Yikamadan dnce haliya klorlama (100 1 suya 5 kg kire¢ kaymagi) islemi uygulanarak yiin iplerinin renginde parlama
ve estetik goriintii saglanir. Tekrar sabun ile yikanan hali bolca temiz su ile yikanarak 6nce fazla suyu birakmasi
saglanir. Ardindan gdlgelik yerde hava akimi ile metal sehpalarda kurumaya birakilir. Hav yiiksekligi kontrol edilir.
Eger istenilen diizgilinliik saglanamamuis ise islemler tekrar edilir.

Dokumalar, iizerinde bulunan motiflere gére Madalyonlu, Gobekli, Aktoplu, Civilgdbek, Kavakli, Bademli,
Cavusgobekli, Televizyonlu, Merdivenli, Mihrapli, Kosegobek, Kars kapisi, Ceviz, Kelebek, Akrepli gibi isimler
ile bilinir. Bu isimlendirmelerden Televizyonlu, Ceviz, Kelebek, Akrepli hali 6rnekleri yoresel adlarla bilinen, bu
isim ve kompozisyonlart ile yoreye 6zgii dokuma 6rnekleridir.

Emirgazi Halis1 Seccade Tiirii:

Emirgazi Halisiin seccade tiirii Tiirk (Gérdes) diigiimii ile 80 x 100 cm ebatlarinda 1 dm?’de 22 ilme olarak
dokunur. Halida 1 sira “Sina diiglim” denilen zincir 6rgii ile ¢iti yapildiktan sonra net 4 cm sagak pay1 birakilir. Daha
sonra 5 cm kilim dokuma ve sonrasinda 1 sira zincir orgiisii yapilir. Seccade hali dokumalar1 1/2 simetri
ozelligindedir. Halinin ilmeli boliimii kompozisyon 6zelliklerine gore kandilli, minareli, mihrapl ve camili seccade
olarak bilinir. Yorede hayat agaci, kubbeli cami, ters kandil seccade seklinde adlandirilan halilar 6zgiinliik gosterir.

Renkler; halilardaki motif, desen (kompozisyon) ve renkler yoreye 6zgidiir. Halilarda ¢ivit mavisi, agik
mavi, kirmizi ve pembe renkler esastir. Ayrica tetir, yesil, kirli beyaz, krem ve koyu kahverengi, nadiren hardal
saris1 renk kullanilir.

Diger Emirgazi Hali Tiirleri:

Emirgazi hali dokuma cesitleri arasinda yastik, duvar halisi, duvar pano halisi, hali ¢canta ve hali minder
dokumalar1 bulunur. Dokumalar Tiirk (Gordes) diigiimii ile 1 dm?’de 22 ilme ile dokunur.



Yastik halilarinin desen ve kompozisyonlar: taban ve kelle halilarindaki kompozisyon diizenlemelerine
benzer, merkezde bir gébek-top, gobekten kalan kisimlarda “halinin cebi” denilen % diizenleme goriiliir. G6begin

icinde “cevizli”, “yildizli” ve bitkisel motifler bulunur. Halida zemin rengi kirmizi olup, kése kisimlar lacivert renk
ile bilinir.

Duvar halilariin desen ve kompozisyonlari diger halilardan farkli olarak diizenlenir. Bu halilarda ¢ogunlukla
hayvan figiirleri, dogadan sahneler stilize bir sekilde uygulanir. Bazi 6rneklerde ise kenarlari bordiirlerle ¢evrili rumi
ve peng ve stilize ¢igek motifleri yer alir. Bu drneklerde mavi, kirmizi, beyaz renkler kullanilir. Giinliik hayatta
kullanilan hali ¢anta ve heybelerin desen ve kompozisyonlarinda geometrik, hayvansal ve stilize bitkisel motifler
kullanilir. Bu motiflerde sari, kirmizi, mavi, beyaz renkler kullanilir.

Emirgazi Halis1 Tila Tiri:

Yaz aylarinda yaylaya ¢ikan yore halki, toplandigi zaman gok yer tutmamasi ve hafif olmasi nedeniyle, tiilii
halilarin1 beraberinde gotiirmeyi tercih eder. Genellikle yer yaygisi ve bastirik Ortiisii olarak kullanilan tiilii
dokumalari giiniimiizde farkli alanlarda da kullanilir. Tiili; yorede koyunyiinii ve seyrek olarak keci kil ile uzun
havli olarak dokunan tiilii tiiriinde de Tiirk (Gordes) diigiim teknigi kullanilir. {lme uglarinin kesilmeyip 5 ile 7 cm
arasinda birakilir. Yumusak olmasi en bilyilik 6zelligi, bunun nedeni ise %5 oraninda dokuma yiin ipligine tiftik
ilavesi yapilmis olmasidir. {lme siralar1 arasma 3-4 cm atki atilarak, hav uglar1 uzun birakilir, makas kullamlmaz.
Genellikle desensiz ya da seyrek olarak geometrik motifli (¢apraz, muska gibi) dokunan tiilii tiiriinde de bitkisel
motifler kullanilmaz.

Tilii dokumalar: metal tip germe tezgahlarda dokunur. Genellikle sagak pay1 olarak 10 cm’lik bir ¢ozgii
birakilir. On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da ¢apraz sekilde ayrilmasi igin ¢ozgii iplikleri izerine giicii rgiisii
10 ile 15 sira olarak yapilir. Citi érgiisii 3 ile 5 kez yapilir. 1 dm?’de 8 Tiirk diigiimii bulunur. Ilmeler arasinda dért
ile bes cm atki gegirilerek dokuma yapilir. Dokumanin saglam olmasi i¢in, hali uzunlugu kadar iki yan kenarlarda
kilim orgiistiniin devamui seklinde ilme atilmadan; yanlardaki iki ya da {i¢ ¢6zgii ¢iftine kenar 6rgiisii yapilir.

Desenli 6rneklerde ise ilmeler arasindaki atki siralar1 daha azdir. Bu dokumalar teknik 6zelliklerinden dolay1
genellikle geometrik bezeme seklinde yapilir. Hayat agaci, kogcboynuzu gibi geometrik motiflerin zemin ve bordiir
bolimlerinde genellikle sinirlama yapilmadan, serbest uygulandig goriiliir.

Emirgazi Halis1 Kilim Tiirii:

Emirgazi Halis1 kilim tiiriiniin diger halilardan farki havsiz ve diigiimsiiz dokunmasi, diiz dokuma
yaygilardan ayrilan yonii ise, iki iplik sistemi ile yapilmasi ve desenlerinin kabarik olmamasidir. Tezgaha dik gerilen
iplerin bir altindan, bir iistiinden gecirilen yatay ipler (desen ipi) dokumanin sekline gore az veya ¢ok kirkitlenerek
sikigtirilir. Desen ipi (atk1) dokumanin bir bagindan diger basina kadar geri dondiiriildiigiinden yiizeyde herhangi bir
boliinme meydana gelmez. Atkilarin sikistirilmasi sirasinda da ¢6zgii ipleri goriillmez.

Kilim dokumada kullanilan ¢6zgii ve atki iplikleri kokboyall, ince ve biikiimliidiir. Germe tip metal
tezgahlarda degisik ebatlarda kilim dokuma yapilir. Cozgii iplikleri {izerine ¢iti oriildiikten sonra atki atilmaya
baslanir. Dokumanin baslangicinda ve bitiginde 5 sira atki ipi ile diiz dokuma yapilir.

Emirgazi Halis1 kilim tiirii desensiz, sade (diiz) dokunur veya farkli renkteki ipliklerle kusaklar halinde halkin
“c1bik”, “cubuk” dedigi enine ¢izgili olarak dokunur. Bazi 6rneklerde ise suyolu, pitrak gibi motiflerin dokundugu
goriliir. Kilimlerde kirmizi, mavi, mor, siyah, tetir, sar1 gibi renkler kullanilir.

Cografi Simir icerisinde Gergeklesmesi Gereken Uretim, Isleme ve Diger islemler:

Emirgazi Halisinin ge¢misi eskiye dayanir. Emirgazi ilgesinin ekonomisinde ve kiiltiiriinde 6nemli bir yere
sahiptir. Uretiminde motif, kompozisyon ve renk secimi ustalik gerektirir. Bu sebeplerden cografi sinir ile iin bag
bulunan Emirgazi Halisinin biitiin iiretim asamalari cografi sinirda gerceklestirilir.

Denetleme:

Denetimler; Emirgazi ilge Tarim ve Orman Miidiirliigiiniin koordinatdrliigiinde, Selguk Universitesi Giizel
Sanatlar Fakiiltesi Geleneksel Tiirk Sanatlar1 Béliimii, Emirgazi Kaymakamlig1 ve Emirgazi Belediyesinden konuda
uzman 4 kisilik denetim mercii tarafindan gerceklestirilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir kez, ihtiyag
duyuldugunda ve sikayet halinde ise her zaman yapilir.



Denetim merci Emirgazi Halisi liretiminde asagidaki kriterlere gore denetim yapar.

Yiin / yapaginin isleme ve kdkboyama teknigine uygun olup-olmadigini,

Uriin cesitlerine gore ilmek sayisi,

Ozgiin motif, desen kompozisyonu ve renklerle teknigine uygun yapilip yapilmadigini,
Emirgazi Halisi ibaresi ile mahreg igareti kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gercek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siire¢leri yiiriitiir.



