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Uriiniin Tammu ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Tosya’da iiretimi ¢ok eskilere dayanan Tosya Bigkisi, manda boynuzundan boynuzunun doluluguna gore
3 cm ile 25 cm arasinda degisen uzunluklarda, ¢ift tarafli olarak tamamiyla elde tiretilen bir {iriindiir. Caki bigak
ve kirk dilli testere bigaktan olusan Tosya Bigkisi tercihe gore deri kininda saklanir.

Hammadde 6zellikleri:

Tosya Bigkisinin sap kismi yetiskin mandanin boynuzundan yapilir. Her boynuzdan bir adet bicki
¢itkmaktadir. Sap boynuzun dolu u¢ kismindan elde edilir. Boynuzun doluluk orani bigkinin ebadini belirler.

Metal kismi1 krom nikel alasimli paslanmaz celikten {iretilir.

Uretim metodu 6zellikleri

1. Manda boynuzu el ile islenir ve boynuza keser ile sekil verilir.
2. Sekil bozuklugu varsa 1s1l islemle sekillendirme yapilir.

Uriin 6zellikleri

1. Bilezik kismi piring veya paslanmaz ¢eliktendir.

2. Tosya Bigkist 5 ana par¢adan meydana gelir.

a) Sap kismi

b) Bilezik kismi

¢) Pim

d) Testere bigak (Kurk dilli)
e) Caki bigak

3. Bickiyr agmak igin testere bigak ve g¢aki bigak iizerinde tirnak yatagi bulunmaktadir.
Uretim Metodu:

Bicak Kisimin Uretim Asamalart:

Uygun Malzeme Secimi

Tosya Bigkisinin metal kismu krom nikel alasimli paslanmaz gelikten iiretilir. 440 Isvec celigi ve t5-t7
Fransiz ¢eligi kullanilir. Celik plaka halinde satin alinir. Manda boynuzunun doluluk oranina gdre once sap
kisminin uzunlugu ortaya ¢ikar. S6z konusu uzunluga uygun olarak bigki kisminin boyutu netlesir. Biitiin
plakalardan belirlenen 6l¢iilerde kesim islemi yapilir.

On Isleme
1. Bigki boyutuna gore yiiz kesim islemi yapilir.
2. Metal, 6rs ve ¢ekigle soguk dovme islemi yapilarak bigimlendirme gergeklestirilir.

3. Cark denilen tas ile metalin yiiz temizligi yapilir.



4. Bigki ve ¢akinin birer yiiziine tirnak yatagi ve marka ile ilgili soguk damga vurulur. Su vermeye hazir

hale gelir.

Su Verme (Celikleme)

Odun komiirtiyle 1sitilan ocaklarda (koriiklii ocak) isitilan celik, et tavi rengine kadar (kirmuzi kor)
bekletilip yaga atilmaktadir (motor yagi). Soguyana kadar bekletilir ve hava ile temas ettirilmez. Talas tozuyla

temizlenir.

Dogrultma

Bu agsamada, su verme sirasinda meydana gelebilecek biikiilmeler 6rs ve geki¢ ile giderilmekte ve
dogrultma yapilmaktadir.

Parlatma

1.
2.
3.

Taslama: Zimpara tas1 ile parlatma (¢arklama) yapilir.
Kege iizeri tutkalla yapigtirilmis 100 numara zimpara ile perdahlama yapilir.

Yagli kege: Kegeye cila siiriilerek metalin yiizeyi parlatilmaktadir.

Fircalama: Parlatmanin son asamasidir. Yiizey nihai parlakligini almaktadir.

Sap Kisminin Uretim Asamalari:

Manda boynuzunun dip ve bosluk olan kismindan tarak imalati yapilirken, dolu olan u¢ kisimlarindan
Tosya Bigkist yapilmaktadir.

Uygun malzeme secimi:

Yetiskin mandadan alinmig boynuz, ¢atlak olmayan, diizgiin, kuru yapida olmalidir. Manda boynuzunun
bicki yapilacak ug kismu testere ile kesilerek ayrildiktan sonra keser ile takoz tizerinde bi¢imlendirilir.

2.
3.
4.
5.

On 1gleme
1.

Ikinci asamada kalin zimpara ile zzmparalanarak tesviyesi yapilir.

Baliksirt1 ege ile tesviyeye devam edilir.

Bilezik yeri agma islemi yapilarak bilezik bi¢imlendirilip yerine monte edilir.
Sapa 2,5-3 mm matkap ucu ile montaj deligi agilir.

Testere ile sapa 2 adet bicki ve ¢aki yatagi agilir.

Montaj

Yiiz ve sapin bir araya getirilme asamasidir. Hazirlanan yiizler ve sap bilezik kismi ile monte edilerek
perginlenir.

Sap tesviyesi

1.
2.

Kaba egeleme: Baliksirt1 ege ile sap tesviyesi yapilarak bigimlendirme yapilmaktadir.
Cep egesi (ince ege) ile sap son defa tesviye edilmektedir.

Kazoo ile kazima iglemi tamamlanir.

Takoz zimparast ile piiriizler giderilmekte ve parlatmaya gegilmektedir.

Parlatma: Sik dokunmus en az 50 adet pamuklu kumastan bezin yuvarlak kesilerek bir araya
getirilmesi ile olusturulmus bez fir¢a olarak tabir edilen takimla yildiz cila kullanilarak parlatilmasiyla
bu asama son bulur.



Bileme
Cark tas1 ile bileme yapilmaktadir. ikinci asamada zimparali kege ile cark yaralari silinir.

Bicki yiizeyine dis acimi

Dis adedi bickimin biiyiikliigiine gére degismektedir. Yaklasik 40 adet agilan dis 2 asamada yapilmaktadir.
Ik asamada dis taksimi yapilmakta, ikinci asamada perdahlama (tesviye) yapilmaktadir. Bu islem yalnizca el
is¢iligi ile yapilmaktadir. Bu da Tosya Bigkisina 6zgiinliik katan niteliklerden birisidir.

Girit tast ile cakimin agiz kismi bilenmektedir. Bu asama “kilavuz diisiirme” olarak adlandirilir. Istege
gore deriden yapilan ve kemere takilan kiliflarda satisa sunulmaktadir.

Cografi Simir ig:erisinde Gergeklesmesi Gereken Uretim, igleme ve Diger islemler:
Tosya Bigkisi Tosya’da bulunan atdlyelerde el sanati olarak sanatkarlar tarafindan iretilmektedir.
Denetleme:

Tosya Kaymakamligi koordinatorliigiinde, Tosya Belediye Bagkanligi, Tosya Ticaret ve Sanayi Odasi,
Tosya Madeni Esya Sanatkarlari Odasi, Tosya Ziraat Odasi ile Tosya Gida Tarim ve Hayvancilik Ilge
Midiirliigiinden olusturulacak 5 kisilik denetim merci kurulur. Denetim merci; imalat, pazarlama ve satig dahil
olmak iizere siirecin tiim evrelerinde komisyon karari ile yilda 1 defadan az olmamak {izere denetler. Ancak,
ihbar veya sikayet olmasi halinde her zaman denetim yapabilir.

Denetim merci; Tosya Bigkisinin ayirt edici 6zellikleri agisindan denetimlerini yapar. Bu kapsamda
imalat ve satis1 yapilan yer iiretim teknigi ve gerekli sartlart tagiyip tagimadigini yoniinden Tosya Bigkisinda
olmasi gereken ve asagida belirtilen asgari sartlari tasiyip tagimadigimt ve uygunlugunu denetler. Denetime
iligkin raporlar Tosya Kaymakamlig1 tarafindan ilgili mevzuatta dngoriilen siirelerde Tiirk Patent ve Marka
Kurumuna gonderilir.

Tosya Bigkisinda Bulunmasi Gereken ve Denetlenecek Olan Asgari Sartlar:
1. Tosya Bigkisin Sapinin Manda Boynuzundan imal edilmis olmasi.

2. Metal kisminin, kirk dilli testere seklinde, egimli bigki kismi ile diiz bigak seklinde iki kisimdan
olugmasi.

3. Metal kisimlarinin  kullanilmadigi zaman sap kisminda bulunan oluklara girecek sekilde
kapatilabilmesi.

4. Tosya Bigkisi kapali konumda iken agmak amactyla metal bigak ve bicki kisminda tirnak girecek
kadar girinti bulunmasi.

Denetim merci, kamu veya 06zel kuruluglarindan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya tiizel
kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Denetim komisyonu
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



