No: 350 - Mahrec Isareti

SAKARYA SUPURGESI

Tescil Ettiren

SAKARYA TiCARET BORSASI

Bu cografi isaret, 6769 sayilli Sinai Milkiyet Kanunu
kapsaminda 25.07.2016 tarihinden itibaren korunmak Uzere

14.05.2018 tarihinde tescil edilmistir.



Tescil No 1350

Tescil Tarihi : 14.05.2018

Basvuru No : C2016/054

Basvuru Tarihi 1 25.07.2016

Cografi Isaretin Ad1 : Sakarya Siipiirgesi

Uriiniin Ad1 : Siipiirge

Cografi isaretin Tiirii : Mahreg isareti

Tescil Ettiren : Sakarya Ticaret Borsasi

Tescil Ettirenin Adresi : Tekeler Mah. Cevre Yolu Uzeri No:86 Adapazari / SAKARY A
Cografi Simir : Sakarya il

Kullanim Bi¢imi : Markalama

Uriiniin Tamimu ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Sakarya Siipiirgesi, “Siiplirge Otu” veya “Siipilirge Teli” olarak da adlandirilan, Sakarya’da yaygin olarak
yetistirilen “Siipiirge Daris1” bitkisinin, yorede yetismis ustalar tarafindan yoreye has bir sekilde islenmesi ile elde
edilmektedir.

“Stiplirge Daris1” sorghum bitkisinin 4 ana g¢esidinden birisi olup, tohumlart alindiktan sonra kurutulan,
sert sapli, ¢igek salkimlarindan siipiirge yapilan tek yillik bir bitkidir. Latince ad1 Sorghum vulgare var. technicum
olan bitkinin salkim dallar1 hemen hemen es uzunlukta ve odunsu yapida, lifleri de kopmaya ve kirilmaya
dayaniklidir. Taneleri, 6zellikle kanatli hayvanlarin beslenmesinde kusyemi olarak kullanilir. Siipiirge darisi
iilkemizde ¢icek salkimindan (panikulalarindan) siipiirge yapmak igin yetistirilmektedir. Yiiksekligi 0,5 metre ile
2,5 metre arasinda degisebilir. Sakarya Siipiirgesi dokiintiileri, kaba ¢op ve kiriklar gibi atiklart siipiirerek ortadan
kaldirmaya toplamaya yarar. Tamamen geri doniisiime uygun ve ¢evre dostudur. Sakarya Siipiirgesi en az %50
oraninda Sakarya’nin verimli ve Sakarya Nehrinin etkiledigi topraklardan otiirii digerlerine gore nispeten temin
edilmesinin kolayligi, daha parlak, elastik ve dayanikli oldugu diislincesi ile ustalar tarafindan tercih edilen,
Sakarya Bolgesinde de yetistirilen siipiirge teli kullanilarak iiretilir.

Sakarya Siipiirgesi sap, govde, siipiirge ve catal kisimlarindan olusur. Sakarya Siiplirgesinin “sap” kismi el
ve avug ile rahatca kavranan, kullaniminda eli yormayacak, ince ve ¢esidine gore 4-9 bogumdan olugmaktadir. Her
bogum paslanmaz galvaniz tel ile en az 3 defa gevrilir/sarilir. Sakarya Siipiirgesi govde kisminda “tekleme” ve
“ciftleme” denilen dikisler bulunur. “Tekleme”, gévdede tek araliga sahip, birbirine paralel, dagilmayr 6nleyen,
tizerinde tutucu dikis vuruslari olan 2 adet yatay dikise, “Ciftleme” ise govdede iki araliga sahip, birbirine paralel,
dagilmay1 onleyen, iizerinde tutucu dikis vuruslart olan 3 adet yatay dikise denir. Bu tekleme ve ¢iftleme dikislerin
kullanim1 siipiirge ¢esitlerine gore degisir. Bu dikisler boyuna 1-1,5 cm araliklara sahiptir. Dikislerin kullanimi1
siiplirge cesitlerine gore degisir. Sakarya Siiplirgesinin ¢atalli ¢esidinin kendine has 6zelligi “catal” kismudir. Bu
“catal” kismi sap ile govde arasinda yer alip, 3 boliimden olusan siipiirgenin dagilmasint onler ve siipiirgeye
saglamlik, mukavemet verir.

Sakarya Siipiirgesi el ve makine imalati olmak tizere iki farkli yontemle {iretilebilir. Makine {iretimi
stipiirgelerin farki, tiim iiretim siirecleri ayni olup sadece gévde kismi1 makineyle yapilmasidir.

1. Sakarya Siipiirgesi El Imalat1 Cesitleri Ve Cesit Ozellikleri
a. Catall1 El Siiptirgesi

600-800 gr agirliginda, 60-70 cm boyunda, 7-9 bogum sap, bir “tekleme” ve bir “¢iftleme” olarak
toplam 5 yatay dikis. Dikislerde, enine teklemede 8-12 adet, ciftlemede 14-18 adet dikis vurus sayisi
bulunur. Tekleme dikis genisligi 18-20 cm, ¢iftlemede 22-24 cm 6Slgiisiindedir. Siipiirge telleri bir araya
getirilir. Bir araya getirilmis siipiirge telleri “Yavru” olarak adlandirilir. Catalli el siipiirgesi tiretimi igin
iki “yavru” birlestirilerek taslak olusturulur ve arasina “gatal” olarak adlandirilan boliim ilave edilir.

b. Kiigiik Siipiirge

200-350 gr agirliginda, 30-45 cm boyunda, 4-6 bogum sap, 3 yatay dikis (giftleme).



c. Koca Kafa Battal Siipiirge

600-1000 gr agirliginda, 55-65 cm boyunda, 3-4 bogum sap, bir “tekleme” ve bir “giftleme” olarak
toplam 5 yatay dikis.

2. Sakarya Siipiirgesi Makine imalat1 Cesitleri ve Cesit Ozellikleri

a. Sapl Tavan Siipiirgesi (Oriimcek Siipiirgesi)
Siipiirge boyu 30-40 cm siipiirge boyunda, sapt 120-150 cm uzunlugunda, toplam 150-190 cm, 3 yatay
dikis (ciftleme).

b. Sopalt Ayak Siipiirgesi
Siipiirge boyu 55-60 ¢cm, sap 100-120 cm, toplam 155-180 cm, bir “tekleme” ve bir “ciftleme” olarak
toplam 5 yatay dikis.

c. Plastik Sapl Siipiirge
500-700 gr agirliginda, siipiirge boyu 55-70 cm, aga¢ sap tlizerine plastik gegirme, 10-13 cm sap
uzunlugunda.

d. Yiiriitme Siiplirge
Agac sap lizerine 6rme, ince sapli, 600-800 gr agirhiginda, 55-70 cm boyunda, 8-9 bogum sap, 10-13 cm
sap uzunlugunda.

Uretim Metodu:

Sakarya Siiptirgesi liretimi dort boliimden olugur. Zahire ig¢iligi kisminda siipiirge telleri ayiklanir, ayrilir,
boylart istenen Olgiilerde kesilir ve ebatlarina gore gruplanir. Taslak isciligi boliimde siipiirge ham halde
sekillendirilir. Tepe g¢evirmesi isleminde sap kismi ve bu boliimdeki bogumlar olusturulur ve son olarak dikis
asamasinda siipiirgenin gévde kismi olusturulur ve bu boliimdeki tekleme ciftleme dikiglerin atilir.

Hammadde Ozellikleri

Genellikle sulama yapilmadan yetistirilen “Siipiirge Daris1”(“Siipiirge Otu” veya “Siipiirge Teli”) kisa ve
uzun boylu olmak {izere iki gesittir. Kisa olan 1-1,5 m; uzun olan da 2-2,5 m boyunda olup, kalinliklar1 da 1,5-2
cm civarindadir. Siipiirge ekimi nisan ayinin ilk iki haftasinda yapilir. Toprak kariklar seklinde acilir, tohumlama
mibzerle yapilir. Kariklar arasi mesafe yaklagik 30 cm’dir. Capalanma i¢in boyunun 50 cm olmasi en elverigli
zamanidir. Misira benzeyen bitki yeterli boya ulastiktan sonra teller(kelle) ¢ikarmaktadir. Bu tellerin ucundaki
tohumlar sararip olgunlastiktan sonra (ki bu durum yaz mevsimi sonuna dogru gerceklesir) orak veya bigak vb.
kesici aletler kullanilarak el yardimiyla, ya da traktdriin 6niine eklenen bir ekipman yardimiyla agustosta bigilir.
Genellikle dordiincli ayda (Nisan) ekimi yapilan bitki, sekizinci ayda da (agustos) hasadi yapilir. Kdyliilerin
ifadesi ile “ayva saris1” veya “tatli yesil” gibi olunca bigilir. Bigildikten sonra 2-3 giin arazi iizerine serilerek
giineste kurutulur.

Giines altinda 2-3 giin kurutulan ve nemi aliman otlar daha sonra toplanarak bag yapilir. Bu baglar da
traktor veya kamyonetlerle koy i¢inde bulunan uygun yerlere ya da ciftgilerin evlerinin 6niindeki avlulara taginir.
“Siiplirge Otu” veya “Siipiirge Teli” burada (harman yerinde) kesici aletler yardimiyla veya elle tek tek soyularak
sapindan ayrilir, boylar1 kisaltilir ve tel uzunluklarina goére ayr1 ayr1 bag yapilir. Buna ikinci kesim de denir.

Ust iiste yigilan soyulmus siipiirgeler, siipiirge tohumu ayristirma makinesinde yine el yardimu ile islemden
gecirilir. Bazen beden (el) giiciiyle yandaki kolu gevrilerek donen, ¢ogunlukla da traktore takilan mile bagli calisan
bir makine yardimi ile deste halindeki siipiirge otlarinin tohum ve saplar1 birbirinden ayrilir. Siipiirge tellerinin
basinda bulunan tohumlar yere dokiiliir, sonra da bunlar ayrica bir yerde toplanir. Ayrilan tohumlarin bir kismi bir
sonraki seneye yeni {iriin i¢in iyice kurutulup “tohumluk” olarak saklanir. Geri kalanlar ise genelde yarma
yapilarak hayvan yemi (6zellikle kugyemi) olarak degerlendirilmekte olup piyasaya siiriilmek iizere torbalanir.

Tohumlart ayiklanan siipiirge otlar1 (aralarindan kétii olanlart ayiklanarak) hazirlanip bir kenara yigilir.
Daha sonra bunlar bol giines alan diiz bir arazi yiizeyine yayilarak kurumaya, diger bir deyimle, giinlenmeye
birakilir. Buradaki amag¢ yeni hasat edildigi i¢in hala yas ve agir olan siipiirge otunun kurutularak nemden
armdirilmasi ve bu yolla hem hafifletiimesi hem de dogal yolla bir an 6nce sarartilmasidir. Ideal kurutulma islemi
yapilmaz ise iiriin ¢uiriir.



Uretim

“Siiptirge Otu” veya “Siipiirge Teli” siiplirge yapimi i¢in tohumlar1 ve yapraklari ayrildiktan sonra siipiirge
telleri siiplirge yapimina uygun uzunlukta kesilir. Kalin, dolgun ve etli olanlar tepelik, ince ve ciliz teller ise islik
olarak ayrilir. Kisa boylu, kirik, tam olgunlasmamis, ya da rengi bozuk olan siipiirge telleri ayiklanir. (Bunlar
kiiciik el siipiirgesi, battal ya da sopali siipiirge yapiminda degerlendirilir). Siipiirge iiretimi i¢in evlere veya
igyerlerine getirilen “Siipiirge Otu” veya “Siiplirge Teli” 6nce yumusak olmasi ve rahat islenmesi icin 1slatilir.
Daha sonra siipiirge tellerinin {iretim esnasinda renginin bozulmamasi ve iiretim asamalarinda esneklik kazanmasi
daha kolay islenmesi icin kiikiirtlenir. Yiizlerce siiplirge bir araya getirilerek iizerleri musambalarla siki sikiya
kapatilmakta ve yandaki bir bosluktan igeriye kiikiirt birakilmaktadir. Bu haliyle siipiirgeler 3-6 saat iizeri kapali
ortamda kiikiirte maruz birakilir ve ardindan ugucu 6zelligi bulunan kiikiirtiin etkisini kaybetmesi ile birlikte
musambanin iizeri agilarak siipiirgeler havalandirilir. Islatma ve kiikiirtleme isinden sonra tel tel ayrilan siipiirge
otlar1 saric1 ad1 verilen kisiler tarafindan siipiirge tellerini bir araya toplayarak taslak hale getirilir. Bu taslak iki
ayr siipiirge teli grubundan meydana gelir. Bu gruplara “yavru” denir. Iki yavrunun birlesiminde bir taslak olusur.
Bu metod “gatal” tiiriiniin yapilmasina imkan verir. Catalli olmayan ¢esitlerde bu uygulama yapilmaz. Siipiirge
ustast siiplirgeyi ana hatlari ile cattiktan sonra baglayiciya verir. Baglayici tokmak veya ayaklik denilen bir ucu
(beline veya) belinin arkasindaki tezgaha bagli, bir ucu da sag ayagina koydugu tahtaya bagli olan tel, ip veya
zincir yardimiyla siipiirgeyi bogarak tel ile baglar. Makine iiretimi siipiirgelerde bu islem siiplirge baglama
makinesi ile yapilir. Siipiirgeyi dikerek son seklini veren kisi ise dikicidir. Ana hatlari itibariyla sap kismu toplu
diger kismu ise yayvan hale getirilmis bu taslak siipiirge dikiciye gider. Dikici siipiirgeyi yelpaze gibi agarak
cuvaldizla veya makine ile diker ve siiplirgeye son seklini verir.

Saklama Ve Bekletme Kosullari

Uretilen siipiirgeler riizgar alan yerde depolanmalidir, boylelikle iiretimden yas olarak cikabilecek iiriinler
kurutulur. Bu sartlarda muhafaza edilen iriinler, su gérmemesi ve hasereye maruz kalmamasi sart1 ile 5-10 yil
dayanur.

Sakarva Siipiirgesi Uretimi Alet Ve Ekipmanlari

1. Yerde Tezgah (siipiirge ustasinin yere oturup, sirtini dayayip, ayagini uzatip ¢alisabilecegi diizenek)
2. Siipiirge Bigagi (yaklasik 20 cm boyunda, sap1 olan, keskin kismi orak seklinde alet)

3. Biz (tepe ¢evrilmesi igin, siipiirge sapina bogumlar atilirken, telin sarim yapilarak sapa batirilmasina
yarayan alet)

4. Ayakeilik-Ozengi (siipiirge taslak ve tepeyken siipiirgeleri bogum olarak sikmasina yaramaktadir.
Tahtanin ilizerine ¢akilmis demir kancadan olugmaktadir. Buna tel veya ip baglanarak siipiirgenin
stkilmasi saglanmaktadir)

5. Zincir (siiplirge ustasinin siipiirgeyi sikarken ayakgilik-6zengi sikma yapma esnasinda ustayi sabit
kilmak i¢in kullanilir)

6. Cikrik (tepenin gevrilmesi igin kullanilan telin dagilmamasi i¢in kullanilan aparat)

7. Tokmak (gevrilen siipiirgelerin yamuk kalan siipiirge saplarinin vurularak diizeltilmesine yarar)
8. Siipiirge Baglama Makinesi (siipiirgenin gévde kisminin makine ile yapilmasini saglar)

9. Siipiirge Dikis Makinesi (tekleme, ¢iftleme yapar)

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

“Sakarya Stiplirgesi” hazirlik asamalart ile liretim iglemleri ustalik gerektiren islemlerdir ve bu ustalik,
Sakarya’da uzun yillardan bu yana olusmustur; o ylizden bu iglemler iiretim igin gerekli altyapi, techizat ve ustalik
bulundugundan Sakarya’da gergeklestirilmelidir. Uretimi zor olan ve ustalik gerektiren “Sakarya Siipiirgesi”;
Sakaryali ustalar sayesinde babadan ogula ve ustadan ¢iraga aktarilarak giiniimiize ulasmustir. “Sakarya Siipiirgesi”
tanim ve tiretim metoduna uygun olarak, sartlarin olugmasi halinde her yerde iiretilebilir.



Denetleme:

Uriiniin tescilde belirtilen sartlara gore iiretimi, piyasaya sunumu ve mahreg isaretinin kullanim bigimini
denetlemek iizere Sakarya Ticaret Borsasindan, Sakarya Ticaret Borsas: Siipiirge Komitesinden, Sakarya Tarmm il
Miidiirliigiinden, Sakarya Bilim Sanayi ve Teknoloji Il Miidiirliigiinden birer iiye olmak iizere toplam 4 {iyeden
meydana gelecek bir denetim merci kurulur. Bu denetim merci Sakarya Ticaret Borsasi himayesinde ve
baskanliginda toplanir. Denetim merci tarafindan yilda en az bir defa denetim yapilir ve neticeleri rapor haline
getirilir.

Denetim mercinin belirlenmesinde, sekillenmesinde, gorevlendirmede ve gorevi sonlandirmada
mevzuatlara uygun bigimde, Sakarya Ticaret Borsast gerekli gordiigiinde degisiklige gidebilir.

Denetim mercinin gorevleri, markalamay1 denetlemek ve 6769 nolu SMK ve ilgili diger mevzuattaki
denetim gorevlerini yerine getirip denetimlerle ilgili sonuglari rapor halinde cografi isareti tescil ettirene
sunmaktir.

Denetim merci tarafindan yilda en az bir defa denetim yapilacak ve neticeleri rapor haline getirilecektir.
Sikayet iizerine veya gerekli goriilen hallerde de her zaman denetim yapilabilir. Yapilacak denetim sirasinda
numune alinmasi gerekiyorsa bu islem numune alma konusunda gecerli mevzuata ve standartlara bagli kalinmak
sartiyla denetim merci liyelerinden en az birisinin katilimi ile yapilir.

Sakarya Siipiirgesi iireten firmalar her yilin ilk dort aylik doneminde, ticaret sicil kayitlarindan ve Sakarya
Ticaret Borsast (STB) kayitlarindan tespit edilir. Tespit edilen firmalar her yil en az 1 defa denetlenir. Tescil
ettirenin gerekli gérmesi durumunda denetim masraflar1 denetlenenlerden talep edilebilir. Sakarya Ticaret
Borsasina sikayet edilen ireticiler ise sikayet tarihinden itibaren 1 ay igerisinde denetlenir. Denetim sonucunda
hazirlanacak olan rapora, raporun tebligden itibaren 1 ay icerisinde itiraz edebilir. Itirazlar denetim merci
tarafindan incelenip karara baglanacaktir. Denetim neticesinde Uriiniin cografi isaret tesciline uygun sekilde
tiretilmemis oldugunun tespiti halinde Sakarya Ticaret Borsasi tarafindan yiiriirliikkteki mevcut yasal diizenlemeler
uyarinca gerekli yasal yollara bagvurulacaktir.

Denetimler tretim siireglerinden ve bitmis triinlerden Ornekleme, numune alma ve/veya numuneleri
inceleme metodu ile ve “Sakarya Siipiirgesi” Cografi Isaret Denetim Kriterleri Ve Raporu formu ile asagidaki
kriterlere gére yapilacaktir.

1. Genel olarak “Sakarya Siiplirgesi” ¢esitlerinin isgilik, kalite ve gériiniim uygunlugu

2. Kullanilan hammaddelerin, ¢esitlere gore {irlin tanitimi ve {iretim metodunda belirtilen ozelliklere
uygunlugu

3. Imalatin, gesitlere gore iiriin tanitimi ve iiretim metodunda belirtilen &zelliklere uygunlugu
4. Bitmis iiriinlerin hava alan, hasere olmayan, kuru yerde muhafaza ediliyor olmasi

Denetim sonucunda uygunsuzluk bulunmayan isletmelere Sakarya Ticaret Borsasi tarafindan cografi isaret
uygunluk belgesi verilir. Denetim sonucunda uygunsuzluk bulunmasi halinde isletmeye gerekli diizeltmelerin
yapilmasi i¢in 1 ay siire verilir. Uygunsuzluk bulunan isletmeler bu siire sonunda tekrar denetlenir.
Uygunsuzlugun giderilmemesi durumunda cografi isaret uygunluk belgesi iptali karar1 verilir. Bu belgenin siiresi 1
yillik olup, her yil yapilacak denetimlere gore yeniden diizenlenecektir. Cografi isaret uygunluk belgesi gegerli
olan isletmelerin listesi Sakarya Ticaret Borsasi internet sayfasinda giincel olarak yayinlanacaktir.

Denetim merci, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Denetim merci
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiirtitiir.



