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Tescil Ettiren : Kadirli Ticaret ve Sanayi Odasi
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Cografi Simir : Osmaniye ili Kadirli ilgesi

Kullanim Bi¢imi : Kadirli Andiz Tespihi ibaresi, logosu ve mahreg isareti amblemi, tirtiniin

kendisi veya ambalaji1 {izerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji
iizerinde kullanilmadiginda, Kadirli Andiz Tespihi ibaresi, logosu ve
mabhreg isareti amblemi, isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Kadirli Andiz Tespihi, Kadirli ilgesinin 800 ile 1500 m rakimli daglik bolgelerinde yetisen Juniperus
drupacea tirtine ait agacin kozalaklarinin ¢ekirdeklerinden iiretilen bir tespihtir. Andiz agacinin kozalaklart mart
ayinda ¢ikmaya baslayip 18 ayda olgunluk derecesine ulagir ve 20. ayda dalindan diiser. Kozalaktan elde edilen
¢ekirdeklerin eni 8-12 mm ve boyu 20-22 mm arasinda degisir.

Cografi sinir igerisinde dogal olarak yetisen andiz agacinin tohumlarinin el isgiligi ile sekillendirilmesinden
elde edilen Kadirli Andiz Tespihi iiretimi uzun yillara dayanmaktadir. Sert ve dayanikli olmasinin yani sira kokusu,
¢ekim kolayligi, kolay renk almasi ve ipeksi yapisiyla 6ne ¢ikan Kadirli Andiz Tespihi, Kadirli ilgesi i¢in ekonomik
ve kiltiirel agidan 6nemlidir.

Kadirli Andiz Tespihi liretiminde kullanilan ve cografi sinirdan temin edilen andiz ¢ekirdeklerinin yiizeyi
piriizsiiz olup ig¢ filiz ¢ekirdegi derindedir. Ayrica tek, ¢ift ve ii¢ benek formlar1 bulunur. Tohumlarin {izerindeki
hareler ve cizgiler daha belirgindir. Suya karsi dayanikli olmasindan dolay1 kullanimla meydana gelebilecek
deformasyona dayamkli olup zaman iginde harelerinde bir bozulma gériilmez. I¢ filiz ¢ekirdeginin derinligi ile ic
ylizeyde olusan bosluk sayesinde tespihteki ses tinis1 ytliksektir.

Merik ve Yetkin Andiz Tespihi olmak iizere iki tiir Kadirli Andiz Tespihi iretimi vardir (Tablo 1). Merik
andiz tespihi merik evresi denilen 10. ve 16. aylar arasinda hasat edilen tohumlardan iiretilirken Yetkin andiz tespihi
ise yetkin evresi denilen 17. ve 18. aylar arasinda hasat edilen tohumlardan tiretilir. Merik andiz tespihinde tohum
iizerindeki hareler ve renk dontisiimii daha belirgin olup ¢ekim sonrasi habbesi bordo renge doniiserek saydam hale
gelir. Yetkin andiz tespihinde kahverenginin farkli tonlarinda tespihler iiretilirken ¢ekim sonrasi kizil kestane veya
koyu kahverengi tonlarina doniisiir.

Andiz cekirdeginden elde edildigi i¢in tespih imamesi birbirine oturtmali sekilde 2 ya da 3 g¢ekirdekten
uretilir. Kadirli Andiz Tespihinin Efe, 33’li ve 99°1u olacak sekilde 3 modeli vardir. Efe model; 17°1i, 19°1u, 21°1i
ve 23’lii habbelerden olusur. Bu modele maskot ad1 da verilir. 33’1l model; 33 habbe, imame ve kam¢1 kisimlarindan
olusurken 99°Iu model ise her 33 habbesinde ayrag olacak sekilde 99 habbe, imame ve kamgidan olugur (Tablo 2).



Tablo 1. Merik ve Yetkin Evresindeki Tohumlardan Elde Edilen Kadirli Andiz Tespihi

Uriin Renk Almamis Hali Renk Almisg Hali

Merik Kadirli Andiz Tespihi

Yetkin Kadirli Andiz Tespihi

Tablo 2. Kesim ve model gorselleri

Model | Kesim Sekli | Gorsel Model | Kesim Sekli | Gorsel
™o,

Efe Kiit 33’li | Sigircik

Efe Arpa 33’lu | Kire

33°1i | Kapsiil 33’1 | Damla




33°1i | Beyzi 33’13 | Konik

33’li | Piring 33’li | Buton

33’1 | Misir 99°lu | Dogal

99’lu | Dogal 99’Iu | Kapsiil

Uretim Metodu:
Kadirli Andiz Tespihi iiretim metodu tornalama ve dogal andiz tespihi liretimi olarak 2 sekildedir.

Tornalama ile Tespih Uretimi:

Tohumun Tespiti ve Tornalama Yontemi:

Tohumun tespiti ve tornalama yontemi, Kadirli Andiz Tespihi iiretim siirecinin en kritik asamalarindandir.
Bu asama, yiiksek kaliteli iirliin elde etmek i¢in uygun andiz agaclarmin ve tohumlarinin dikkatlice se¢ilmesini,
ardindan bu tohumlarin geleneksel tekniklerle islenmesini igerir. Siireg, agaglarin tespiti ve numunelerin alinmasiyla
baslayip numunelerle tespit edilen kalifiye agaclarin cekirdeklerinin hasat edilmesi, ardindan kozalaklarin
soyulmasi, tohumlarin siniflandirilmasi ve tornalama iglemleriyle devam eder. Tornalama islemi sirasinda tohumlar
0zel olarak tasarlanmis kalem ve torna makineleri kullanilarak sekillendirilir. Son olarak, zimparalama, parlatma ve
dizim asamalari ile tespihler son haline getirilir. Bu yontem, Kadirli bolgesine 6zgii geleneksel el sanatlar
tekniklerinin kullanilmastyla gergeklestirilir ve yiiksek kaliteli, dayanikli {iriin tiretilmesini saglar.

Agac ve Numune Tespiti:

Kadirli ilgesinin Yogunoluk, Mahsutolugu, Degirmendere, Kdse Pinari, Bagdas, Tahta ve g¢evresindeki
yaylalarinda bulunan andiz agaglar tespit edilir. Her agagtan numune alinarak numaralandirilir ve andiz isleme
atblyesine getirilir.



Hasat ve Hasat Donemleri:

Numunelere gore tespih i¢in belirlenen ¢ekirdeklerin agaglari, mart-haziran aylarinda merik, eyliil-ekim
aylarinda yetkin ¢ekirdek olarak hasad1 yapilir.

Kozalaklarin Soyulmasi ve Iik Islem:

Hasad1 yapilan agaglarin kozalaklar1 30-35 kg kapasiteli icerisi 4-8 tirtikli soyma bigcagi bulunan tambur
icerisine atilarak 20-30 dakikalik siirelerde merdane yapilarak soyulur ve tornada islenmeye hazir hale getirilir. Bu
islem, kozalaklarin yiizeyinin temizlenmesini ve ¢ekirdeklerin ortaya ¢ikmasini saglar.

Tohumlarin Kurutulmasi:

Merdaneli degirmende kabuklar1 soyulan tohumlar pamuklu bir bez iizerine alinir ve kapali bir alanda 2-3
giin siireyle kurutulur. Kurutulan tohumlar smiflandirilir.

Tohumlarin Siniflandrilmasi:

Kurutulan tohumlarin igerisindeki uygun olmayan tohumlar secilerek ayristirtlir. Uygun olanlar ise tespit
edilerek boyutlarina gore siniflandirilir. Tohumlarin uygunlugu tespit edildikten sonra, iiretim siirecinin en kritik
asamalarindan biri olan tornalama islemine gegilir. Bu asamada, 6zel olarak tasarlanmis kuru tornalar kullanilarak
tohumlara sekil verilir.

Kuru Torna ile Isleme:

Tohumlar, tornaya yerlestirilerek uygun form verilene kadar islenir. Torna ve bilesenleri Resim 1’de
gosterilmistir.

Resim 1. Kuru Torna ve Bilesenleri

Kalem A¢cma:

Tornalama isleminde 1,5 mm - 3 mm kalinliginda hava ¢eliginden yapilmis kalemler kullanilir. Tohumun
formuna uygun olarak bu kalemler zimpara tas1 ile bilenir ve sekillendirilir. Her agacin tohumuna uygun kalemler
acilir ve bu kalemlerle tohumlar islenir. Kalemler, tohumlarin karakteristik yapisina uygun sekilde sekillendirilir.
Kalem agma islemi tamamlandiginda tornalama islemine gegcilir.

Tornalama ve Delme:

Islemesi yapilacak tohum &ncelikle torna {izerindeki 2 mil arasindaki puntolara takilarak gevirme koluyla
sikigtirilir. Sikistirilan tohum mil iizerinde donerken kendisi i¢in uygun forma getirilmis celik kalem uglart ile
tiraslanir. Islemesi tamamlanan tohum sikistirilmis puntolardan alimir ve mandrene takilan gelik t1g ile iki yonlii
olarak delinir. Delim isleminde habbenin boyutuna gore 0,8 mm - 25 mm c¢elik t1g kullanilir.

Zimparalama ve Parlatma:

Delimi yapilmis tohumlar zimpara miline takilarak zimparalanir. Zimpara islemi, 6nce kaba zimpara ile
baslar, ardindan ince zimparaya gegilir. Tohumlar 400, 800 ve 1000 kum zimparalar ile zimparalanir. Zimparalama
islemi tamamlandiktan sonra, islenmis tohumlarin yiizeyi kege ile parlatilir.



Dizim:

Parlatilmig tohumlar dizim i¢in hazir hale gelir. Habbe boyutlarina gére dizim yapilir ve tespih tamamlanir.
Tespih dizimin de delimin boyutuna gore 6-21 numara arasinda degigen sentetik bobin ip kullanilir.

Dogal Tespih Uretimi:

Dogal andiz tespihi tiretiminde, yetkin andiz tohumlar:1 kullanilarak daha dogal bir siire¢ izlenir. Bu siiregte,
tohumlar dogrudan agac diplerinden toplanir ve minimum islemn tabi tutularak dogal yapisi korunur.

Dogal yollarla andiz agaclarindan dokiilen yetkin kozalaklar ekim ayinda agag¢ diplerinden toplanir. Toplanan
kozalaklar degirmende ¢ekilir ve kabuklarindan ayristirilir. Ayristirilan tohumlar belirli bir siire kurumaya birakilir.
Kuruma siirecinin ardindan, tohumlar delim ve dolaplama islemleri i¢in hazirlanir. Bu asamada, tohumlar tornalarda
delinir ve dolaplanarak piiriizsiiz hale getirilir.

Delim ve Dolaplama:

Kurutulan tohumlar delim islemi i¢in torna makinelerine alinir. Tohumlar delindikten sonra, altigen dolaplara
atilir. Bu dolaplar 20-40 kg c¢ekirdek kapasiteli paslanmaz kalvenizli sacglardan olusan altigen seklinde su
sizdirmayan tambur dolaplardir. Tambur dolaba 20 kg’lik tohum igin 10 litre su ile 5 kg pomza tozu ilave edilir.
Dolap igerisinde bulunan tohumlar yavas devirde dinamo etkisiyle 8-10 saat tamburlanarak zimparalanir. Dolaplama
islemi tamamlandiginda, tohumlar boyama ve kurutma asamasina geger. Bu agamada, tohumlar gesitli renklerde
boyanir ve dogal bir gériiniim kazanmasi saglanir.

Boyama ve Kurutma.

20 litre su igerisine, 200 gr kumag boyas1 katilarak karisim boyama kazaninda kaynatilir. Daha sonra
tamburlanarak zimparasi yapilan 20 kg tohum kaynatilan karigima atilir ve 15 dakika boyada bekletilir. Daha sonra
siizgecle siiziilerek yikama islemi yapilir. istenilen renge boyanan tohumlar kurumaya birakilir. Boyama ve kurutma
islemi tamamlandiktan sonra, tohumlar dizim agamasina gecer. Dogal andiz tespihleri, farkli boyutlarda ve
modellerde dizilerek son haline getirilir. Ayrica, tespihlerin kokulu olmasi istenirse, dogal yag ve esanslar
kullanilarak kokulandirma islemi yapilir.

Dizim ve Kokulandirma:

Hazirlanan habbeler, efe boy 17°li, 19’1u, 33°1i ve 99’1u olarak dizilir. Dogal tespihlerin kokulandirilmasi
icin esans igerikli kokular ve zeytinyagi gibi dogal yaglar kullanilir bdylece tespihler kokulu hale getirilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Kadirli Andiz Tespihi, cografi sinirda koklii bir gegmige sahip olup Kadirli ilgesinin kiiltiiriinde dnemli bir
yer tutmaktadir. Uretimi ustalik becerisi gerektirir. Bu nedenle, cografi smirla iin bagi bulunan Kadirli Andiz
Tespihinin tiim {iretim asamalari, cografi sinirda gergeklesir.

Denetleme:

Denetimler; Kadirli Ticaret ve Sanayi Odasiin koordinatérliigiinde, Osmaniye Korkut Ata Universitesi
Kadirli Uygulamali Bilimler Fakiiltesi Organik Tarim Isletmeciligi Béliimii, Kadirli Milli Egitim Miidiirliigii ve
Kadirli Ticaret ve Sanayi Odasindan konuda uzman birer kisinin katilimiyla 3 kisiden olusan denetim mercii
tarafindan yapilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir defa, gerekli goriilen durumlarda ve sikdyet halinde ise her
zaman gerceklestirilir.

Denetime esas kriterler agsagidaki gibidir:

e Uretimde kullanilan andiz agac1 tohumunun cesit (Merik ve Yetkin) ve diger ézelliklerinin uygunlugu.
o Ogzellikle iiretim tiirii (Tornalama ve Dogal yolla iiretimi) olmak iizere {iretim metodunun uygunlugu.
o Kadirli Andiz Tespihi ibaresi, logosu ve mahre¢ igareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gérevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siirecleri yiiriitiir.



