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Uriiniin Tamimu ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Nizip ilgesinde uzun yillardir sabun iiretimim yapilmaktadir. Nizip sabununu diger sabunlardan ayiran en
onemli Ozelliklerden biri cografi isaret tescili de olan Nizip Zeytinyaginin kiispesinden olusan prina yagi ve
Nizip Zeytin Yaginin asidinden yapilmasidir.

Bir diger farklilik yaratan 6zellik ise sabun iiretiminin son asamasi olan kurutma islemi kafes sistemi ile
gergeklestirilmektedir. Havadaki nem oraninin yiiksek oldugu iklim kosullarinda iiretilen Sabununun kuruma
stiresi olduk¢a uzundur ve sabun rutubetini hi¢bir zaman tam olarak birakmaz. Fakat Nizip il¢esinin sahip oldugu
iklim kosullarindan dolay1 bu siire en az ii¢ ay olup siire sonunda sabun igerisinde rutubet eser miktarda
kalmaktadir. Nizip ikliminde nemin az olmasi ve havanin kuru olmasi nedeniyle iiretilen iriin daha ¢abuk
kurumakta ve daha az rutubet olusmaktadir. ilgenin ikliminin vermis oldugu etki ile iiretim asamasindan
ambalajlama safthasina gecis olan kurutma islemi daha seri bir sekilde dogal kosullarda gerceklesmis olur. Nizip
sabununun kurutma iglemi olan kafes sistemi genelde giines 1sinlarimin direk gelmedigi hava sirkiildsyonunun
yogun oldugu bogazlara yapilir. Bunun sebebi Sabunun ¢abuk kurumasi ve rutubetini erken birakmasi, buna
bagl olarak da paketleme islemine daha hizli gecilmesi de Nizip Sabunun ayirt edici bir 6zelligi olarak agiga
¢ikmaktadir.

Tarihi eskileri dayanan Nizip Sabunu analizi, Laboratuvar analizlerinin heniliz yayginlagsmadigi yillarda
atadan kalma yontemlerle yapilirdi. Sabun pigirme siireci tamamlandiktan sonra kendilerine has duyusal analizler
ile (Tat ile sabunlagsmaya, el ile kivamina bakilmaktadir) tahlil edilmekteydi. Giiniimiizde Nizip sabunun
tahlilleri hem laboratuvar ortaminda hem de belirtilen olan kendilerine has duyusal analiz yontemleri
kullanilmaktadir.

Duyusal analizler ise su sekilde yapilmaktadir:

Tat ile alkali tayini: Pisirme esnasinda dilimizin ucuyla dokundugumuz sabun kalibindan gelen hafif act
tat alkalitenin uygunlugunu anlamamiza yardimci olur.

El ile sertlik tayini: Avucumuza aldigimiz kiigiik miktardaki sabunu bagparmagimizla bastirdigimizda
kenarlardan kopmadan kivrilip geliyorsa sabunun yeterli sertlik derecesine ulastigini anlayabiliriz (kolloid bir
yapt halk dilinde macun kivami da diyebiliriz).

Uretim Metodu:

1. ASAMA

Nizip Sabunu yapiminda kullanilan hammaddeler (1 ton yas sabun icin)

1- 740 kg Sabunluk yag
% 60 Nizip Zeytinyaginin kiispesinden olusan prina yag:
% 20 Nizip Zeytin Yag: asidi (Sabunlagmay1 saglar, cildin tahrisini 6nler)
% 20 Palm stearin (Sabuna dayaniklilik katar suda ¢abuk erimesini engeller)

Kullanilabilen palm sterin yag gesitleri sunlardir: don yagi, koko yagi, palm ¢ekirdegi yagi, palm yagi,
palm olein yagi, palm stearin yag1, palm kernel yag1, aycicegi yagi.



Palm Sterin yaglarin kullanim amaci ise sabunun dayanikliligini saglayarak suda cabucak eriyip bitmesini
onler ve sabunda kopiirme derecesini arttirmaktadir.

2- 260 kg Kostik (50 bomelik) (Sabunlagsmayi saglar)

3- 2 ton su (Sabunun yikanmasi ve sabunlagmayan maddenin ortamdan uzaklastirilmasi igin kullanilan
suyun bir kismi sabun igerisinde kalir. Tam kuruma gerceklestigi zaman tamamen sabundan ayrismis
olur. Tam kuruma ise ortalama 1 yil ile 2 yil arasinda degisen bir siireyi ongoriir.)

1 ton yas Nizip Sabunu elde edebilmek i¢in; 740 Kg sabunluk yag, 260 Kg 50 bome kostik ve 2 ton su
kullanilarak pigirme kazaninda karisim yapilir.

Bu karisim (3—4 atii) 80 - 100 C° arasinda 1stya tabii tutularak 4 saat siire ile karistirilarak pisirme
gergeklestirilir. Bu siire sonucunda sabunlagsma olayr gergeklestirilir. Dinlenmesi ve sogumasi i¢in 24 saat
stiresince bekletilir. Bu soguma ve dinlenme esnasinda kazanin tabaninda kostikli su (kara su) olusur. Kazanin
alt kismina biriken kostikli su dinlenme tankina alinir.

Kazanda bulunan sabun hamuruna tekrar tuzlu su verilerek (250 kg suya 35 kg tuz ilave edilerek tuzlu su
haline getirilir) 4 saat kadar 80 - 100 C° arsinda kaynatilir. Tkinci kaynatma isleminde ek olarak 100 Kg kadar
soguk su ilave edilir. 8 saat tekrar dinlenmeye birakilir. Kazanin tabaninda bir miktar tuzlu su birikir. Buradaki
seyreltilmis tuzlu su aritmadan gegtikten sonra desarj edilir.

Ayrica birinci pisirmede ortaya ¢ikan kostikli su geri doniisiim sistemi olan isletmede daha sonraki
sabunlagmada kullanilmak {izere kostikli su tankina aktarilir.

2.ASAMA

Pigirme kazanindaki sabun hamuru sergi alanina serilmek iizere Brato denilen karistirict ya aktarilarak
sergi boliimiine hutban denilen kagit iizerine egik halde (koloidal bir sekilde) serilir.

Sabun Sergi Sahasina Serme Islemi

Sergi boliimiinde 8—12 saat arasi dinlendirilerek 6n kurutma yapilir. Kurutulduktan sonra tamamen el
emegi ile kesim yapilarak sabun toplanir. Sabun kesim ve boyutlandirilmakta bir standart olmayip misteri
sipariglerine gére boyutlandirilmaktadir. Genelde dikdortgen veya kare kaliplar halinde 180 - 200 gram arasinda
olmaktadir. Miisterilerin istegine gore daha kii¢iik veya daha biiyiik sekilde olabilir.

Toplama igleminden sonra kurumak iizere kuru ve nemsiz ortamda kafes seklinde dizilerek en az ii¢ ay
kurumaya birakilir.

Alnan siparige uygun bir sekilde ambalajlanir. Boylece satiga hazir hale gelmis olur.

Uretimin tiim asamalari TS 54 standardimin prina sabun spekleri temel almarak gerceklestirilmesi
gerekmektedir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Nizip Zeytinyaginin kiispesinden olugan prina yagi ve Nizip Zeytinyagi Asidinin kullanimi sayesinde
dogal olarak iiretilen Nizip Sabunu, bu nedenle farklilik yaratan bir iiriin olma &zelligi tasimaktadir. Tlgenin sahip
oldugu iklimin de vermis oldugu etki ile iiretim asamasinda sabunun c¢abuk kurumasi ve rutubetini erken
birakmasi, buna bagli olarak da paketleme islemine daha hizli gecilmesi de Nizip sabunun ayirt edici
ozelliklerindendir.

Denetleme:

Denetleme Komisyonu Nizip Ticaret Odasi Genel Sekreterliginin koordinasyonunda Gaziantep
Universitesi Nizip Meslek Yiiksek Okulu, T.C. Saglik Bakanligi Saglik Grup Baskanligi Cevre Sagligi Birimi,
Nizip Belediyesi ve Nizip Ticaret Borsasi'ndan olusan toplam 4 kisilik bir gruptan olusacaktir.

Gaziantep Universitesi Nizip Meslek Yiiksek Okulunun ve Nizip Ticaret Borsasi'min saglayacag
laboratuvar imkanlar1 da kullanilarak denetleme yapilacaktir.



6769 sayili Sinai Miilkiyet Kanununun Kullanimin Denetimi 49.Maddesine gore Denetim Komisyonu
tarafindan Odamiza Nizip Sabunu imal ettikleri i¢in bagvuran firmalar ile Nizip Sabunu imal ettiklerini basin ve
diger yaym organlari ile duyuran biitiin firmalar denetlenecektir.

Denetleme kullanim sartlari, iiretim metodu ve ayirt edici 6zelliklere gore, sikayet ve ihtiya¢c duyuldugu
her zaman yapabilecegi gibi rutin olarak da yilda bir defa yapilacak ve neticeleri raporlanacaktir. Sikdyet edilen
iireticiler ise sikayet tarihinden itibaren fiziki uzakliga bagl olarak 1-4 hafta igerisinde denetlenecektir.

Denetleme Komisyonu, her rutin denetleme donemi Oncesi bir araya gelip, denetlenecek iiretici ve
adreslerine gore bir denetleme plani olusturulacaktir. Gerektiginde diger kamu ve 6zel sektdr kurumlarinin
laboratuvarlarindan da iicreti karsiliginda yararlanilacaktir.

Denetlemedeki muayene, inceleme, raporlama vs. masraflari karsilamak amaciyla, her denetim basina,
4857 sayil Is kanununca yillik olarak belirlenen briit asgari iicretin en fazla 5 kat1 olmak kaydiyla, her firmadan,
ilgili denetim ticreti alinacaktir. Bu iicret, her denetleme sonrasi, ¢ikan masraflara gore firmalara bildirilecektir.
Denetim i¢in laboratuvarda yapilacak analizlere iligkin {icretler de denetlenen firma tarafindan karsilanacaktir.

S6z konusu denetim bir 6n denetim niteliginde olup, TSE 54 Standardi ve diger denetimleri Bilim, Sanayi
ve Teknoloji Bakanligi gerceklestirecektir.

Denetim mercii, kamu kuruluglarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gergeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Denetim mercii
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



