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Cografi Simir . Bilecik ili Osmaneli ilgesi

Kullanim Bicimi : Lefke Bezi ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi, triniin kendisi veya

ambalajl iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya ambalaji iizerinde
kullanilamadiginda, Lefke Bezi ibaresi ve mahre¢ isareti amblemi,
isletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Lefke Bezi; % 100 pamuk ipligiyle bezayag teknigi kullanilarak kamgili ve mekikli tezgahlarda dokunan ve
geometrik, bitki ve hayvan figiirleri ile karisik yoresel motiflerin yam sira kanavige, igne oyasi gibi el islemeleriyle
stislenen dokuma kumastir. Basortiisii, kese, pestamal ve ev dekorasyonu aksesuarlari yapiminda kullanilir.

Lefke Bezi; tezgahta dokunan dlgiileri {irlin tliriine gore degisen (en: 29-99 cm, boy: en ¢ok 2 m) bezin
baslangic¢ ve bitisinde ince suyolu deseni olusturulup kalan kisimlara diiz bez ayagi dokuma, ana motif veya aralikli
ince suyolu desenleri eklenerek {iretilir. Dokuma desenleri igin segilen motiflerde turuncu, kirmizi, bordo, yesil,
lacivert, krem, mavi, sar1, kahverengi vb. renkler kullanilirken dokuma zemininde genellikle krem renk kullanilir.

Lefke Bezi tiretiminde 100/1 numaralt ve 45-90 cm eninde tarak kullanilir. Cozgii tel sayisi ortalama 900
iken kullanilan iplik numaras1 20/2 Ne’dir.

Lefke Bezi cografi sinirda uzun bir gegmise sahiptir. Bizans imparatorlugunun yasadigi ve tarih boyunca
gecit bolgesinde yer alan Osmaneli ilgesi o donemde Letke diye anilmaktadir. Cografi sinira 6zgii iiretim metodu
ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bagi bulunur.

Uretim Metodu:

Lefke Bezi iiretiminde kullanilan ara¢ ve gerecler ile iiretim asamalarina asagida yer verilmistir. Iplik
gramajlar ise lirline gore degismekte olup %100 pamuk ipligi kullanilir.

Uriin tiiriine gore iplik gramajlar1:

Desensiz masa ortiisti (100 cm x 100 cm) : 135 g
Desenli masa ortiisii (100 cm x 100 cm) : 160 g
Desensiz peskir ortiisii (50 cmx 120 cm) : 90 g
Desenli peskir ortiisii (50 cm x 120 cm) : 100 g
Cizgili pestamal (100 cm x 170 cm) : 300 g
Kiigiik kese (10cmx 15¢cm): 8¢

Biiyiik kese (15 cmx 20 cm): 10 g

Atki (32 cm x 210 cm): 130 g

Dokuma tezgahi: Dokuma yapmak iizere ¢ozgii ipliklerinin giiciilerden ve taraktan gegirildikten sonra
gerildigi temel arag olup dokuma cesidine ve islevine gore farklilik gosterir. Bu tiir tezgah alttan ve iistten birbirine
bagl iki paralel ¢itadan olusmakta ve yukaridan asagiya dogru daralan bir sekli bulunur. Lefke Bezi iiretiminde
genellikle Kamgili tezgahlar kullanilir. Kamgili tezgahlar diger tezgahlardan ayiran en dnemli fark, mekigin el ile
degil kamginin ¢gekilmesiyle atilmasidir.

Giicti t1g1: Cozgii ipliklerinin, giiciilerin iizerindeki bosluklardan ipliklerin gegirildigi tahar planina uygun bir
sekilde gecirilmesini saglayan alettir.



(Cozgii dolab1: Dokuma isleminin yapilabilmesi igin ¢6zgiiniin hazirlanmasi gerekir. C6zgii ipliklerinin, sabit
gerilim altinda, birbirine paralel olarak, bobinden sagilip dokuma tezgahinda dokunabilecek sekilde levente
sarilmast islemine ¢6zgili hazirlama denir. Letke Bezinin ¢ozgiisiiniin ¢dziilmesi i¢in, bir ucu tabana diger ucu tavana
sabitlenen, art1 seklinde kollar1 olan ahsaptan ya da metalden yapilmis ¢6zgii dolab1 kullanilir. Cozgii dolabinin
kollarinin tizerinde ii¢ parmak denilen agizlik almak i¢in gerekli bir sistem de yer alir.

Mekik: Cozgii iplikleriyle atki ipliklerinin baglant1 yapabilmesi i¢in, dokuma esnasinda giicii ¢ergevelerinin
hareket ettirilmesiyle ¢ozgii ipliklerinin arasinda meydana gelen araliktan (agizliktan) atki ipliginin ge¢mesini
saglayan aractir.

Masura-bobin: Uzerine iplik, serit, fitil gibi seyler sarilan karton, tahta, maden veya plastikten yapilmis koni
yahut silindir seklindeki pargadir.

Lefke Bezi Uretimi:

Tezgadhin dokumaya hazirlanmasi:

Lefke Bezinin tiretiminde, dokumanin boyuna gére ne kadar ¢6zgii ¢6ziilecekse kalemlige o kadar ip yumagi
koyulur. Bu ipler pegeye sirayla takilir. Pegeden gelen ipler ilk agizlik alma islemi yapildiktan sonra ¢6zgii dolabinda
sarilir. Cozgii dolabindaki turlama sayis1 kumagin enini belirler.

Resim 1. Cozgii dolabinda ¢6zgiiniin hazirlanmasi

Dokumada kumasin ¢6zgii iplikleri ile en ve boy hesaplamalari yapildiktan sonra ¢6ziilecek ¢6zgii tel sayisina
gore bobin sayist belirlenir. Coézgii dolabinda hazirlanan ya da hazir alinan ¢6zgiiler igin kullanilacak bobinler
sirastyla yerlestirildikten sonra desen tahtasi igerisinden her bir tel pegeye gegirilir. Gegirilen iplerin pegeden ¢ikan
uclar1 bir yerde toplandiktan sonra ¢6zgii dolabi {lizerinde yer alan {i¢ parmagin en son kismina baglanmaktadir.
Baslangi¢ noktasi olusturulan teller, bir alttan bir iistten alinmak sartiyla agizlik alinarak diger iki parmaga ters veya
¢apraz bir sekilde gegirilir. Cozgii dolab1 dondiiriilmek suretiyle asagiya kadar belirli araliklarla sarilan teller daha
sonra ayni kisimdan yukartya dogru sarilmaktadir. Boylece bu islem kendi i¢inde bir tur elde edilmekte ve her tur
sonrasinda bu turu olusturan teller bagka bir ip yardimiyla baglanmaktadir. islemler devam ederken bu sekilde
istenilen tel sayisi elde edilene kadar ¢6zgii ¢6zme iglemine devam edilir.

Cozgii ¢cozme islemi tamamlandiktan sonra, tezgahin ¢ozgii sarma mekanizmasi ayarlanarak ¢ozgii aktarilir.
Islem yapilirken ¢ok dikkat edilir ve buraya aktarirken ¢6zgiiniin agizlik kismi karismayacak sekilde aliir ve agizlik
iplerle baglanarak ayrilir. Cozgli sarma mekanizmasina aktarilan ¢6zgii oncelikle agizlik kismindan baglanarak iki
kisi yardimiyla tezgaha gecirilir. Cozgii ipliklerinin belirli sira kuralina gore, tahar plani denilen ¢dzgiiniin giicii
gozlerinden ve tarak digleri arasindan gecirilme iglemi tamamlanir.

Tahar islemi giicii tahar1 ve tahar plam olmak tiizere iki boliimden meydana gelir. Glicl tahari, orgi
raporundaki iglem sirasina gore ¢ikarilan tahar planina uygun sekilde yapilir. Tahar plani, dokunacak olan kumasta
orgii icin en az ka¢ gerceve (2 veya 4 cergeveli) kullanilacagini ve hangi ¢ézgiiniin hangi ¢er¢evede olmasi
gerektigini belirtir. Orgii raporunda birbirinin aynis1 olan hareketler aym gergevede birlestirilir. Cozgii iplikleri birer
birer giicii tellerinin ortasinda bulunan ve giicii gézii olarak bilinen delikten gegirilir.

Giicli tahari ise yapilmis ¢6zgii ipliklerini, dokuma tarag dislerinin arasindan ge¢irmek amaciyla kullanilan
el aletidir. Raporda birbirinin aynisi olan hareketler ayni ¢er¢evede birlestirilir.

Tahar plani: 2 giiciilii olmasi sebebiyle tahar plan1 1 2 1 2 1 2 seklindeki 6riintii ile ¢6zgli ipi sayisinca dokuma
boyunca devam etmektedir. Sira tahari yapilmaktadir. Buna gore tahar igleminin ilk agamasi giicii tahari ikinci
asamasi ise tarak taharidir. Tarak tahari ¢6zgii ipliklerinin dokuma taraginin disleri arasinda kalan bosluklardan tarak



t1g1 kullanilarak tarak planina gore belirli bir diizende gegirilmesi iglemidir. Taharlama isleminde ¢6zgii dairesinde
alinan, tiretilecek kumagsin 6zelliklerine uygun duruma getirilmis ¢6zgii leventleri lizerinde islem yapilir. Taragin
sikliginin artmasi {iretilecek kumagin sikliginin oraninin biiyiik olmasi anlamina gelir. Tarak numarasi segilirken
kumasin eni, ¢6zgii siklig1, drgii raporu, ¢6zgii renk raporu, ¢6zgii ipliklerinin kalinlig1 ve diigiimlerinin olusturdugu
kalinlik dikkate alinarak yapilmalidir.

Dokuma Tezgahinda iki kisiden biri karsilikli olarak, agizlig1 bas ve isaret parmaklarina takarak her bir ¢6zgii
telinin ucunu teker teker giicii tellerinden gecirmek suretiyle karsidaki kisiye verilir. Kargisindaki kisi ise ince uglu
bir 1§ veya benzeri bir arag yardimryla her bir ¢6zgii telini giicli gézlerindeki delikten cekmekte ve ¢ozgii ¢oziiliirken
baglamus olduklari tura gore giicii tellerinden gecen ¢6zgii tellerini gruplanarak baglanir. Daha sonra bu islem tekrar
edilerek giiciiden c¢ikan teller taraktan gegirilerek dokumanin sarilacagi tezgahin alt kisminda bulunan levende
baglanir. Cozgiiniin sarildig1 tezgah aksami ise tezgéhin {izerinden aktarilarak dokuyan kiginin oturacagi yerde, arka
kistimda bulunan yerine yerlestirilmekte ve demir yardimiyla saglam bir sekilde sabitlenir. Dokuma yapildik¢a bu
demir gevsetilerek ¢ozgii acilir. Saglamlagtirma islemi kontrol edilmelidir. Eger saglam yapilmazsa dokuma
yapilirken kumasa potluk verir.

Dokuma iiretimi:

Cozgii tezgaha aktarildiktan sonra yeterli gerginlik olusturulmakta ve tezgdhin pedallarina basilarak agizligin
acilmasi saglanir. Iki giiciilii tezgahta bir ayak basili iken ac1lan agizligin arasindan tezgahin kamgis1 cekilerek mekik
soldan saga ya da sagdan sola dogru gonderilerek dokuma islemi yapilir. Dokuma desensiz bir seklide diiz renk
olarak yapilacaksa oldugu gibi devam etmekte eger desen konulacaksa deseni olusturacak atki ipi, ¢6zgii tellerinin
arasina degisik sekillerde yerlestirilerek desenleme yapilir. Dokuma kumagi tezgahtan ¢ikarmadan once kenar
diizglinliigii kontrol edilir. Sagaklarina baglama teknikleri uygulanir. Ardindan ¢6zgli birakma denilen 6n ve arka
leventler gevsetilerek dokumanin serbest birakilma islemi yapilir. On levent geri sarilarak, dokuma dikkatlice
leventten bosaltilir. Alt ve {ist ucundan esit sacak payi birakilarak ¢dzgii iplikleri uygun bir makasla kesilir.

Motif olusturma:

Dokuma igleminde motif olusturma dokumanin 6rgii rapor plam yapildiktan sonra dokuma ile birlikte
dokunacak ya da dokuma iizerine islenecek desenin karar1 verildikten sonra yapilir. Dokuma ile birlikte dokunacak
ise atki ipi Orgli raporuna gore atilmaya baglanir. Dokuma sonuna kadar Orgii raporuna gore dokuma
yapilir. Dokuma {izerine yapilacaksa ise genellikle bu durum kii¢clik motif seklinde karsimiza ¢ikmakta olup kese
iizerine igsleme yapilir. Bu igleme etamin kumas ile kanavige isi en ¢ok motif olugturmada kullanilir.

Sacak baglama ve Kanavige isleme:

Sagak baglama islemi, dokuma islemi bittikten sonra dokumalarin kenarlarindan sarkan kalan iplerin
dokumanin son bitirme iglemidir ve her dokuma i¢in farkli sagak baglama teknikleri uygulanmaktadir. Birden fazla
baglama segenegi olan teknikler Lefke Bezi dokumanin kullanim amacina gore de degisiklik gostermektedir. Tirnak
bag, antika kenar piiskiilii, 1 isi sagcak baglama bunlardan bir kagidir. Kanavige isi ise, seyrek dokunmus keten
bezin lizerine renkli ipliklerle, ¢arpi seklinde yapilan islemedir. Sik dokunuslu kumaslarda ise kanava bezi
kullanilarak isleme yapilmaktadir. Islenecek motif veya suyun (bordiiriin) dlgiilerine uygun kesilen kanava bezi esas
kumas iizerine teyellenir. Isleme sirasinda kanava bezinin karelerinden faydalanilir. isleme bitirildikten sonra bez
en ve boy ipliklerinden ¢ekilerek yok edilir.

Tablo 1. Lefke Bezinde Kullanilan Baz1 Motifler

Motifin gbrseli Motifin adi Motifin gorseli Motifin ad1
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Ipek Bocegi Dane Dane
Kum Saati Eli Belinde
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T
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Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Cografi siirda uzun bir ge¢mige sahip olan Lefke Bezi, Osmaneli ilgesinin kiiltiiriinde énemli bir yere
sahiptir. Cografi sinira 6zgii tiretim metodu ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi sinir ile {in bagi bulunan
Lefke Bezinin tiim iiretim asamalari, belirtilen cografi sinirda gerceklesir.



Denetleme:

Denetimler; Osmaneli Belediyesinin koordinatorliigiinde ve Osmaneli Kaymakamligi, Osmaneli Halk Egitim
Merkezi ile Osmaneli Belediyesinden konuda uzman birer kisinin katilimiyla 3 kisiden olusan denetim mercii
tarafindan yapilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir defa, gerekli goriilen durumlarda ve sikdyet halinde ise her
zaman gergeklestirilir.

Denetime esas kriterler asagidaki gibidir:

o Uretimde kullanilan malzemelerin uygunlugu.
« Ozellikle motif gesitleri ve dokuma teknigi olmak iizere iiretim metoduna uygunluk.
o Lefke Bezi ibaresi ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluglardan veya bunlarda gorevli uzman gercek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



