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Cografi Sinir1 : Trabzon

Kullanim Bi¢cimi . Uriiniin kullamm bigimi “markalama” olmakla birlikte, her iiriinde,

detaylar1 asagida verilen ve Trabzon Kazaziyesinin bas harfleri olan “TK”
damgasinin yer almasi veya iiriine miinhasir “TK” etiketinin miisterilere ve
denetim merciine agikga gosterilebilir sekilde bulunmasi gerekmektedir.
“TK” damgas1 vurulan iiriinlerin etiketlerinde sekil sart aranmay1p; Uretici
Ady, kullanilan malzemenin cinsi ve ayari ile iiriiniin Trabzon Kazaziyesi
teknigiyle yapildigin gosterir ifade yer alacaktir.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Cok ince ¢ekilmig 0,08-0,18 mm (80 - 180 mikron) kalinhigindaki 24, 22, 18 veya 14 ayar altin ve 925 ayar
(milyem) giimiis tellerin ¢ikrik yardimiyla ibrisim (ipek) veya naylon iplik {lizerine burularak sag teli kalinligina
getirilmesiyle yapilan kolye, kiipe, bileklik ve tespih piiskiilil iiriinlerine kazaziye (kazaz oriiciiliigli) ad1 verilir.

Kazazlik sanati Osmanli Imparatorlugu zamaminda Anadolu’nun farkli yérelerinde yasatilmaya calisilmis
olsa da Cumhuriyet kurulduktan sonra sadece Trabzon’da devam edebilmistir. Fatih Sultan Mehmet’in 1461 yilinda
Trabzon’u fethiyle, Glimiishane’de bulunan giimiis madenlerinin isletilmesi ve ¢ikan ham giimiisiin hayvanlar
sirtinda Trabzon Limani’na getirilmesi, buradan da gemilerle Istanbul ve diger liman sehirlerine ulastirilmast,
Trabzon’da sehzade olarak bulunan Yavuz Sultan Selim ve Kanuni Sultan Siileyman’in kuyumcu yaninda
caligmalar1 Trabzon kuyumculuguna énemli katkilar saglamstir. 161nc1 yiizyila kadar tarihlenen iiriinlerde kazazlik
tekniklerinin kullanildigt belirlenmistir. Evliya Celebi de anilarinda Trabzon kuyumcularinin iirettigi siis esyalarinin
Osmanli Sarayim siislediginden bahsetmistir. Osmanlica yazilan Trabzon Vilayet Salnamesinde (Yillig1) 16. Cilt
181-182. sayfalarda altin ve giimiis tellerin ibrisim denilen ipek iizerine sarilmasiyla icra edilen bir sanattan
bahsedilmektedir. 1600’1 yillara ait bir mahkeme kaydinda altin islemeciligi yapan zanaatkarlarin olusturdugu
garsilardan birinin adinin Kazalar Carsisi oldugu ve bu ¢arsinin miilkiyetinin Giilbahar Hatun Vakfina ait oldugu
goriilmektedir. Yine 1750°li yillarda yasamini yitiren kazaz ustast Halil’in terekesinde (mal varligi listesi)
kazaziyede kullanilan 495 paralik ipek ve ibrisimin de sayilmasi, kazaziyenin gegmiste ticari hayat igerisindeki
Onemini gostermektedir. 1869’da Anadolu’yu gezen Fransiz ressam Théophile-Louis Deyrolle’nin sehir ile ilgili
graviirlerinde kuyumcu esnafina yer verdigi, 1890’larda Semseddin Sami’nin Kamiis’iil Alam’da Trabzon’da
kuyumculugun ileri diizeyde oldugunu yazdig goriilmektedir. Kazaziye ile hazirlanan pegelikleri kizlar gelin oldugu
zaman baba evinden ¢ikarken alinlarina takarlardi, damada ise bir kazaz tespih hediye olarak gotiiriiliirdii.

Trabzon Kazaziyesinin ayirt ediciligi; 24, 22, 18 veya 14 ayar altindan veya 925 ayar (milyem) giimiisten 80
ila 180 mikron kalinligindaki ¢ok ince tellerin burularak insan sag teli kalinligina tamamen el is¢iligiyle getirilmesi
ve kesinlikle kaynak kullanilmamasina ragmen g¢ok saglam ve zarif goriiniimli motiflerin olusturulmasidir.
Kazazlik, uzun siire ara verilmeden yapilmalidir. Ara verilmesi durumunda tekniklerin detaylar1 unutulabilmektedir.

Uretim Metodu:

Tamamen el is¢iligiyle yapilan kazaziyede oncelikle 0,08 ila 0,18 mm kalinli§indaki altin veya giimiis tel
¢ikrik yardimiyla ipek veya naylon tel {izerine siki bir yay gibi sarilarak belli bir esneklige ve kalinliga ulasir. Tellerin
sarilmasi sirasinda igte kalan ipek veya naylon iplik kivrak tutularak sarma iglemi yapilir. Sarilmus bir telin kalinlig1
kag kat iplik tizerine sarildigima gore degismekle birlikte asgari 0,3 mm kalinliginda olmaktadir. Bu kalinliga
getirilen tel kazaziyenin ana maddesi olup, dikis ignesine gecirilen tel, 6rgii teknikleri kullanilarak basta tespih
puskiilii ve taki olmak iizere gesitli siis malzemelerine doniistiiriilmektedir. Giiniimiizde yerli ve yabanci turistlerin
ilgisiyle {iriin yelpazesine ayakkabi, ¢anta, anahtarlik, kemer, muskalik, bardak altlig1 gibi {iriinler de eklenmistir.

Kazazlik tirlinlerinin baginda, bahse konu 6rgii formlarinin birlikte veya tek basina kullanilmasiyla tespihlerin
imame ucuna takilan “kame piiskiiller”, baslik ve sal piiskiilleri, kol ve gomlek diigmeleri gelmektedir. Gliniimiizde
bu teknigi gelistirme c¢alismalar1 siirdiiriilmekte ve ¢esitli bicimde gerdanliklar, bilezik ve kiipeler
tretilmektedir.(Sekil 1, Sekil 2 ve Sekil 3)



Sekil-1: Kazaziye isi altin tespih Sekil-3: Kazaziye isi gerdanlik

Orgii sirasinda sarim isleri tig, sis ve minik top altliklar1 {izerine uygulanmaktadir. Eskiden kursun toplarin
iizerine ¢irisli tiggen bezlerden yapilan minik toplar {izerine driiliirken, gliniimiizde ahgaptan yapilan toplar iizerine
orme islemi gerceklestirilmektedir. Kazaz yapiminda kullanilan ara¢ gerecler; ¢ikrik, ti1g, sarmagski, giimiig/altin tel
ve naylon/ipek ipliktir. Perdahlamak i¢in salyangoz kabugunun digleri kullanilir. . Cikrik; kazaziyenin yapilabilmesi
icin iplik iizerine tel sarilmasini saglayan alettir. Tiglar ise ¢esitli boylarda olup, top, kisa ve uzun siirgii yapiminda
kullanilmaktadir. Trabzon Kazaziyesi’'nde “ajur” tekniginde, orgii i¢in ¢esitli boy ve kalinliktaki “sarmaski1” ya da
“sarmacka” ad1 verilen ara¢ kullanilmaktadir. Kazaziyede tellerin kullanilan ignelerin deliklerinden gegirilmesiyle
orgii teknikleri gergeklestirilmektedir, kargaburunlar ise orgiilerin yapiminda ignelerin gegmedigi durumlarda ve
diizeltmelerde kullanilmaktadir. Makaslar {iriiniin yapiminin her asamasinda kullanilir.
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Kazazlikta halen uygulanmakta olan temel 6rgii formlart “balik sirt1 6rgilisii”, “silirgii 6rgii”, “top orgii”, “ajur
orgii”, “yeminli siirgii”, “zincir”, “bicirik”, “bestepe”, “burgu zincir”, “semse (ask)”, “yarim agk”, “yildiz”’dir. Tim
orgii tekniklerinde islem bitiminde tel dibinden kesilir, istenilen kompozisyona uygun olarak naylon iplik ve igne
yardimiyla dikme (pekistirme) islemi yapilarak tamamlanir. Uriin olusturma asamasinda, iiretilen pargalar tasarima
gbre mumlanmig naylon iplik ile dikilerek birlestirilir. Bu asamada sarkan naylon tliyciikler ¢cakmakla yakilarak

temiz bir goriiniim kazandirilir.

Temel Orgii cesitleri:

* Balik sirtr: Uriin olustugunda diger orgiileri tasiyan zincir olup, bu 6rgii gesidinde ipligin kalmligi 1, 2
veya 3 kat olabilir. Balik sirt1 teknigi; 2, 3, 4, 5, 6 diigiim genisliklerinde ve istenen uzunlukta &riiliir. Iplik
bittiginde ekleme yapilarak 6rme islemine devam edilir. Celik tel lizerine 6riilen teknikte 6rgii ne ¢ok siki
ne de ¢ok gevsek olmalidir. Orgii, 6rme islemi bittikten sonra iginde kalan celik tel asag yukar
zorlanmadan cekilebilecek ve orgiiniin igerisinden ¢ikarilabilecek sikilikta olmalidir. Ipligin bitmesi
halinde iplik i¢ tarafa alinmakta, iplik eklemelerinde ise ipligin bittigi siranin sag tarafindan 1 cm agagidan
igneyle girilmekte, girilen igne alttan yiriitiilerek biten ipligin ¢ikacagi yerden ¢ikarilip 6rme iglemine
devam edilmektedir. Ayrica, dnceki biten ipligin i¢e alinan sarkan ucu 6rme islemi sirasinda en az 1 cm
icten yiiriitiilmelidir.

= Ajur: Ajur (ajor) teknigini yapabilmek igin 5 kat naylon (veya ipek) iplik ¢ikriga gerilir. Bu ipligin {izerine
20-25 mikron kalinligindaki giimiis tel sarilir. Elde edilen bu tel ajur yapiminda kullanilir. Bu teknik kolye
ucunda, tespih piiskiiliinde, zincir arasinda kisa siirgii ile birlikte kullanilir.

= Kisa siirgii: Tigin tizerine oriiliir. 1, 2 veya 3 kat ipligin ¢ikriga gerilip, iizerine glimiis veya altin tel
sartlmasiyla yapilan teknik esasen {iriin olusturma sirasinda iki farkli teknik arasinda baglanti saglayan
koprii gorevini iistlenmektedir. Igneye, yapilacak siirgii teknigini tamamlayacak uzunlukta tel
takilmaktadir. T1g lizerine igne araciligiyla cesitli sekilde dolanan iplik ile kafes olusturulur. Olusturulan
bu kafes, baslangic ipligi takip edilerek her yonde 4 sira olusturularak tamamlanir. Bu teknikte, balik sirtt
tekniginde olan iplik ekleme durumu yoktur.



Uzun siirgii: Bu orgiiyii yapabilmek i¢in hazirlanacak telin kalinligi; 1, 2 veya 3 kat ipligin ¢ikriga
gerilerek lizerine glimiis veya altin tel sarilmastyla olusturulur. Bu 6rgii ¢esidi de iki farkli teknik arasinda
koprii gorevini listlenmektedir. Kisa siirgii gibi t1g iizerinde yapilan uzun siirgli tekniginde, siirgiiniin
kafesi kisa siirgiiye gore daha karmasiktir. Olusturulan bu kafes, baslangic ipligi takip edilerek her yonde
4 sira olusturularak tamamlanir. Uzun stirgii tekniginde, balik sirt1 tekniginde olan iplik ekleme durumu
yoktur, siirgiliye yetecek kadar iplik sarilir.

Top Orgg"sii: Hazirlanacak ipligin kalinligi i¢in 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 9 veya 10 kat iplik ¢ikriga girilebilir.
S6z konusu kat sayis1 topun biiyiikliigiinii belirler. Ahgsap veya plastik boncugun igerisine oriilecek ipin
ucu gegirilir. Icine iplik gecirilen boncugun icine t1§ yerlestirilerek sikistirilir. Sikistirilan bu boncugun
iizerine islenilecek kafes olusturulur. Bu teknikte kafesin kurulumu ¢ok énemlidir. Olusturulan kafes esit
araliklarda degilse igne ile iplikleri kaydirarak diizgiin bir sekilde oranlanmalidir. Ciinkii boncugun
iizerine kurulan kafesin diizglin olmamas1 halinde boncugun islemesi bozulacaktir. Olusturulan kafes,
iplik takip edilerek bosluk kalmayacak sekilde oriiliir. Orgiiniin biiyiikliigii, icinde kullanilan boncugun
biiyiikliigiine gore degisir. Orme sirasinda boncugun iistiinde ve altinda aciklik olmamasi gerekmektedir.
Top oriiliirken belli bir sira tamamlama sart1 olmayip énemli olan bosluklarin gériinmemesidir.
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Sekil-4: Kazaziye giimiis tespih piiskiilii iizerinde
orgii modellerinin gdsterimi ve geleneksel isimleri

Yeminli siirgii: “Yeminli siirgii” modelini ustalar 6gretmemek i¢in yemin ettiklerinden bu ismi almustir.
Eski donemde Trabzonda sadece ii¢ ailenin bildigi s6z konusu siirgli yontemi giiniimiizde halk egitim
merkezlerinde 6grencilere 6gretilmektedir.



Sekil-5: “Yeminli siirgli” modeli

= Semse Diigiimii: Ask diigiimii motifi yani Kazazliktaki adiyla “Semse”, makrome diigiim ¢esitlerinden
olup, yaygin olarak kullanilmaktadir. Selguklu motifleri ve gemici diigiimiinden esinlenerek
tasarlanmistir.

S

E > =
Sekil-7: “Semse” motifli kazaziye isi kolye (altin)

Sekil-6: “Semse” motifli kazaziye isi kolye (giimiis)
Denetleme:

Trabzon Kazaziyesi ad1 altinda satilan {irlinlerde asagida gorseli tanimlanan “TK” damgasi veya “TK etiketi”
yer alacaktir. “TK” damgasi bulunan iiriinlerde etiket sarti aranmayacak olup, “TK” etiketinde ise iriinii hangi
ireticinin imal ettigi (iiretici ad1), kullanilan malzemenin cinsi ve kullanilan malzemenin ayari ile {iriniin Trabzon
Kazaziyesi olduguna iliskin ibare yer alacaktir.

— 4 mm
2.3 l T harfinin iist ¢izgisi: 1 mm
T harfinin sol inme ¢izgisi: 0,38 mm
o " T harfinin sag inme ¢izgisi: 0,48 mm

K harfinin sag yukar1 uzun ¢izgisi: 1 mm
K harfinin sag asagi uzun ¢izgisi: 1,1 mm
K harfinin sag yukar kisa ¢izgisi: 0,50 mm
T K harfinin sag asag kisa ¢izgisi: 0,5 mm

T harfinin orta uzun ¢izgisi: 1,7 mm
i T harfinin alt ¢izgisi: 0,45 mm
2 mm mmlm 1.1 mm
K harfinin orta uzun ¢izgisi: 1,8 mm

K harfinin orta alt ve {ist ¢izgisi: 0,48 mm
~l~ 1.3

Dokuz misli biiyitilmiis olctidir.




Trabzon Kazaziyesinin, iliretim yonteminde agiklanan &zelliklere uygun olarak imal edilmesine dair
kontroller, Trabzon Kuyumcular ve Saatgiler Esnaf ve Sanatkarlar Odasi koordinatorliigiinde; T.C. Ortahisar
Kaymakamlig1 Halk Egitim Merkezi, T.C. Ortahisar Kaymakamlig1 Ziibeyde Hanim Mesleki Teknik Anadolu Lisesi
Miidiirliigii ve T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii Trabzon Olgunlasma Enstitiisii
Miidiirliigli yetkilileri tarafindan olusturulacak denetim mercii tarafindan gergeklestirilecektir. Denetim mercii;
Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Esnaf ve Sanatkarlar Odas1 yetkilisi dahil toplam dort uzmandan olusacak olup,
denetim mercii tarafindan iiretim, pazarlama ve satig dahil olmak {izere siirecin tiim evrelerine yonelik yilda 1 defa
diizenli olarak ve ihtiya¢ duyuldugunda veya sikdyet halinde her zaman yapilacaktir. Denetime iligkin raporlar
Trabzon Kuyumcular ve Saatgiler Esnaf ve Sanatkarlar Odasi tarafindan Tiirk Patent ve Marka Kurumuna her y1l
gonderilir.

Denetim mercii, denetimin nasil yapilacagini belirleyecek ve gerektiginde uzman kuruluglardan destek alacak
olup, Trabzon Kazaziyesinin {iretimi ve pazarlanmasi asamalarinda 6zellikle asagidaki hususlar1 kontrol edecektir:

- Ustalarin bilgi ve becerilerinin kontrolii yapilacaktir. Bunun igin ustalik belgesi ve/veya sertifikalar
denetlenecektir.

- Ustalarca imal edilen iiriinlerin Ayar Evleri vasitasiyla kalite standartlarina uygunlugunun denetimi
yapilacaktir.

- Denetlenen tiriinlerde “TK” (Trabzon Kazaziyesi) damgasinin bulunup bulunmadigi kontrol edilecektir.
- Miisterilere {iriin hakkinda yeterli bilgi verilip verilmedigi kontrol edilecektir.

- Uretim metodunun tescil belgesine uygunlugu kontrol edilecektir.

- Kullanilan malzemenin kalite ve ayar uygunlugu kontrol edilecektir.

- Imalatta kullamlan arag ve gereglerin kalitesi ve kalibrasyonunun uygunlugu kontrol edilecektir.

- Etiketteki bilgilerin dogrulugu ve uygunlugu kontrol edilecektir.



