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Uriiniin Tamimu ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Sile Bezi, Sile yoresine 6zgili pamuklu biirlimciik bir dokumadir. Hasillanmig kivrak pamuk ipliginden, el
veya yart otomatik dokuma tezgdhlarinda dokunduktan sonra kumas, kire¢ kaymagina batirilir, sonra
Karadeniz’in sularinda yikanir ve kumlara serilerek kurutulur. Sile Bezi, boyanmamis (ham), kivrakligini
koruyarak boyanmis veya renkli iplikler kullanilarak dokunmus olabilir. Sile Bezi yiizeyinin kivrim kivrim ince
yollar gibi dogal bir deseni vardir. Kullanilan ipliklerin biikiim oranindan dolay1 Sile Bezi esnek ve hacimli bir
dokudadir ve dokunduktan sonra eni yaklasik %15 oraninda daralir. Dokumanin burusuk yapisi nedeniyle, Sile
Bezinden iiretilen giysilerde kumas ile viicut arasinda hava kalir, kumas viicuda yapigmadig1 i¢in 1s1 yalitimi
saglanir. Sile Bezi genellikle i¢ ve dig giyim ile ev tekstilinde kullanilir.

Sile ilgesinde, bugiin bilinen sekliyle Sile bezi dokumasi yaklagik 150 seneden beri yapilmaktadir.

Sile Bezi dokumasinda, hem atki hem ¢6zgii yoniinde ¢ok biikiimlii kivrak iplik kullanilir ve bunun
sonucu olarak hacimli ve dolgun goriintiiye sahip bir kumas elde edilir. Kivrak iplige, dokumadan once
dayanikliliginin arttirilmasi amaci ile hagillama islemi yapilir, dokumadan sonra kaymaklama yapilir ve
sonrasinda bez Karadeniz’in sularinda yikanir. Yikanan kumaslar Sile kumsallarindaki kumlarda serilerek
kurutulur. Sile Bezinin 6nemli bir 6zelligi yikandikg¢a beyazlayip hafif bir goriiniim ve yumusaklik kazanmasidir.

Sile Bezi iiretiminin uzun yillardir bolgede yapilmasi ve Sile Bezinin kendine has 6zelliklerine baglt
olarak bolgede Sile Bezi isleme sanati1 gelismistir. Bu kapsamda, yorede Sile Bezi dokunduktan sonra, tizerlerine
cesitli motifler iglenir ancak bu zorunlu degildir.

Tablo 1 - Sile Bezinin 6zellikleri

Enden ¢ekme toleransi (%) 10-15
ozgu 16 £2
Siklik (1 cm) Cozg
Atki 13-17
o Cozgii 20
Iplik Numarasi ( Ne)
Atk 20
m? Agirhig ( g) 115+ 10
Hasil, Miktar1 (%) 5+2
K ikii (kef) Cozgii 20+£2
opma yiikii
pma vt s Atk 18+3
Cozgii 30£5
Kopma uzamasi (%)
Atki 35+10




Uretim Metodu:

Sile Bezinin esas malzemesi pamuk ipligidir. Yapilan arastirmalarda yorede keten yetistirildigi
donemlerde keten ipligi ve ipek bdcegi yetistirildigi donemlerde ipekli dokuma drneklerine rastlanmigsa da, Sile
Bezi son ylizyildir %100 pamuk iplikten tiretilmektedir.

Sile Bezi, el dokuma tezgahlari veya yar1 otomatik dokuma tezgéhlarinda aym yontem ve teknikler
kullanilarak iiretilir. Dokuma yapilmadan 6nceki 6n hazirlik agsamalarinda (iplik hasillamasi, ¢6zgii hazirlanmasi)
ve dokuma sonrast bezlerin kaymaklanmasi, yikanmasi ve kurutulmasi asamalarinda ve iretilen kumaslarin
yapisinda iki yontem arasinda higbir fark yoktur.

Sile Bezi liretimi 3 asamadan olusur;

+ 1. asama: Ipligin dokumaya hazirlik asamalar1 (6n hazirlik — hasillama, ¢zgii, tahar)
* 2. agama: Dokuma asamasi (el dokuma tezgahinda veya yar1 otomatik dokuma tezgahinda)
» 3. agama: Son islem (kaymaklama, yikama, kurutma)

Ipligin Dokumaya Hazirlik Asamalar1 (On Hazirlik):

Sile Bezinde kullanilan iplik Ne 20/1, 1. Smuf %100 ham pamuktur. Sile Bezi dokuma iplerinin en 6nemli
ozelliklerinden biri de biikiimdiir. Biikiim, dokunan kumasa esnek ve dalgali, kirigik bir goériiniim verir, bu
sayede Sile Bezi hava gegirgenligi yiiksek bir kumas halini alir. Sile Bezi dokumasinda kullanilan iplik 1.100-
1.300 aras1 tur/m kivrakliktadir.

Iplik gilelerinin bir arada bulundugu “biiriim”ler almir. Bu biiriimler el yordanyla agilarak keleplere yani
bir diger adiyla gilelere ayrilir. iki elin yardimiyla bu cileler acilir. Bir legene su doldurulur ve cileler suyu iyice
¢ekene kadar yaklasik 30 dakika suda bekletilir.

Hagillama, pamuk ipligine dayaniklilik ve kayganlik saglamak amaci ile yapilan bir islemdir. Bir tiir
kolalama yontemi olan bu islem, yumusak olan pamuk ipliginin sertlesmesini saglarken ayni zamanda ipligi
kabartir. Boylece dokuma esnasinda ipliklerin birbirine yapigsmasi ve kopmasit 6nlenerek dokumanin daha rahat
yapilmasi saglanir.

1 adet biiriim yaklasik 4.500 gr gelir. Hasillama i¢in 4 adet biiriim yani toplamda yaklasik 18 kg iplik
cilesi kullanilir. Bir kazan i¢ine yaklagik 50 litre su doldurulur ve kaynatilir. Bagka bir kapta yaklagik 3 litre su
icine 2 kg un konur ve elle ezilerek bulamag haline getirilir. Daha sonra bu bulamag¢ kazanda kaynamakta olan
suyun igine elekten gegirilerek ilave edilir. Kivamini alana kadar yaklasik 20 dakika kaynatilir, bu karisima
“cirig” ad1 verilir. Kazan i¢inden bir kagik ile alinan ¢iris numunesinin kayganlig1 ve homojenligi kontrol edilir.
Krvamin kontrolii i¢in ¢irise bir kasik daldirilip ¢ikartilir ve kasik yiizeyine parmak ile dokunulur ve yiizeyin
hemen kapanmamasi beklenir. Kivamini alan g¢iris atesten alinir, bagka bir kazana elekten siiziilerek aktarilir ve
sogumaya birakilir. Legen iginde iyice suyu emen gileler el ile sikilir, iki el arasinda ¢irpildiktan sonra bir elin
yanmadan i¢ine sokulabilecegi sicakliktaki ilinmig ¢iris igine atilir. Burada ¢ileler karistirilarak her noktasi ¢irisi
emdikten sonra ¢ikarilir ve el yordamiyla sikilir sonrasinda iki el arasinda ¢irpilir ve daha 6nce hazirlanan
siriklara asilir. Kurutma isleminde ¢ileler, birbirlerine degmeyecek ve iyice havalanacak sekilde havadar bir
yerde siriklara asilirlar. Hasil islemi pamuga dirilik ve dayaniklilik saglarken, iki elin ¢ilenin ic¢ine sokularak
¢irpilmasi islemi iplige esneklik kazandirir.

Cozgli Hazirlama: Hagillanan ¢ileler bobinlere sarilir ve ¢ozgli ¢aglhigma dizilir. Cileler bobinlere
sarilirken Onceleri tahtadan yapilmig elle ¢evrilen ¢ikriklar kullanilirdi ancak giiniimiizde daha yaygin olarak
elektrik motoru ile ¢alisan bobinvar makinasi kullanilir.

Eski tip ¢ikriklarda, tahtadan yapilmis, iplik sarmasi igin “elenme” ya da “eleme” denilen, tahta ¢itadan
yapilmis doner bir sehpaya ¢ikrik takilir. Cikriklar bazen sabit bazen de seyyar bir tas iistiine oturtulur ve iplik
egirmede, katlamada, makara veya kaleme sarma islemlerinde kullanilir. Hasillandiktan sonra asilarak kurumaya
birakilan cileler toplanir. Cileden pamuk ipinin ucu ayrilarak makara, bobin ya da masuraya sarilir. Cikrigin
¢evrilmesi ile iplikler, baldirandan veya kamistan yapilmis “kalem” denen ¢ikriga takilmis ince tahta gubuklara
sarilir. Cozgiide kullanilacak iplikler tahta makaralara sarilir, hazirlanan diger kalemler de mekigin icerisine
yerlestirilerek atki olarak kullanilmak tizere masuralara sarilir.



Elektrik motoru ile ¢alisan bobinvar makinasi ve masura sarma sisteminde ise kuruyan ¢ileden pamuk
ipinin ucu ayrilarak makara, bobin ya da masuraya sarilir. Bu yontemde elle yapilan ¢evirme islemi elektrikli
motor yardimiyla yapilir. Cozgii icin kullanilacak iplikler bobinlere sarilarak ¢ozgii ¢agligina dizilir. Dokuma
tezgahinda atki olarak kullanilacak iplikler mekik igine yerlestirilecek masuralara sarilir.

Hazirlanan bobinler ¢dzgii caghigma dizilerek ¢ozgii hazirlanir. Istenen ene gére, her 1 cm’de 14 iplik
olacak sekilde tespit edilen adette tel tezgiha gegirilir. Ornegin 45 cm eninde bir Sile Bezinin ¢ozgiisii yaklasik
600 tel iplikten olusur. Cozgii hazirlanirken ¢ozgii ¢agligina 100 adet bobin yerlestirildiyse 600 tel ipligi
tamamlamak i¢in yan yana 6 bag sarim yapilir. Sarimlarin uzunlugu ¢6zgiiniin istendigi uzunluk olarak ayarlanir.
Cozgili makinasinda sarilan ¢6zgii daha sonrasinda dokuma makinasina takilmak iizere ¢ozgii levendine aktarilir.
Cozgii levendi, rahatca hareket edebilecek sekilde dokuma tezgahinin iist veya arkasinda bir yere asilir.

Sile Bezi, bezayag1 teknigiyle dokunan bir kumas oldugundan iki ¢erceve kullanilir. Dokuma esnasinda
gergevelerin biri yukar biri agag1 giderek ¢ozgii iplikleri arasinda bosluk meydana getirir. Bu boglugun arasindan
i¢inde atk1 ipligi olan mekik gecer ve cergevelerin her harekette biri agsagi biri yukari yer degistirmesi sonucu
dokuma islemi yapilir.

Tahar: Capraz sirasindan gelen ¢ozgiiler, tezgahta ¢6zgii ipliginin hareketini saglayan “giicii”’lerden, tek
tek el ile gecirilir. Giiciiler her bir ¢ergeve iizerinde yer alan ipliklerin i¢inden gectigi tellerdir. Cozgii iplerinin
yarist bir ¢ergeveden diger yarisi ise ikinci ger¢eveden gegirilir. Cergevelerin ayri ipliklere ayrilmasi, ¢apraza
alinmasi sonucu miimkiin olur. Bir sonraki agsama olarak ¢ozgii iplikleri ¢aprazdan gelis siralarina gore, tarak
tahar1 6zelligine uygun olarak taraktan gegirilirler; bu isleme “tahar” denilir. Daha sonra tezgahta dokunmus
kumasin sarildigi “gebedir” de denilen 6n levende baglanirlar. Bu sekilde tezgah dokumaya hazir hale gelir. Sile
Bezi dokumasinda 1 cm’sinde 7 boliim olan tarak kullanilir. Her bir boliimden farkli 2 ¢ercevenin giiciileri
arasindan gelen iplikler gecirilir. Bu sekilde 1 cm’de 14 adet iplik bulunur.

Daha 6nceden hazir bir ¢ozgii varsa yeni iplikler dokuma tezgahindaki iplerin uclara tek tek eklenir.
Ozellikle kenar kisimlarina dikkat edilmesi gerekir, bezin kenar kisimlarinda birkag tane ip ikiser ikiser alinir.
Bu islem dokumadan sonra bezin kenar kisimlarindan sokiilmesini engeller.

Dokuma asamasi (el dokuma tezgahinda veya yar1 otomatik dokuma tezgahinda):

Tezgaha yeni gegirilen ipler ile tezgahta dnceden var olan iplerin diigiimlenmesinin ardindan ¢ozgi
iplikleri dokunmaya hazir hale gelir. Tarak, gebedir, giicii, tefe, ayaklik, kamg¢1 pargalarindan olusan tezgahta
dokunan kumaslar, 45 cm, 90 cm veya 150 cm enlerinde ve 20 metre boyunda toplar halinde bez haline getirilir.

Dokuma kumaglar diiz bezayagi orgii ile dokunur, ancak bazi drneklerde dokuma sirasinda atkidan
verilmis geometrik renkli desenlere de rastlanir.

El dokuma tezgihi ile dokuma: Sile Bezi, el dokuma tezgahi (kamgili tip tezgah) ile dokunurken
dokumaci, ayaklartyla pedallara basarak 2 adet ¢ergeveyi ayirir. Her bir pedal bir ger¢eveyi yukart gekerken
diger pedal gergeveyi asagiya ittirerek atki ipliginin ¢6zgiiniin arasindan gegerek dokunmasina olanak saglar.
Atki ipi mekik i¢inde yer almakta olup kamgiyi, yani bir ipe baglanmis mekigi soldan saga ya da sagdan sola
firlatan diizenegi ¢alistirir. Agilan gerceveler ile ¢apraza alinmis ¢ozgii ipleri arasinda gidip gelen, icinde atki
ipligini barindiran mekik hareket ettikge her bir hareket sonrasi dokumaci tarafindan tefe, atki ipini yatay
diizlemde sikistirarak dokumanin yapilmasini saglar. Dokuma sirasinda kopan iplikler takip edilerek baglanirlar.

Yar1 otomatik dokuma tezgahi ile dokuma: Yari otomatik dokuma tezgahinin el dokuma tezgadhindan tek
farki el dokuma tezgahindaki dokumacinin yaptig1 hareketlerin elektrik motoru destegi ile yapilmasidir. Bunlar
disinda mekigin i¢indeki masuranin degistirilmesi yine dokumaci tarafindan yapilir ve yine el dokumasinda
oldugu gibi kopan iplerin takibi yapilarak kopanlar baglanmak suretiyle dokumaya devam edilir. Yar1 otomatik
dokuma tezgahlar1 dokumacinin yaptig1 hareketleri mekanik hale getirerek el dokumasi ile birebir ayn1 6zellikte
kumas olusturur.

Sile Bezi dokunurken kenar kisimlarinda birkag¢ tane ipin ikiser ikiser alinarak olusturuldugu kumas
kenar1 yalnizca el dokuma tezgdhinda ve yart otomatik dokuma tezgdhinda dokunan Sile Bezlerinde goriiliir.
Modern dokuma makinalarinda bu hususiyette bez iiretilememektedir.



Son iglem (kaymaklama, yikama, kurutma):

Dokunmus kumas, tezgahtan alindiktan sonra bitis islemlerine gegilir. Dogal goriiniim olarak sarimtirak
renkli olan bu beze kire¢ kaymag: ile agartma islemi yapilir. 1 top (20 m) Sile Bezini kaymaklamak i¢in
oncelikle bez, oda sicakliginda su dolu bir legende suyu iyice emene kadar bekletilir. 1 top Sile Bezini agartmak
i¢cin 100 gram kire¢ kaymagi ve 100 gram ¢amasir sodast bir kapta karistirilir. Bagka bir legen igine 20 litre su
konur ve kaptaki kire¢ kaymag karisimu siiziilerek legene aktarilir. 1 top dnceden 1slatilmis Sile Bezi, karisimin
bulundugu legene bastirilir. Yaklasik 5-10 dakika ters yiiz edilerek bastirilan Sile Bezi agartilmis olur.

Istenen renge ulasildiktan sonra bezler kire¢ kaymag karisimindan cikartilir ve armana kadar su ile
durulanir. Durulama sonrast Sile Bezine asil 6zelligini veren yikama iglemi, Sile ilgesindeki Karadeniz
kiyilarinda deniz suyunda yikanarak yapilir. Beyazlanan Sile Bezi top halinde denizde birkag kez ¢irpilip
calkalanir ve kum iistiinde giineste kurumaya birakilir. Suyun ve kumun yapist bezin dokusuna igler. Deniz suyu
ile yikandiktan sonra kurutulan Sile Bezi biikiimlii, kivrak bir gériiniim kazanir.

Sile Bezi denizde yikanip kumda kurutuldugundan dolay:r hava sartlarinin 1liman oldugu zamanlar bu
islemlerin yapilmasi i¢in uygundur. Nisan ayindan baslayarak, Kasim ay1 igerisine dek havanin yagmursuz ve
sicak oldugu giinlerde yikama ve kuma sererek kurutma yapilir. Yikanan ve kurutulan bezler 20 m’lik toplar
halinde katlanmig olarak saklanir.

Sile Bezi en ¢cok ham pamuk ipinin kendi rengiyle (ekru rengi) kullanilir ancak istendigi takdirde ham
renginden farkli bir renkte de {iiretilebilir. Sile Bezini renklendirme islemi ya ¢ile halinde boyama ile ya da
kumasin boyanmasi ile yapilabilir. Cile halinde boyama yonteminde, dokuma i¢in 6nceden renklendirilmis
iplikler kullanilir. Kumasin boyanmasi yonteminde ise dokuma isleminden sonra renklendirme yapilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Dokuma hazirlik asamalari olan hasillama, ¢dzgii hazirlama ile dokuma islemleri ustalik gerektiren
islemlerdir ve bu ustalik Sile’de uzun yillardan bu yana olusmustur; o yiizden bu islemler Sile’de
gergeklestirilmelidir. Dokunan Sile bezlerinin Karadeniz’in Sile sahillerinde yikanmasi ve Sile kumsalindaki
kumlara serilerek kurutulmasi sebebiyle bu islemlerin de Sile’de yapilmasi gerekmektedir.

Denetleme:

Sile Bezinin iiretim metodunda agiklanan 6zelliklere uygun olarak iiretilip iiretilmedigine dair kontroller
T.C. Sile Belediyesi Kiiltiir ve Sosyal Isler Miidiirliigii, Sile Turizm Kiiltiir ve Tamtim Dernegi, Sile Bezini
Koruma Yagatma ve Gelistirme Dernegi tarafindan her kurumdan en az bir kisinin katilimiyla olusturulan
toplamda en az 4 kisilik komisyon tarafindan yapilir. Hem iiretim asamalarinda (hasillama, ¢6zgii hazirlama,
dokuma, kaymaklama, yikama ve kurutma) hem de pazarlama asamalarinda diizenli olarak yilda iki kez, yani
sira sikayet ve ihtiya¢ duyuldugunda her zaman denetim yapilir.

Denetim komisyonu; denetimin gergeklestirilmesi i¢in kamu veya 6zel kuruluglardan uzman tiizel veya
ozel kisilere yetki verme, alma, denetim raporlarini inceleme, firma basvurulart hakkinda nihai kararlar1 verme,
idari kararlar1 alma, isleyis icin gerekli onlemleri alma, haklarin korunmasi bakimindan yasal ve/veya hukuki
siiregleri baslatma, takip etme islemleri i¢in yetkili olarak faaliyet gosterecektir.



