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Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Hatay Ipegi, Hatay yoresinde yiizlerce yildir iiretilmekte olan ekonomik degeri yiiksek bir iiriindiir. Bu
yorede yasayan ustalarin geg¢misten gelen bilgi ve birikimleri Hatay Ipeginin giiniimiize kadar ulasmasini
saglamustir.

Hatay Ipeginden dokunan kumaslarin en onemli 6zelligi en ve boy olarak dikilebilir olmasidir. Ayrica
Hatay Ipegi kullanilarak dokunan kumaslar dort farkli tipte smiflanmaktadir. Bunlar; dort basamakli elbiselik
kumas, sadakor gomleklik kumas, kirman elbiselik kumas, sal ve ortiiliik kumastir.

Hatay y&resine 6zgii mancilik sistemi el cekim ocagi ile yiizlerce yildir Hatay Ipeginden iplik ve kumas
tiretilmektedir. Hatay Ipeginin elde edilmesinde filament ve kirman ile egrilen olmak iizere iki tip ipekli iplik
kullanilmaktadir.

Uretim Metodu:

1. Hatay Ipegi Ipliginin Uretim Asamalari

Hatay Ipegi, hem koza ucu ipegi olarak tamimlanan filament, hem de kesik kozadan iiretilmis kirman ipligi
olarak tanimlanan uzun elyaf stapel formda iiretilmektedir. Asagida, her iki yonteme gore iiretilen Hatay Ipeginin
iretim agamalar1 detayli olarak verilmistir.

1.1. Filament Hatay Ipeginden Iplik Eldesi

e Tirkiye genelinde iiretilen ipek kozalar1 toplanir, bogdurulur ve kurutularak islenmeye hazir hale
getirilir. Hatay’da tretilen yas kozalarin bogdurma islemi Hatay’daki ipek {ireticisi tarafindan
gerceklestirilir.

e Hatay’da ipek ipligi dretimi, Hatay’a 0zgii geleneksel "Mancilik" (El Cekim Ocagi)’ta

gerceklestirilir. Bu geleneksel yontem sayesinde, yiizlerce y1l 6nce bu topraklarda iiretilen ipek ipligi

ayn1 Ozellikte tretilmektedir. Sekil 1°de, Mancilik (El Cekim Ocagi)’ta ipek ipliginin iiretimi
gosterilmistir. Bu sistemde bulunan parcalar gekil iiz'erinde gosterilmistir.
¥ |

Sekil 1. Mancilik (El Cekim Ocagi).
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: Tas ocag1

: Bakir legen

: Iplik kilavuzlar1 (bakir veya aliiminyum)
: Makaralar (giirgen agac1)

: Degirmen

: Cikrik

Kozalar bakir legen icerisine atilmadan o6nce, bakir legendeki suyun yaklagik kaynama sicakligina
(yaklasik 100°C) getirilmesi ve suyun sicakliginin bu seviyelerde tutulmasi, 6zellikle tiretilen ipligin
mukavemeti bakimindan 6nemlidir.

Kozalardan, verimli bir ipek ipliginin elde edilebilmesi i¢in ilk 6nce kaynar suda 1slatilarak iki defa
kabuklarinin soyulmasi gerekmektedir. Iki defa kabuklar1 soyulan kozalar kaynamakta olan suyun
igerisine atilmakta, daha sonra sudan alinarak yaklagik 10 dakika dinlendirildikten sonra tekrar suya
birakilmalidir.

Dinlenen ve kaynamakta olan suya birakilan ipek kozalarinin uglari, dogal aga¢ dallarindan imal
edilen "ug bulma siipiirgesi" vb. ile bulunmalidir.

Uretilmek istenen ipek ipliginin numarasina gore, kozadan alinan ipek ug sayis1 belirlenmektedir.
Hatay Ipegi iplik iiretiminde, elde edilen iplik numaralarinda; en ince iplik icin 10-15 koza ucu, en
kalin iplik i¢in ise 70-80 koza ucu kullanilmaktadir.

Kozalardan alinan ipek uclari, iplik kilavuzlarindan gegerek makaralara iletilmekte, oradan
degirmene aktarilarak iplige 8-15 tur/m biikiim kazandirilmas: saglanmaktadir. Son olarak ¢ikriga
aktarilan ipegin ¢ile olarak sarimi gerceklestirilmekte ve boylece iplik dretim islemi
tamamlanmaktadir.

.2. Kirman ile Hatay Ipeginden Iplik Eldesi

Ipek lifinden kirman iplik iiretimi, Hatay bolgesine dzgii bir iiretim yontemidir.

Burada; i¢i kesilerek bosaltilan ipek kozalar islenmektedir.

Bu yontemde; tohum iiretmek i¢in kesilen kozalar, ¢ift bocekli kozalar, lekeli kozalar ve temiz beyaz
kozalar kullanilmaktadir. Belirtilen her bir tip kozadan, farkli goriiniim ve kalitede iplikler elde
edileceginden, bu kozalar ayr1 ayr1 kazanlarda islem gérmektedir.

Temiz beyaz kozalardan beyaz iplik, lekeli ve i¢i dolu kozalardan esmer iplik tiretilir ve bdylece
dogal yontemlerle renklendirilir.

Kesik kozalar, kiillii su (kiil; mese veya giirgen agact odunundan elde edilir) ve defne sabunu ile
yaklasik 2,5-3 saat kaynatilmakta, yikanip kurutularak elyaf haline getirilmektedir. Daha sonra,
kirman kullanilarak iplik formuna doniistiiriilmektedir.

Karisim oranlari: 1 kilo kesik koza i¢in; yaklasik degerleri 30 litre su, 1 kilo odun kiili ve 250 gr
defne sabununun kaynatilmasi i¢in yaklasik 250 kg giirgen agaci vb. odun kullanilmalidir.

2. Hatay Ipegi Kumas Uretim Asamalari

2

Yukarida tamimlanan yontemlere gore iplik liretiminden sonra, kumas iretim asamasina ge¢ilmektedir.
Uretilecek kumas tipine bagli olarak; bazi ipek ipliklerinde kumas iiretimi dncesinde kaynatma islemi yapilarak
zamk c¢ikarma (bu islem yumusaklik saglamaktadir) veya renkli olmasi istenen durumlarda kok boya ile
boyanmasi gibi iglemler olabilir. Ancak, tiim kumas tiplerinde; ¢dzgii sarma, sarilan ¢6zgiiniin levende (liverte)
aktarilmasi,

glicii tahar1 ve tarak tahari islemlerinin ardindan kumas dokumasi gergeklestirilmektedir.

Hatay Ipegi kullanilarak dokuma kumaslarin en 6nemli 6zelligi, en ve boy olarak dikilebilir olmasidir.
Hatay Ipegi ile dokuman kumaslar dért tipe ayrilmaktadir. Bunlar; dort basamakli elbiselik kumas, sadakor
gomleklik kumas, kirman elbiselik kumas, sal ve ortiiliik kumastir. Asagida, bu dort farklr tipteki kumasin iiretim
asamalar1 ve teknik 6zellikleri detayl1 olarak agiklanmugtir.

.1. Dort Basamakli Elbiselik Kumas Uretimi

Bu yonteme gore iiretilen kumasin bir yiizii parlak, diger yiizili ise mat goriintimliidiir.
Bu kumasin ¢ozgii ipligi filament, atki ipligi ise kirman ile egrilmis ipek ipligidir. Cozgii ipliginin
tiretiminde, ortalama 70-80 koza ucunun birlesmesi gerekmektedir.



e Dokuma islemi, el dokuma tezgihinda gergeklestirilmektedir. Orgii deseni 3/1 (Z) dimidir. Dokuma
icin 4 adet cergeve kullanilmaktadir. Tahar iglemi ile her bir giicii goziinden ¢ozgii iplikleri
gegirilmektedir.

e Dokunan kumasin eni 80cm-100cm’dir. Her bir tarak disinden 4 iplik gecirilmektedir (tarak
numarast: 8). Toplam ¢6zgii tel sayis1 3040 teldir.

e Dokunan kumas tezgahtan alinir.

e Kaynatma ve zamk ¢ikarma islemi yapilir. Ardindan durulanarak, hafif nemli kalacak bi¢imde oda
sicakliginda kurutulur.

o E] tutiisi ile titiileme islemi tamamlanan kumaslar, gorsel olarak, kumas iizerinde delik, yirtik vb.
hatalarin olup olmadig1 kontrolii yapildiktan sonra paketlenir.

2.2. Sadakor Gomleklik Kumas Uretimi

e Bu kumasin ¢6zgii ve atki iplikleri filament ipek ipligidir.

e (ozgi ipliginin lretiminde, ortalama 40-50 koza ucunun birlesmesi gerekmektedir. Cozgii ipligi,
ortalama 150-200 tur/m biikiimliidiir.

e Atk ipliginin iretiminde ise; ortalama 50-60 koza ucunun birlesmesi gerekmektedir. Atki ipligi,
bilikiimli veya biikiimsiiz (santuk efekti i¢in) kullanilabilir.

e Dokuma islemi, kara tezgah tabir edilen dokuma tezgahinda gerceklestirilmektedir. Orgii deseni 1/1
Bezayagidir. Dokuma icin 4 adet ¢erceve kullanilmaktadir. Tahar iglemi ile her bir giicii gbziinden
¢ozgii iplikleri gegirilmektedir.

e Dokunan kumasin eni 80cm-100 cm’dir. Her bir tarak disinden 2 iplik gegirilmektedir. Tarak
numarast 14 veya 15 kullanilmaktadir. Buna goére toplam ¢ozgii tel sayisi sirastyla, 2660 veya 2850
teldir.

e Dokunan kumas tezgahtan alinir. Kumas, siklik ve sertlik 6zelliklerine gore yaklasik 2,5-3 saat kiillii
su ve defne sabunu igeren suda kaynatilir.

¢ Ardindan durulanarak, hafif nemli kalacak bicimde oda sicakliginda kurutulur.

e El dtist ile ttlileme igslemi tamamlanan kumaglar, gorsel olarak delik, yirtik vb. hatalarin olup
olmadigina dair kontrol edildikten sonra paketlenir.

2.3. Kirman Elbiselik Kumas Uretimi

e Bu kumasin ¢ozgii ve atki iplikleri, "kirman ile egrilen Hatay ipegi" ipligidir.

e Dokuma islemi, el dokuma tezgahinda gerceklestirilmektedir. Orgii deseni 1/1 Bezayagidir. Dokuma
icin 4 adet gergeve kullanilmaktadir. Tahar islemi ile her bir giicii goziinden ¢6zgli iplikleri
gegirilmektedir.

e Dokunan kumasin eni 80cm-100cm’dir. Her bir tarak disinden 2 iplik gegirilmektedir. Tarak
numarasi, 7 veya 8 kullanilmaktadir. Buna gére toplam ¢ozgii tel sayisi sirasiyla, 1330 (tarak
numarasi: 7) veya 1520 (tarak numarasi: 8) teldir.

e Dokunan kumas tezgahtan alinir. Kumas, siklik ve sertlik 6zelliklerine gore yaklasik 2,5-3 saat kiillii
su ve defne sabunu kullanilan suda kaynatilir.

e Ardindan durulanarak, hafif nemli kalacak bi¢cimde oda sicakliginda kurutulur.

e El itiist ile dtiileme islemi tamamlanan kumaslar, gorsel olarak delik, yirtik vb. hatalarin olup
olmadigina dair kontrol edildikten sonra paketlenir.

2.4. Sal ve Ortiiliik Kumas Uretimi

e Bu kumasin ¢6zgii ve atki iplikleri, filament ipek ipligidir.

e Dokunacak firiiniin istenen 6zelliklerine gdre; ¢ozgii ve atki ipliginin {iretiminde, en ince olan iplik
icin ortalama 15-20, en kalin olan iplik i¢in ise 40-50 koza ucunun birlesmesi gerekmektedir.

e Dokuma islemi, el dokuma tezgahinda gergeklestirilmektedir. Orgii deseni 1/1 Bezayagidir. Dokuma
icin 4 adet cergeve kullanilmaktadir. Tahar iglemi ile her bir giicii goziinden ¢odzgii iplikleri
gecirilmektedir.

e Dokunan kumasin eni 80cm-100cm’dir. Her bir tarak disinden 2 iplik gegirilmektedir. Tarak
numarasi, 14 veya 15 kullanilmaktadir. Buna gore toplam ¢dzgii tel sayisi sirasiyla, 2660 veya 2850
teldir.



e Dokunan kumas tezgahtan alinir. Kumas, siklik ve sertlik 6zelliklerine gore yaklasik 2,5-3 saat kiillii
su ve defne sabunu kullanilan suda kaynatilir.

¢ Ardindan durulanarak, hafif nemli kalacak bigimde oda sicakliginda kurutulur.

o El ditiist ile ttlileme igslemi tamamlanan kumaglar, gorsel olarak delik, yirtik vb. hatalarin olup
olmadigina dair kontrol edildikten sonra paketlenir.

3. Dokunan Kumaslari Teknik Ozellikleri
Tablo 1°de, Hatay ipegi kullanilarak dokunan kumaglar1 teknik 6zellikleri verilmistir.

Tablo 1. Hatay ipegi kullanilarak dokunan kumaslari teknik 6zellikleri.

Mikroskop goriintuisu iplik numarasi Sikhk
Kumas tipi (x1 blyttme orani) (Nm) (tel/cm)
On yiiz Arka yiiz Cozgl Atki Cozgl Atki
Dort
Basamakli § 36/1 e 26 12,5
Elbiselik (filament) (stapel)
Sadakor 76/1 15/1 34 115
Gomleklik (filament) (stapel) ’
Kirman 17/1 8/1 17 9
Elbiselik (stapel) (stapel)
" 54/1 86/1

| ve Ortiilik 22 20,5

3al ve Ortdlu (filament) | (filament) !

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Hatay Ipegi yerel, ulusal ve uluslararasi alandaki tamnirhg yiiksektir. Gegmisten gelen kiiltiirel birikimle
Hatay ilindeki ustalarin yeni nesillere dgrettigi dnemli bir sanattir. Hatay yoresinde ipek {iretimi ile birlikte kumas
dokumasi gelecege degerli bir mirastir.

Denetleme:

Hatay Biiyiiksehir Belediyesinin koordinatérliigiinde; ipek Bécekgiligi E1 Dokuma ve Ipekgilik Meslegini
Koruma ve Gelistirme Derneginden iki kisi ve Hatay Biiyiiksehir Belediyesi Kiiltiir ve Sosyal Isler Dairesi
Baskanligindan bir kisi olmak iizere toplam ii¢ kisilik bir mercii tarafindan denetlenecektir.

Denetim kriterleri;

1. Uretim Metodu boliimiinde agiklanan ipligin iiretim islem adimlari Nisan - Haziran aylarinda
denetlenecektir.

2. Uretim Metodu boliimiinde gérselleri ile birlikte agiklanan kumas dokuma 6zellikleri periyodik olarak
denetlenecektir.

3. Hatay Ipegi cografi isaretlemesinin kullanimi denetlenecektir.
4. Sikayet lizerine her zaman denetim yapilacaktir.

Denetim komisyonu, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek
veya tlizel kisilerden denetimin gercgeklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Denetim
komisyonu haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



