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1 1175

1 25.07.2022
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1 16.07.2021

: Afyon Kegesi

: Kege / Dokumalar

: Mabhreg isareti

. Afyonkarahisar Ticaret ve Sanayi Odasi

: Dortyol Mah. 2078 Sokak No:11 Merkez AFYONKARAHISAR

: Afyonkarahisar ili

: Afyon Kegesi ibareli asagida verilen logo ve mahreg isareti amblemi,
iiriiniin kendisi veya ambalaji iizerinde yer alir. Uriiniin kendisi veya
ambalaji iizerinde kullanilamadiginda, Afyon Kegesi ibareli logo ve
mahreg isareti amblemi, igletmede kolayca goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Afyon Kegesi; Daglig, Kivircik ve Sakiz irklarindan ve bu irklarin Daglig-Kivircik ile Daglig-Sakiz seklinde

melezlenmis kuzularindan elde edilen yapagilarin, alkali ile muamele edilip su, 1s1 ve basingla sekillendirilmesi ile
iiretilen kegedir. Ozellikle giyim amacli kullanilacak olan Afyon Kegesinin yumusaklik 6zelligini artirmak i¢in %25-
30 oraninda daha ince olan merinos kuzu yiinleri %10-20 oraninda karigtirilir.

Afyon Kegesi iiretiminde, kegelesme 6zelligi yiiksek oldugu i¢in kuzu ylinii kullanilir. Yeni dogan kuzularin

ilk kirkimlar1 5-6 ay iginde yapilir. {1k kirkimin 6zelligi yumusak ve ince olmasidir. Kuzu biiyiidiikge yiin lifleri
kalinlagir ve mukavemeti azalir. Bu sebeplerle Afyon Kegesi iiretiminde ilk kirkimdan elde edilen yiinler kullanilir.

Tablo 1: Afyon Kegesi iliretiminde kullanilan kuzu yiinlerinin bazi fiziksel 6zellikleri

Bilesen Enaz En ¢cok
Incelik (mikron) 16,7 49,9
Liile uzunlugu (cm) 8,5 19,0
Ondiile sayisi 2 6
Gergek uzunluk (cm) 10,5 22,4
Tablo 2: Afyon Kegesinin bazi fiziksel 6zellikleri.
Bilesen En ¢ok
Mutlak mukavemet (g) 10,4
Elastikiyet (%) 25,2
Kege kopma mukavemeti (kPa) 2412
Kege esneme orant (%) 148
Kege kopma gerilmesi (kg/cm?) 2,49

Afyon Kegesinin gegmisi eskiye dayanir. Afyonkarahisar ilinin ekonomisinde ve kiiltiiriinde 6nemli bir yere

sahiptir. Uretimi, cografi sinira 6zgii nitelikte olup ustalik becerisi gerektirir. Bu sebeplerle cografi sinir ile iin bag
bulunur.



Uretim Metodu:

Afyon Kegesinin tiretiminde cografi sinirda yetistiriciligi yapilan Dagli¢, Kivircik ve Sakiz irklarindan ve bu
wrklarin Daglig-Kivircik ile Daglic-Sakiz seklinde melezlenmis kuzularindan elde edilen ilk kirkim yapagilar
kullanilir. Ayrica 6zellikle giyim amagl kullanilacak olan Afyon Kegesinin yumusaklik 6zelligini artirmak igin
%25-30 oraninda daha ince olan merinos kuzu yiinleri %10-20 oraninda karigtirilir.

Afyon Kegesi iiretiminde kullanilan ¢esitli makineler / aletler ve kullanim bi¢imleri asagida yer almaktadir.

Cibik / sepki: Kege olacak iiriin igin hazirlanan yiiniin sa¢ilmasi ve her alana esit
dagilmasini saglamak amaciyla kullanilir. Esnek lifli yapiya sahip davulga
calisindan ya da elma, dut, visne agacindan yelpaze seklinde yapilir.

Yin tarama makinesi: Yiinlerin taranarak havalandirilmasini saglayan makine,
kasnakli silindir sistemine sahiptir. Eskiden kullanilan yay ve tokmagin yiin atim
isi giiniimiizde yilin tarama makinesi ile gergeklestirilir. Bu nedenle makine, yiin
atim makinesi olarak da adlandirilir.

Kalip tepme makinesi: Demirden iiretilen ve elektrikle ¢aligan makinede, rulo
haline getirilen yiiniin koyulacagi alt hazne, bu haznede rulonun doénerek esit
tepilmesini saglayan disliler, iistte ise hazirlanan {irliniin tepilmesi i¢in asagiya
inerek liriinii sikistiran demir aksam bulunur. Kaliba konan kege iki asamada birer
saat tepilir ve ham kege elde edilir.

Kece pisirme makinesi: Tepilen kegelerin buhar kazanindan gelen sicak su ve
buharla pisirilerek saglamlagmasini saglayan makinedir. Pisirilmek iizere rulo
halinde diiriilen kegenin makineye konuldugu kisim aga¢ bantla gevrilmistir.
Boylece pisirme isleminde kege zarar gormez. Kegeye su ve sabun verilerek 2-
2,5 saatte kegelestirme islemi tamamlanur.

Buhar kazani: Pigirme makinesine bir boru ile baglantisi olan silindir seklindeki
kazan, kegenin buharla pigsmesini saglar. Odun veya komiir yakilarak ¢aligtirilir.

Hasir kalip: Désenen yiiniin tepilmek iizere rulo haline getirilmesinde ve bu
rulonun muhafazasinda kullanilir.

Kalipmeg ve bent ipi: Kalipmeg; tepme islemi sirasinda hasir kalibin {istiine
sarilarak hasir kalibin islevini yerine getirmesine destek olmak amaciyla
kullanilan kege kumastir. Genellikle en ebadi 180-200 cm olup uzunlugu 10-15
m’dir. Bent ipi ise, rulo seklindeki kalipmegin tepme isleminde agilmamasi igin
baglandig: kalin jiit, pamuk ya da naylon kalip ipidir.




Sabun ve rende: Yiiniin kegelesmesini kolaylastirmak ve ¢abuklastirmak icin
zeytinyagli kalip sabun veya arap sabunu kullanilir. Kegelestirme isleminde
kullanilan kalip sabunlar suda kolay erimesi igin rendelenir.

Tarak: Yiin tarama makinesi diglilerinin iizerinde kalan yiinlerin temizlenmesi
isleminde tarak kullanilir. Taragmn tutacak yeri ahsap, sap ve govdesi
demirdendir. Taragm ucundaki disler, tepilen kecenin gerektiginde didilmesini
de saglar.

Kumas kece: 180 cm x 1200 cm standart boyutlardaki hasira, ¢ibikla / sepkiyle dosenen taranmis yiin, hafifce
1slatilarak diiriiliip makinede tepilir. Makineden alinip kenarlar1 katlanir. Kat yerinin belli olmamasi i¢in bu kisma
yiin konup diiriiliir ve sabunla 1slatilan yar1 kegelesmis iiriin makinede tekrar tepilir. Istenilen stkilasmaya gelindigi,
ustalarin sigan disi dedikleri bir yapinin olusmasi ile anlasilir. Ayrica kegedeki yiinler bagparmak ve isaret parmak
kullanilarak koparilmaya calisilir. Eger keceden yiin parcasi koparilmiyor ise istenen yaprya ulasildigi anlasilir. Bu
gerceklesene kadar tepme islemi tekrarlanir. Tepme islemi tamamlanan kege kumas, pisirme makinesinde buhar
verilerek pisirilir ve yikanarak sabun artiklarindan arindirilir. Kuruyan kumas istenilen renkte boyanarak bitirme
islemlerinin ardindan satisa sunulur. 2 mm kalmhgindaki kumas kege icin m?’ye 250 g yiin kullanilir. 3 mm igin bu
miktar 400 g’dur.

Nakisli kece: Uretimi yapilacak kegenin boyutuna, rengine, motifine ve kompozisyonuna, kullanim amaci
dikkate alinarak karar verilir. Burada motifler ya gelencksel motiflerdir ya da tercihe gore yapilir. Bu kege ¢esidi
icin m?’ye 2 kg kadar yiin kullanilir. Cesitli renklerde boyanmis fakat pisirilmemis kege kumaslar istege bagl olarak
2 cm, 3 cm ve 4 cm kalinliginda seritler halinde kesilir. Buna “ben” hazirlig1 denir. Benler, motifi olusturmak i¢in
kullanilir. Kege benler belirlenen motife gore hasira dosenir ve buna “nakis doseme” denir. Olusturulan
kompozisyonun iizerine yiin, ¢ibik / sepki kullanilarak sagilir. Yiin sagma igleminde kenar kisimlara gore orta kisma
daha ¢ok yiin sacilir. Yiin sagimu ii¢ farkli asamada gerceklestirilir. Ilk sagcimdan sonra bir miktar sabun rendelenir
ve yiin 1slatilir, bu asamada yiin, kabarikligini kaybeder. Bu islem bir kez daha tekrarlanir ve kege tepmeye verilir.
Hasir acilir ve kenar kapaklama (ige dogru kivirma) yapilir. Bu islem sirasinda ige kivirilan kenar kisimlarimin @istiini
ortecek ve homojen bir kalinlik saglanacak sekilde ii¢iincii kat atilir. Yiin 1slatildiktan sonra tekrar tepmeye verilir.
Alt kisma sagilan yiine alt ylzIigi, orta kisma sagilan yiine bellik ve iist kisma sagilan yiine ise Ust yiizligi denir.
Her kat, yiin sagiminda hafifce 1slatilir. Motif tamamen yiinle kapatildiktan sonra hasir kalip diizgiince sarilir. Hasir
kalibin dévme isleminde zarar gérmemesi icin kalipmec denen kege yaygiya sarilarak ip ile sikica baglanir. Uriin,
tepme makinesinde bir saat tepildikten sonra kece acilarak olusturulan motifte herhangi bir bozulmanin olup
olmadig1 kontrol edilir. Motifte bozulma varsa elle diizeltilir. Ayrica kecenin kenarlar1 igeri dogru kivrilarak diizgiin
olmast saglanir. Bu islemlerden sonra {iriine su serpilir ve diirtilerek kalipmege sarilip ip ile baglanir ve tepme
makinesine konur. En az bir saat daha tepilen {iriin, kontrol etmek i¢in agilarak gerekli diizeltmeler yapildiktan sonra
sabunlu su ile 1slatilir. Yar1 kegelesmis tiriin; makineye ilk konulmasi sirasinda tercihen pamuk beze sarilir, ip ile
baglanip sicak su ve buharda kegelestirilir. Saglamliginin artirilmasi amaciyla pisirme makinesine konur. Bazi
atolyelerde bu iki islemi bir arada yapan kalip tepme ve pigirme makinesi bulunur. Pigirme igleminde, makineden
birka¢ kez ¢ikarilan iiriin her seferinde farkli yonlerinden diiriilerek tekrar makineye konur. Ayrica “agiz denk
getirme” denen iki kenarin ortada birlestirilmesi suretiyle sarilip pisirilir. Boylelikle kecenin kenarlarinin da bu
islemden tam olarak faydalanmasi saglanir. Aksi takdirde hep aym yonde diriilen kegeye, istenilen boyut
verilemedigi gibi her kenarin tam olarak pisirilmesi de saglanamaz. Pigme islemi tamamlanan kece, makineden
¢ikarilarak agilir. Biitiin kegelestirme islemlerinin sonunda yapilan “oklavalama” iglemi pisirme isleminden sonra
gergeklestirilir. Kecedeki kirigikliklart gidermek igin kege diizeltilir. Kece, bol su ile durulanir ve rulo haline getirilip
suyunun siiziilmesi igin dik halde 1 giin bekletilir. Suyu siiziilen nakish kege agilarak uygun bir yerde kurumaya
birakilir.

Kertikli kege: Uriiniin boyutuna uygun olarak hasira yiin sagilir. Motifler kesilerek olusturulacag igin yiin
saciminin diger tekniklerde kullanilan yiin miktarindan daha fazla olmasina dikkat edilir. Burada kullanilacak yiin
miktari, talebe ve ustaya gore degisir. Bu amagla m?’ye yaklagik 2 kg yiin kullamlir. Birinci tepme islemi diger
iiretim tekniklerinde oldugu gibi gerceklestirilir. ilk tepme isleminden sonra, kertik olmasi istenilen kisimlar motifin
sekline gore belirginlestirilir. Bu kisimlar elle gekistirilerek ve gerekli yerlerde bigak ve makas kullanilarak motif
olacak yiin, zeminden ayrilir. Cekistirme ve kesme isleminde, zeminde kesik ve yirtik olusturmamaya ¢ok dikkat
edilmelidir. Aksi takdirde tiriinde kalite diisiikliigli meydana gelebilir.



Zeminden ayrilan motiflerin altina istenilen renkte kece benler yerlestirilerek ikinci tepme igslemine gegilir.
Genellikle kahverengi kece benler tercih edilir. Sik sik tepme makinesinden ¢ikartilan kece iizerinde gerekli
diizeltmeler yapilir. Tepme islemi tamamlanan iriin kontrol edilerek motiflerinin tekrar zemine yapigmasi
engellenir.

Sikilasan ve kegelesen iiriinde kertiklerin kegeye yapisma olasiligi azalir. Uriin, pisirme makinesine
konularak motiflerin zeminle kaynasmasi engellenir ve daha sonra sabundan armmasi i¢in yikanir, diiriilip suyu
stizdiirtiliir ve ertesi giin acilarak kurumaya birakilir. Kurutulduktan sonra, kenar kisimlar1 zeminden serbest olan
motiflerin uglar1 makasla tiggen seklinde kesilerek kertik olusturulur. Kertikli kegede istege bagh olarak birinci
tepme isleminden sonra sagak eklenir. Sagaklarin yapiminda tiftik elyafi kullanilir.

Afyon Kecesinin iiretimini bitirme islemleri

1. Sasi kesilme ya da tiglama: Pigirme isleminin ardindan kegelerin 10 dakika ovalanarak kenarlarinin
diizeltilmesi islemidir. Arada kegeye temiz su verilerek ovalama islemi kolaylagtirilir.

2. Durulama: Kege bol su ile durulanarak sabun artiklarindan arindirilir.

3. Siizme: Yayg1 kegesi, seccade, nakisl kege gibi tiriinler rulo haline getirilerek dik bir sekilde suyunun
sliziilmesi i¢in bir glin bekletilir. Baglik, ¢izme gibi kalipta gekil alan iriinler ise uygun kaliba konularak
sularinin siizilmesi saglanir.

4. OkKlavalama: Bir nevi iitileme islemidir. Oklava ya da diizgiin bir tahta gubuk ile yiizeye ileri geri
yuvarlama hareketi yapilarak islem gergeklestirilir.

5. Kurutma: Suyu siiziilen kege iiriin, yaygi, seccade gibi diiz kullanima sahipse agilarak uygun bir yerde
diiz olarak kurumaya birakilir. Kalipta sekil alan keceler mutlaka kalibinda kurutulur.

6. Utiileme: Kege kumas gibi iiriinler istege bagl olarak iitiilenir.

7. Traslama: Kece yiizeyi lizerinde olusan yiin topaklarindan bigakla tiraglanarak arindirilir ya da atesle
yakilarak ylizeyden temizlenir.

8. Muhafaza: Depolama ve nakliye sirasinda nem, giines ve biyolojik zararlilara kars1 uygun fiziki kosullar
ile kimyasal koruyucularla miicadele saglanir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Afyon Kegesinin gegmisi eskiye dayanir. Afyonkarahisar ilinin ekonomisinde ve kiiltiiriinde 6nemli bir yere
sahiptir. Uretimi, cografi sinira dzgii nitelikte olup ustalik becerisi gerektirir. Uretiminde, cografi sinirda yetisen
Daglig, Kivircik ve Sakiz kuzu wklar ile Daglig-Kivircik ve Daglig-Sakiz melezlerinin yiinleri kullanilir. Bu
sebeplerle cografi sinir ile {in bagt bulunan Afyon Kegesinin tiim {iretim agsamalari cografi sinirda gergeklesir.

Denetleme:

Denetimler; Afyonkarahisar Ticaret ve Sanayi Odasinin koordinatorligiinde ve Afyonkarahisar Ticaret ve
Sanayi Odasi, Afyonkarahisar Belediyesi ile Afyon Kocatepe Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesinden iiriin
konusunda uzman birer iiye olmak tizere en az 3 kisiden olusan denetim mercii tarafindan gergeklestirilir. Denetimler
diizenli olarak yilda bir kez, ihtiya¢ duyuldugunda ve sikayet halinde ise her zaman yapilir.

Denetim kriterleri asagidaki gibidir.

e Uretimde kullanilan kuzu irkinin ve menseinin uygunlugu.

e Uretimde kullanilan yiinler ve diger malzemeler ile aletlerin uygunlugu.

e Uretim metoduna uygunluk.

o Afyon Kegesi ibaresinin, logosunun ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda goérevli uzman ger¢ek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



