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Tescil No: 194
Cografi isaret: Buldan Bezi

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:
Buldan Bezi; ¢ok ince iplikten yapilmis, teri emici 6zelligi olan, “biirimciik” veya “biikiili
bez” olarak da tabir edilen bir kumastir. Yiin, keten, pamuk veya ipek ipliginden
yapilmaktadir. Ancak maliyetten Otiirii ipek ipliginden yapimi digerlerine gore daha az olup
agirlikli olarak saf veya fabrikasyon pamuk ipligi kullanilmaktadir.
Buldan Bezi yapiminda kullanilan iplikler yikama, boyama, kurutma ve bobinleme
islemlerinden gecer. Boyanan iplikler biikiilerek biikiimlii iplik halini alir. Biikkme derecesine
gore olusacak bezin kullanim alani da degismektedir. Tezgadhtan ham olarak ¢ikan bez sicak
sabunlu suda yikandiktan sonra enine c¢ekmekte ve karakteristik burusuk yapisini
kazanmaktadir. Burusuk yapisi sayesinde viicuda yapismamasi (viicutla temas alaninin diisiik
olmast), viicutla arasinda hava kalmasi1 ve iyi bir 1s1 yalitimi saglamasi nedeniyle bu kumaslar,
daha ziyade i¢ ¢amasir1 yapiminda tercih edilmekteyseler de, yazlik dis giysi ve ev tekstili
iirlinlerinin yapiminda da kullanilmaktadir.
Tiirk dokuma kumas ve islemelerinde motifler genellikle bitkiseldir. Lale, karanfil gibi
cicekler ve dallar 6zellikle XVI. yiizyilda ¢ok kullanilmistir. Renkler kirmizi basta olmak
lizere ¢ini mavisi, giivez, pismis ayva ve safran sarisidir. Bu gelenek Buldan dokuma ve
islemelerinde de agikca goriiliir. Buldan dokumasinda desenler geometrik, bitkisel ve
cubukludur. Ayrica kaplama, zincir ve suzeni tarzi kullanilarak sacakli yapilir. Renklere ise
kirmizi, sar1 ve beyaz hakimdir.
Uretim Metodu:
Buldan Bezi’nin dokuma islemi, 1779 yilina kadar el tezgihlarinda yapilirken bu tarihten
itibaren ¢ekme(kamgili) tezgahlarla tiretime devam edilmistir. Genel olarak Anadolu’da
kullanilan mekikli el dokuma tezgahlar1 sunlardir:
1. Andi Tezgahlar 2. Pestamal Tezgahlar 3. Sal Tezgahlari

a) Cukur Tezgahlar

b) Yiiksek Tezgahlar

c) Kamgili Tezgahlar
Anadolu’da belli baghi dokuma yoérelerinde benzerleri goriilebilen bu tezgahlar ahsap
malzemeden yapilmis kamcili (¢ift pedalli) tezgahlardir. Kamgili tezgahlarin diger
tezgahlardan en 6nemli farki, mekigin el ile degil de kamginin ¢ekilmesiyle atilmasidir.
Dokuma ara¢ ve gereclerinin giinilin sartlarma goére diizenlenmesi sonucunda, 1951 yilindan
itibaren motorlu tezgahlar kullanilmaya baslanmistir. Bugiin ipekli vb. tiirdeki ince kumaslar,
pestamal, tstliik, ortii tirii dokumalar halen el tezgdhlarinda ve motorlu tezgahlarda
dokunmaktadir.
Buldan Bezi icin en ¢ok 20/1 numarali ¢ok biikiimli %100 pamuk ipligi kullanilir. Bu
ipliklerin hepsi normalden fazla biikiime sahip oldugu i¢in “kivrak iplik” olarak adlandirilir.
Hem ¢ozgii hem de atki i¢in 20 ve 20/2 numarali iplikler kullanilmaktadir. Buldan Bezi’nde
kullanilan pamuk ipligi bir ingte (2.54 cm) 25-28 aras1 biikiime sahiptir.
Ipliklerin Boyanmasi:
Renkli suya batirilan ¢ileler 1-2 saat bekletildikten sonra sikilir ve siriklara serilip kurutulur.
Mazi, defne, ceviz yapragi, palamut, meyankokii, kestane, sogan kabugu ve c¢ehriden yapilan
dogal boyalar bugiin yerini kimyasal boyalara biraksa da; altin saris1i elde edilen mese
palamudunun dokumalarin boyanmasinda halen kullanildig: goriiliir.
Ipliklerin Sarihp Hazirlanmast:
Ipliklerin cileleri kurutulduktan sonra ¢ikriklara gegirilir ve ¢ozgii hazirhg igin tahtadan
yapilmis olan ve “cag” adi verilen bobinlere sarilir. Yar1 otomatik dokuma tezgahlari i¢in ise
cozgiiler iplik fabrikasindan hazir bobinlere sarilmig halde alinir.



Cozgii Hazirlanmasi:

Bobin uglar1 ¢dzek adi verilen askiliga asilir. Iplik uglarmin karismamast igin tarak seklindeki
dengegten gegirilerek yumak elde edilir. Bu yumaktan el yardimiyla alinan iplikler agizlik adi
verilen ip alma islemi sonucunda taraklara gecirilir. Bu taraklar bez ayagi dokuma geregi iki
adettir. Buradaki iplik uclar1 demge¢ adli masa yardimiyla tezgahin taraklarina gegirilir. Dem
ve cergeveler tezgaha monte edilir ve ¢ile tezgaha asilir.

Masura-mekik Hazirlama:

Elemle adi verilen iplik sarma tertibati ile masura sarilir. Dokumaya gegirilir.

Dokuma Islemi:

Dokumanin {i¢ temel mekanizmasi, agizlik agma, atki atma ve tefe vurma mekanizmasidir.
Her ¢ozgii ipligi bir giicli goziinden geg¢irilmistir. Dokunacak kumasin 6rgiistine uygun olarak
bir atki atildig1 zaman bu atkinin tizerinde bulunmasi gereken ¢ozgiiler bu giiciiler vasitasiyla
yukart kaldirilirlar. Boylece mekigin arasindan gegecegi agizlik adi verilen bir agiklik
meydana gelir ve her atki i¢in yeniden olusturulur. Agizligin olusturulabilmesi i¢in en az iki
cergeveye ihtiyac vardir. Cozgiiniin iki tabakaya ayrilmasi ile olusan agizligin igerisinden atki
ipligi mekik vasitasiyla gegirilir ki buna atki atma denir. Yeni atilmis oldugu i¢in kumastan
ayr1 bulunan atki ipligini iterek kumasa dahil etmek i¢in diglerinden ¢6zgii iplikleri gegirilen
tarak ile tefeleme veya tefe vurma islemi gerceklestirilerek Buldan Bezi yapimi
gerceklestirilmis olur.

Kumasin Boyanmasi ve Yikanmasi:

Tezgahtan ¢ikan kumas diiz bir goriiniime sahip olup, 1slatildiginda kumas enine ¢ekmekte ve
karakteristik burusuk yapisini kazanmaktadir.

Kumas makineye sarilir ve 95°C’de kasar(on terbiye) islemi yapilip kumas, iizerideki hasil,
bit ve yaglardan arindirilir. 65°C-85°C arasinda boyama islemi yapilir. Boyama sonrasi 80°C-
95°C arasinda sabun yikamalar1 yapilir. Ardindan yumusatict verilip makineden ¢ikarilir.
Makineden ¢ikarilan kumas santrafiij makinesinde sikilip mamul agmada agilir ve ardindan
romdz makinesinden gecirilerek kurutulur. Kurutulan kumas kalite kontrol asamasindan
gectikten sonra toplar halinde sarilir.

Kiyafet i¢in kullanilacak Buldan Bezi;

80 cm, 125 cm, 185 cm enlerinde; ham, ¢izgili, diiz renk ve baskil1 olarak tiretilmektedir.

Ev tekstili i¢in kullanilacak Buldan Bezi;

Yoresel isimlerle adlandirilmis 80 cm, 90 cm, 100 cm, 170 cm, 210 cm, 240 cm ve 250 cm
enlerinde; pikelik, perdelik, ¢arsaflik, nevresimlik, masa Ortiisli ve pestamal olarak diiz renkli,
cizgili, desenli veya ekose olarak iiretilmektedir.

Denetleme:

Cografi isaret tesciline konu Buldan Bezi’nin denetimi, konu ile ilgili uzman kuruluslarla
yiiriitiilecektir. Olusturulan Denetim Komisyonu’nda;

Pamukkale Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Tekstil Miihendisligi Béliimii’nden iki
uzmanin; Urlinlin iplik se¢imi, desenlerin ve motiflerin olusturulmasi, dokuma asamasi ve
pazarlama asamalarinda,

Pamukkale Universitesi Miihendislik Fakiiltesi’nden iki uzmanin; iiriiniin belirtilen dzelliklere
uygun iiretilmesi ve islenmesi asamalarinda,

Sinirlt Sorumlu Buldan 1 numarali Dokumacilar Kiiglik Sanat Kooperatifi’nden bir uzmanin;
iirliniin iplik se¢imi, desenlerin ve motifin olusturulmasi, dokuma asamasi ve pazarlama
asamalarinda,

Ege Universitesi Rektorliigii Tekstil ve Konfeksiyon Arastirma Uygulama Merkezi’nden bir
uzmanin; {riiniin iplik se¢cimi, desenlerin ve motiflerin olusturulmasi, dokuma asamasi ve
pazarlama asamalarinda,

diizenli olarak yilda iki kez, yanm sira sikayet ve ihtiya¢ duyuldugunda her zaman denetim
yapacagi hususu s6z konusu kurum ve kuruluslar tarafindan taahhiit edilmistir.



