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Kullanim Bi¢imi : Markalama

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Yorede saf pamuk ipliginden (40/2, 30/2, 20/2 gibi) ikat teknigi ile boyanarak hazirlanan ¢6zgii dort ana renk
(bayrak kirmizi, optik beyaz, siyah, acik sari)’ten olusur. Cozgili hazirlandiktan sonra el tezgahi {lizerinde desen
cubuklar1 vasitasi ile sekillendirilerek dokunur. Dokunan {iriiniin amacina uygun olarak islenerek tiiketicinin
begenisine sunulur.

Carsibasi ilgesinde 350 civarindaki tezgahta iiretilen Kesan bezi kendine has motifler igermektedir. Uretim
metodu boliimiinde de agiklandig: iizere olusan bu desenler ve motifler yoreye 6zgii 6zelliklerdir. Ayrica Kesan
Bezinin iiretimi ve pazarlamasinin yayginlastirilmasi amaciyla Carsibast Ilgesi Koylere Hizmet Gétiirme Birligi
Baskanligi tarafindan 1997 ve 1998 yillarinda iki proje uygulanmis ve sonuglandirilmistir. ilcede her yil geleneksel
olarak temmuz ayimin son haftasinda Kesan Festivali diizenlenmektedir

BOYUTLARI: Genellikle yorede geleneksel olarak kullanilan 100 cm-180 cm seklindedir. El tezgahlarinda
en fazla dokunabilecek en 100 cm’dir. Boy olarak kullanim sekline gore kisalip uzatilabilir. Yo6rede boyu 1350
metreye kadar varabilir. 100cm’sinde 2500 iplik bulunur.

MOTIF OZELLIKLERI: Ayirt edici motif mihraptir. ikat yapilarak tezgahta desen gubuklari ile 2-3 veya
daha fazla basamakla olabilir. Diger ayirt edici 6zelligi ise ¢adir tabir edilen renkli diiz iplikler arasindaki ikat
yapilarak elde edilen kirmizi, sar1 ve beyaz karisimindan meydana gelen golgeli orta kisimdir.

Uretim Metodu
BOYAMADA KULLANILAN KiMYASALLAR:

1.Zirnik diye adlandirilan siyah boya

2.Zirnik Tuzu

3. Sarabi (Aspo Kirmizi)

4 Kasar Suyu; Camasir suyundan daha etkili olur ve iplik beyazlastirmada kullanilir.
5.Sar1 renk boyasi

IPLIK HAZIRLAMADA KULLANILAN ARAC VE GERECLER:

1.Kalem sarma makinesi
2.Lastera

3.0lgek Tarag
4.Dénme Dolap

DOKUMADA KULLANILAN ALETLER

Dokuma tezgahi asagida sayilan kisimlardan olusur.
1.Midar (2 adet)

2.Tefe yerlesmis tarak (1 adet)

3.Ayakea (midari kontrol ederek hareket ettirir)
4.Vernek (Desen Cubugu)

5.Mekik (Dokuma islevini gergeklestirir)

6.Salmi (Dokunana kesan1 saran boliim)

7.stirgii (Mekigin hareket ettigi boliim)

8.Gon Siirgii icerisinde bulunur. (Mekigin hareketini sinirlar)
9.El agac1 (Tezgahin gerekli hareketini kontrol eder)
10.Salmiyel agaci (Salmiyi kontrol eder)



Iplik Hazirlama: Bobin halinde alman % 100 pamuk ipligi cagilliga alinarak tasarlanan kesanin sekline uygun
olarak donme dolap iizerinde istenilen uzunluga gore sarilir. Genel olarak 6 yumaktan olugan ¢6zgii donme dolapta
ayr ayri sarilarak hazirlanir.

Boyama: Dokumada kullamlan ¢dzgiiler pamuk ipliginden ikat teknigi ile boyanarak hazirlanir. ikat teknigi
genel olarak dokumadan 6nce ipliklere uygulanan su gegirmeyen ve neme karsi gelebilen bir madde ile hazirlanan
¢ozgliniin belirli araliklarla sikica kapatilarak uygulanan boyama teknigidir. Bagka bir deyisle “ikat” -resistli-
boyama tekniklerinden birisidir.

Iplikler dokunmadan énce boyanarak desenlendirilmesi olarak tarif edilen ikatlar1 desenlendiren ipliklerin
yonil gbz oniine alindiginda ii¢ sistem bulunmaktadir. Yo6rede, kesan imali i¢in bunlardan uygulanan sistemde ¢6zgii
iplikleri boyanarak ikat kumasglar, yani “¢6zgii ikat1” yapilir.

Iplikler diizgiin bir bigimde gerilir. Uzerine desen ¢izilir. Her renk igin ayr1 ayr1 grup baglamalar1 yapilir. En
koyu renk agik birakilarak koyudan agiga dogru boyama yapilir. En son en acik renk boyanir. Beyaz kalacak yerler
disinda baglanmis biitiin renkler agilmis olur. Desenlerde simetri hakimdir.

Dokuma: Cozgiiler el tezgahma asilir ve ipliklerine ayrigtirilarak sayilir. Desene uygun olarak midara
gegirilir. Iplikler ayristirilmis olarak midarlardan gectikten sonra ¢ift olarak taraga alinir.

Iki midar ayakcalar yardinyla hareketlendirilir. Tarak tefeye yerlestirilir. Tezgahin ayar1 yapildiktan sonra
mekigin stirgii izerindeki hareketleriyle dokuma yapilir. Verilen dl¢iilerdeki kesanin dokunmasi bir kisinin giinliik
olarak 8 saatlik caligmasiyla 40-50 giinde bitirilir.

Sekillendirme ipliklerin boyanmasi ile elde edilir.

Isleme: Folklorik olarak Kesandan yapilan {iriinler; gomlek, etek, ¢anta, ortiiler, sapkalar, cocuk kiyafetleri,
Kesan kumasi lizerinde kabartma boya yontemiyle yapilan boyamalar, Kesan kumasi {izerinde nakis teknigi ile
yapilan iglemeler, bagortiisii olarak kullanilir.

Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger Islemler:

Carsibast Tlgesi Kavakli kdyii merkez olmak iizere Kesan dokumacilig1 cok eski dénemlerden beri ilgede
yapilmaktadir. Kesan dokumacilig: ahsap el dokuma tezgahlarinda yapilmaktadir. Ahsap el dokuma tezgahlarinin
aksamlart bu isi yapan dokuma ustalar1 tarafindan yapilmaktadir. Ham ipek ve boya alinarak dokuma ustalari
tarafindan Kesan dzelligine gore elde “Ikat” teknigine uygun olarak boyamasi yapilmaktadir.

Denetleme

Denetleme mercii Caglayancerit Ziraat Odasi, Caglayancerit Belediyesi ve Caglayancerit Ilce Tarim ve
Orman Miidiirliigiinden tiriin hakkinda bilgi sahibi birer temsilciden olusacaktir.

Denetimler yilda en az iki defa ve sikayetler lizerine her zaman yapilacaktir.

Urliniin liretimi, pazarlanmasi ve kullanim bi¢imi denetlenecektir.



