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iirtinlin kendisi veya ambalaj1 iizerinde kullanilir.
Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Maras Isi / Maras Sim Sirma; kumas iizerine deri, kumas veya karton ile kabartma yapilarak desen
olusturulup, sim ipi veya altin sirma ile islenir. Maras Isi / Maras Sim Sirmanin tarihi, Selguklulara kadar uzanur.
Kahramanmaras ¢evresinde hakimiyet gosteren Dulkadirogullar1 Beyligi’nden Osmanli Sarayi’na giden gelinler
sayesinde Selguklulardan Osmanli Devleti’ne ve dolayisiyla Rumeli’ye kadar uzanmistir. Celebi Mehmet’e gelin
giden, Dulkadiroglu Beyi’nin kiz1 Emine Hatun’un ¢eyizleri arasinda bulunan Maras si / Maras Sim Sirma ceyizleri
saray ve ¢evresinde ¢ok begenilmistir. Daha sonra Fatih Sultan Mehmet’e gelin giden Siddi (Miikrime) Hatun’un
ceyizleri arasinda kirk katir yiikii tutan cesitli Maras Isi / Maras Sim Sirma ceyizleri bulunmas: iiriinlerin {iniiniin
Rumeli’de de taninmasini saglamustir.

Desenler Tiirk-Islam motiflerinden olusur. Islemelerde karanfil, lale, giil ve papatya gibi geleneksel
motiflerin yani sira geometrik diizen, simetri ve sonsuzluk prensibine bagli kalinarak ¢igek, yaprak motifleri gesitli
renklerde ipek ipliklerle, simlerle veya sirma islenerek nakis elde edilir.

Maras Isi / Marag Sim Sirma yapilisinda tersi ile yiizii farkli goriintiide olan, desenin alti &zel olarak
hazirlanan karton ile kabartilir. islemeye baslaninca 7 kat altin sirma veya 3 kat sim ile desen iizerinden atilarak altta
bulunan ipligin kenarlarda karsilikli olarak yan yana tutturulmasiyla meydana gelen bir islem uygulanir. Yiizden
sarma, tersten ise hiristo teyelini andiran bir goriintiide olan iglemenin alt ipi iistten, iist ipi ise alttan goriinmez. Alt
ve iist ipin diiglimlenmesi desenin kenarinda ve kumas arasinda kalir.

Maras Isi / Maras Sim Sirma &nceleri saraglar tarafindan yapilirdi. Saraglar 6zellikle; at bashklari, dizginler
ve eyerlerin kullanildig1 kegelerin iizerine islemislerdir. Giinlimiizde giyim esyasi ve aksesuari basta olmak iizere ev
dekorasyonu, ¢eyizlik ve turistlik esyaya uygulanir.

Maras Isi / Maras Sim Sirma




Renkli ipek ve sim ile islenmis

Maras Isi / Maras Sim Sirma Maras Isi / Maras Sim Sirma

Uretim Metodu:

A. Maras Isi / Maras Sim Sirma Yapiminda Kullanilan Aragclar ve Gerecler

Ciilde (Tezgah)

Bir taban iizerine egik olarak yerlestirilmis, kartona gerilmis kumasi tutan tahtadan bir arag¢ olan ciilde
kullanilir. Masa ile isleyen kisi arasina konur. Sag el istte, sol el altta olmak iizere iki elle galismay1
saglar. Ciildenin tizerinde oturularak g¢alisilan, degisik ortamlara taginabilen modeli de kullanilir.

Cag (Makaralik)

Islemeye iist ipliklerin birlikte gelmesini saglar. Uzerine makaralar1 yan yana dizmek igin giviler cakilmis
diizgiin bir tahtadir.

Aski

Biiylik islerin sarkmamasi ve rahat ¢alisilabilmesi i¢in kullanilan tahtadan yapilmis bir aragtir. Uzun olan
boliimii tabana diktir(1,70-1,80 m). Kisa bolimiiniin(35 c¢m) ucunda, ucuna gengel takilmus bir iplik
bulunur. Islemenin sarkan kenarlari astarindan ya da kartonundan bu ¢engele tutturulur.

Uggen Tahta

Desen yapistirilirken, isleme kartonu hazirlanirken, iki kdgidin arasinda kalan bosluklar1 gidererek
diizgiin yapistirilmasini saglayan tahtadan bir aragtir. Ayni zamanda ciildenin arka kismina takilarak
isleme kumagsini sikistirmaya yarar.

Biz

Tahta sapi, ¢elikten yapilmis ince ve uzun ignesi olan biz, isleme sirasinda kartonu delerek alttaki igneyi
iiste ¢ikarmak i¢in kullanilir. Bizin sap1 kii¢iik, ucu ince, uzun ve sivridir.

Mohliike (Keski)

Tahta sapli ucu kivrik ve sivri bir bigak olan mohliike deseni kartondan oyarak ¢ikarmak igin kullanilir.
Tahta bolimii avug igine alinir. Sivri ucu kartona batirtlip ¢ikarilarak kesme islemi yapilir. Desene
kabartma, oymak yapma ve tirtil kesme igin kullanilir. Kullanirken siirekli bilenmesi gerekir. Ucu



korelmis ve kalinlasmis bigakla oyma yapilmamalidir. Ozellikle ince desenler keskin bigakla oyulmalidir.
Mohliikenin keskinligini muhafaza etmek igin biley tas1 kullanilir.
Si

Astar iplik {izerine yass1 metal telin sarilmast ile elde edilir. Ince ve kaliteli olan sim kullanilir. Genellikle
altin ve giimiis rengindedir. Ust iplik olarak kullanilir.

Sirma

22 ayar altindan iiretilen ¢ok ince bir teldir. Ust iplik olarak kullanilir. Cok ince oldugu icin 8 ila 10 kat
kullanilir.

Camasir ipeg“i

Ince camasir ipegi iist iplik olarak, sim ipin yanina renkli ton islerken kullamlir. Kalin ¢amasir ipegi alt
iplik olarak kullanilir.

Balmumu

Alt ipligi mumlamak i¢in kullanilir. Balmumu, ipliklerin kaymamasini saglar ve ipligi saglamlagtirir. Iplik
¢ok mumlanmaz ve fazla mumlar silinir. Iplik iizerindeki fazla mumlar kumasg pargasi ile alinir.

iri

Ciris otunun kok yumrularinin kurutulup 6giitiilmesinden elde edilen toz halinde bir yapistirici olan giris
sulandirarak kullanilir. Beyaz kartonu ¢imento kagidina yapistirmada, isleme kartonu ve kumasin
hazirlanmasinda kullanilir. Ciris, sulandirmadan once elekten gegirilir. Iyi bir ¢iris sar1 renkte ve ince
ogiitiilis olmali, su ile temas ettiginde topaklanmamig olmali, i¢inde yabanci madde bulunmaz. Cirisi
hazirlamak i¢in bir kaba bir miktar su konur. Kuru ¢iris azar azar ilave edilerek iyice karistirilir. Kat1 bir
yogurt kivamina gelince, yapistirmaya hazir ¢iris elde edilmis olur.

Kuma:

Isleme kumasi, atk1 ve ¢dzgii ipleri sik dokunmus ve dokuma ipi ince kumaslar kullanilir. Kullanilan
kumasin dokumasinin siki ve kumasin narin olmasi islemenin giizel olmasini saglar. Kumas 6rnegi olarak
kadife, ipek kadife, tafta, ipekli santuk, saten, 6demis ipegi gibi zarif kumaslar tercih edilir.

Tirt1l

Tirtil, imitasyon altin ve giimiis rengindedir. Kesilerek siislemelerde kullanilir. Diiz ve kivircik olmak
tizere iki ¢esidi vardir.

Astar Kumas

Ustteki kumasin kalinligina gére; organze, mermersahi, tafta, yikanmis patiska, yiin tela astar secilerek
kullanilir.

Beyaz Karton
Ince ve iki yiizii parlak olur. Desenleri yapistirmak igin kullanilir.
Sar1 Karton

Sar1 karton kat kat ¢irisle yapistirtlarak yiikseklik elde edilir. Cigek gibi kabarik goriintii gereken isler, bu
kartondan kesilerek yapilir.

Gri Karton (ince mukavva)

Kumasin altina konularak iglenecek kumasi germe amaciyla kullanilir.

Cimento Kagidi (graft kagidi)

Isleme kartonu hazirlamak igin kullanilir.
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(0) Numara Zimpara Kagidi

Karton kabartma yapilirken kullanilir.

12 Numara Yumak

Tirtilla isleme yaparken ve kordon boliiniirken kullanilir.

Cikrik

Biiyiik makaradan kiigiik makaralara sim sarmak i¢in kullanilan kordon ve tirtil biikkmeye yarayan bir
aragtir. Bir tahta {izerine tutturulur. Makara takmak i¢in bir ¢ivi, ¢ivinin diger ucunda da biikiilecek
ipliklerin takildig1 kancas1 vardir. Civi lastikle yuvarlak ¢akraya baglidir. Bir kol yardimiyla dondiiriiliir.

Dikis Ignesi

Teyelleme ve islemede kullanilan igne 3-4 cm uzunlugundadir. Kalin dikis ignesi kullanilmaz.
Toplu igne

Oyulmus desen, kumasa yapistirilirken kullanilir.

Cetvel

Desen hazirlarken ve oyulmus deseni yapistirmada kullanilir.

Dikis Ipligi

60 numara dikis ipligi makinede alt iplik olarak kullanilir. Ayrica isleme yapilmis esyanin dikilmesinde
kullanilir.

Isleme ipi

Ust ve alt iplik olarak kullanilir.

Yass1 Metal Tel

Stislemede kullanilir.

Siislemede ¢esitli tas, pul, boncuk veya inci kullanilir.

Maras Isi / Maras Sim Sirmada Desen Hazirlama

Desen Tasarimi

Deseni ¢izmeye baglarken desenin kullanilacagi kumasa gére (masa Ortiisii, yatak ortiisii, elbise vb) desen
modeli belirlenir. Desen se¢iminde eski modeller, tarihi islemeler, antika ortiiler, fotograflar ve daha
onceden ¢izilmis modeller 6rnek alinir. Desenin ¢iziminde isleme, sarma teknigi oldugu icin teknige
uygun desen ¢izimi yapilir. Desen ¢izerken uygulanacak islem basamaklar1 asagidaki gibidir:

a. Desen 2B yumusgak kalemle 50x50 cm biiyiikliigiindeki parsomen kégidina ¢izilir.

b. Simetrik desenlerde, desenin yarisi iizerinde ¢alisilir, desen islemeye uygun hale gelince diger yarisi
¢izilir.

c. Desen olabildigince kopuksuz veya az kopuk olacak sekilde ¢izilir.

d. Siislemeler diisiintilerek desen hazirlanir. Siislemeler isleme disinda kalmigsa, siisleme teknigine gore
kartondan oyulmayabilir.

e. Hazirlanilan desen diizgiin sekilde ¢izilir.

f. Parsomen kagidi kullanarak, tek ¢izgi, gdlgesiz ve 1s1ksiz olarak, 3H kalem kullanarak ¢izilir. Kagitta,
desenin ¢evresinde 3-4 cm pay birakarak ¢izim yapilir.
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Ciris Hazirlama

Ciris elenip kapta yeteri kadar bulunan suya azar azar katilarak karistirilir. Icinde hig piiriiz kalmayacak
bicimde ezilir. Cirigsin kivami; bas ve isaret parmaklari arasina g¢iris alinip parmaklar acildiginda
akmayacak kivamda hazirlanir. Kurumus ¢irig tekrar sulandirilarak kullanilmaz.

Cimento kagidini sar1 kartona yapistirmak i¢in karisima biraz daha giris katilir. Kabartma kartonunu
hazirlarken karisima biraz daha cirig katilarak kivam yogunlastirilir. Kullanilan kagit ve kartonlarin
kalinlig: artikca ¢irisin kivami koyulastirilir.

Desenleri Beyaz Kartona Yapistirma

Desenler parsomen kagidina ¢izilir. Parsomen kdgidina ¢izilmis deseni oyarken net bir sekilde gérebilmek
icin beyaz kartona yapistirilir. Beyaz karton, desen kdgidindan 1-2 cm biiyiik kesilir. Ciris, desen kagidi
yapistirtlacak kivamda hazirlanir ve beyaz kartona ince bir tabaka halinde siiriiliir. Desen kagidi ¢iris
stirilen yere, desenli tarafi {iste gelmek iizere, yerlestirilir. Cirisli kartonlarin yapistirilmasinda kullanilan,
tahtadan yapilan makat ile iki kagidin arasinda kalan hava bosluklarini giderilir ve bunlarin diizgiin
yapismasi saglanir. Kuru beyaz kalip sabun desenin iizerine siiriiliir. Yapistirma sirasinda kuru sabun,
diizgiin bir yiizey elde etmek ve oymay1 kolaylagtirmak i¢in kullanilir. Yapistirma islemini yaparken,
desen kagidinin 1slanip yirtilmamasi igin ¢abuk hareket edilir. Tekrar sabun siirerek kurumaya birakalir.

Isleme Kartonu Hazirlama

Sar1 karton ve ¢imento kagid1 ayn1 biiyiikliikte kesilir. Ciris, sar1 kartona (parlak yiizii iistte kalmak tizere)
ciris yedirerek siiriiliir. Cimento kagids, ¢iris siiriilen karton iizerine yerlestirilir. Once sabun sonra makat
yardimiyla ¢imento kagidi sar1 kartona yapistirilir. Kagitta burusukluk veya yirtilma olmamalidir. Karton
ters ¢evrilerek bir kat ¢irig siiriilerek kurumaya birakilir. Kartonun tersine siiriilen ¢iris, desen oyulduktan
sonra kumasa yapistirilmak i¢in kullanilir.

Kumastan Hazirlanan Kabartma Malzemesi

Kumas uygun boyda kesilir. Ciris, isleme kartonuna siiriilecek kivamda hazirlanir. Sim renginde, opal
(beyaz veya acik sar1) veya sik dokulu ince pamuklu tek kat kumasa diizgiin bir kat ¢iris siiriiliir, {izerine
bir kat kumas koyup elle diizeltilir ve yapistirilir. Pargdmen kagidinin iizerinden burusturmadan
iitlileyerek kurutulur. Kurutulan kumasin bir yiiziine ¢iris siiriip tekrar kurutmaya birakilir.

Cirigli kumas, 3 veya 4 kat hazirlanmak istenirse bir kat kumas, bir kat ¢iris siiriip hepsi birden kurutulur.
Alt yliziine bir kat ¢irig stiriliir. Dort katli isleme kumasi kabartmalarda kullanilir. Desen dogrudan isleme
kumasina iizerine cizilir. Isleme kumas1; sifon, organze gibi ince kumaslara uygulama yaparken karton
yerine kullanilir.

Kabartma Kartonu Hazirlama

Ciris, kabartma kartonuna siiriilecek kivama getirilir. Sar1 karton uygun boyda kesilir. Kartonun birinci
katina ¢iris siiriiliir. Yalniz makat kullanarak ikinci karton yapistirilir(Ara kata sabun siiriilmez). Tekrar
ciris siiriiliir. Uciincii kat kuru beyaz sabun ve makat yardimiyla yapistirilir. Hazirlanan karton bir bask1
altinda kurumaya birakilir.

Kabartma kartonu iki kat hazirlaninca alt yiiziine ¢iris siirlip kurumaya birakilir. Bu kartondan desenin
tiimii kabartilabilir. 3 katli kabartma kartonunun alt yiiziine giris siiriilmez. Utiileyerek de kurutulabilir.

Desenleri Isleme Kartonuna Teyelleme

Desen kagidi biiyiikliigiinde iki adet isleme kartonu kesilir. Cirigli kisimlart altta kalmak {izere iki kat
beyaz isleme kartonunun iizerine desen kagid yerlestirilir. Ug kat kartonu, ciildenin agzina kaydirmadan
sikigtirilir. Alt iplik mumlanir ve fazla balmumu beze silinir. Beyaz dikisi ipi igneye gecirilir ve ucu
diigimlenir. Desenin 0,5 cm disindan teyellemeye baslanir. Oyma yaparken desenin kaymamasi igin
teyellerin boyu 7 mm’yi gegmez. Iplik bittigi zaman ucu saglamlastirilarak kesilir ve 2-3 teyel geri
donerek tutturulur.



Simetrik desenlerde oyma sirasinda yapilan kiiclik degisikliklerin her iki katta da ayn1 yerde olmasi igin,
kartonun ¢imento kagidi yapilmis yiizleri iist iiste getirilir. Desen kagidi iizerine koyulup teyellenir.

|

Desenleri Oyma

Oyma yapilacak yer hazirlanir. Uzerine sert diizgiin bir tahta veya 3-4 kat gri karton konulur. Méhliikenin
sap1 ile ucunun birlestigi yere oyma sirasinda eli kesmemesi i¢in ekstrafor sarilir. Oymaya desenin
ortasindan baglanir. Mohliikenin ucu desen ¢izgisi iizerine batirilir. Bigagin ucunu desen ¢izgisinden
tamamen ¢ikartmadan 1 mm aralikli batirip ¢ikarilarak ve bigagr iterek seri olarak isleme devam edilir.
Desenin koparilmadan oyulmasi i¢in baglanti yerlerinden mohliike aralikli batirilir. Desen bir biitiin
halinde dis hatlardan oyup oyuksuz ¢ikarilir. Beyaz kartona yapismis desen kagidi ¢ikarilir. Cirisli kartona
oyulan deseni kumasa yapistirmak {izere saklanir. Kiigiik desenler oyulduktan sonra ¢ikarilip kumastaki
yerine yapistirilir. Biiyiik desenler kumasa yapistirilirken oyulmus desenin kenarinda kalan karton, kalip
olarak kullanilir. Bu nedenle kartondan ¢ikarilmaz.

Bazi desenlerde desenin birimleri birbirinden bagimsiz olur. Bu durumda;

a. Desen ozelligine gore oyma sirasinda birimler arasinda ince bantlar birakilarak birbirine baglanir ve
bu bantlar desen kumasa yapistirildiktan sonra kesilir.

b. Desen bant yapmaya uygun degilse oyulduktan sonra teyeller sokiiliir, desenin disindaki karton, kalip
olarak kullanilip desen kumasa yapistirilir.

Simetrik bir desen oyulmasi gerekiyorsa igleme kartonunun ¢imento kagidi yapistirilmis yiizleri iist iiste
getirilip, desen kartonu koyarak teyelleme yapilir. Bir kez oyma ile iki desen elde edilir. Oyma sirasinda
desenden yapilan degisiklikler iki tarafa da ayni olur. Desenin tiimii g6z Oniine alinarak, yukaridan
asagiya dogru oymaya baslanir. Desen motifse; ortasindan baslayarak kenara dogru gidilir.

C. Maras Isi / Maras Sim Sirmayi Islemeye Hazirlama

Kiigiik desenleri oyduktan sonra is parcasi lizerindeki yerine ¢irigli kismi 1slatarak yapistirilir ve lizerine kagit
koyularak iitiilenir. Desen biiyiikse ve iki oyulmus desen kullanilacaksa, once tersten teyel ipliklerini keserek
temizlenir. Oyulmus desenin bir tanesi kaliba gore yerlestirilir. Desenin disinda kalan yerlerden toplu igne ile
kumasa cakalir.

Deseni parga parca yapistirmak {izere ¢ok az islatip yapistirilir. Cekicle vurarak iyice yapigmasi saglanir.
Toplu igneleri ¢akilir. Desen diginda kalan karton alinir. Desenin iizerine kagit koyarak fitillenir. Kadife, tiiyli
ylizeyli kumaslara ve deriye iitii siiriilmez. Sadece ¢ekicle vurarak yapismasi saglanir. Baski altinda bir siire
bekletilir.

Gri karton desen yapismis kumag biiyilikliigiinde kesilir. Desen biiyiikliigiinde astar kumasi kesilir. Gri karton
parlak yiizii liste gelmek tizere koyulur, lizerine astar kumas ve desen yapilmis kumas diiz iplikler st iiste gelmek
tizere yerlestirilir.

Nakis ipligi ile desenin ortasindan kenara dogru ve desenin 0,5 cm diginda biz kullanmadan teyellenir,
gerekirse kumasin kalkmamasi i¢in desenin digsindan da bir teyel alinir. Teyeller kumasa iz birakmalidir. Biiyiik
kumasa Maras Isi / Maras Sim Sirma yapilacaksa isleme parca parca gerceklestirilir.

Maras Isi / Maras Sim Sirma igne Teknikleri

i. Maras Isi / Maras Sim Sirma sarma teknigi bakimindan dort cesittir:

Diiz sarma teknigi

Verev sarma

Yarma yaprak sarma
Delikli (tag yaprak) sarma

cooe

ii. Diger kullanilan yan teknikler sunlardir:

a. Kabartma sarma teknigi
b. Aplike teknigi
C. Pesent teknigi



d.
e.

Hasir igne teknigi
Baliksirt1 teknigi

Maras Isi / Maras Sim Sirma sarma teknigi

a.

=

Diiz Sarma Teknigi

Diiz sarma teknigi Maras Isi / Maras Sim Sirmada en ¢ok kullanilan igne teknigidir. Diiz sarmada
sarma yoniine dikkat edilerek caligilir. Desenin sap ve yaprak birlesme noktalarinda bosluk
birakilmaz. Sarma yoniinii bozmamak ve hata olugsmasini dnlemek i¢in sarma yonii kursun kalemle
hafifce cizilir.

Ustten sarmaya baslanilan desenin sonuna kadar arada sarilmamis boliim olmaz. Yakin birimlere
kartonun tizerinden simler yiiriitiiliip uca alinarak tekrar baslanir. Uzak birimler i¢in simler kesilir ve
uctan baslanir.

Simetrik desenlerde iki tarafin sarma yonii ayn1 olur, birlesme noktalarinda agiklik kalmaz.
Sivri u¢lar baslama noktasi olur ve sarma, sivri uglarda bitirilmez.

Islem yapilirken isleme kumasi soldan saga ve yukaridan asagi dogru sarma yapilacak sekilde
ciildenin agzma isleme kumasi yerlestirilir, makatla sikistirilir. Makaralar caga dizilir. Cag ciildeye
yerlestirilir. Makaralardan gelen simlerin uglar1 birlestirilir. Alt iplik balmumuyla mumlanir. Fazla
balmumu silinir. Iplik igneye gegirilir, ucu diigiimlenir. Bizi ve igne alinir. Simler tutturulur. Baslama
noktasina 1-1,5 cm uzaklikta desenin tam kenarina biz kartona dik olarak bastirilir. igne iiste gikarilir.
Ipligin altindan batip geri donerek bir ilmek olusturulur. Simlerin birlesmis uglar1 bu ilmegin arasinda
brrakilir, iistten goriinmemelidir. Simler baglama noktasina alinip buradan sarmaya baslanir. Sivri uglu
biz kullanilir. Biz kartona dik batirilir. Simlerin {izerinden geri donerken alt ipligi altina bakilir. Simler
iist iiste getirilmez. Biz simlerin yan yana dizilebilecegi araliklarla batirilir. Sim alta gegmemeli, alt
iplik iistten goriinmemelidir. Diigiim kumasla karton arasinda birakilmaz. Sarma birlesme noktalar1
dikkate alinarak yapilir. Kavisli ¢izgilerde kisa ¢izgiye sik, uzun ¢izgiye seyrek batarak diizgiin olmas1
saglanir. Sarma bitince simler ilmek tam sikismadan 2 mm sonra kesilir, ilmek sikigtirilir, {ist ipligin
uclart kartonla kumag arasina gizlenir. Alt iplik 1,5 cm sonra kesilir. Dal ayrimlarinda kisa dalin
ucundan tekrar baglanir.

Sarma yaparken alt iplik bitince yeni iplik bir dnceki ilmegin i¢inden gegirilerek sarmaya devam edilir.

Isleme yapilmaya devam edilirken iistte kullanilan simlerden biri biterse yeni makaradan gelen simin
ucu uzun birakilarak diger simlerle isleme siirdiiriiliir. Uzun birakilan sim ve bitmis olan simin ucu
dibinden kesilir. Makaralardan gelen simlerden bir bolimii siyrilmigsa yine siyrilan kisim disinda
birakilarak igleme siirdiiriiliir. Disarida birakilan kisim dibinden kesilir.

Islemeye baslama, bitirme ve isleme sirasinda alt iplik degisikligi is parcasi ciildeden ¢ikarilmadan
kumasin yiiziinden yapilir.

Verev Sarma

Verev sarma Maras Isi / Maras Sim Sirmada desen 6zelligine gore kullanilan bir tekniktir. Daha ¢ok
bordiirlerde kullanilir. Sarma yiiriitiiliirken her iki kenardaki batiglar ayni siklikta yapilir, verev
sarmanin diizlesmemesine dikkat edilir.

Verev sarmada diiz sarmada oldugu gibi ip mumlanir ve fazlaliklar1 bez ile alnir. Islemeye desenin
ug tarafindan verev olarak batirilir. Ayni noktadan batirilan igne, ilmek olusturup ii¢ katl simin
uglarmi birlestirmek ilizere ilmegin arasindan gecirilip ip asagi dogru yerlestirilir(sekil 1-2-3-4).
Tutturma igleminden sonra desenin kars1 tarafindan verev olarak isin iizerinden tutturulur. Ayni1 iglem
tekrarlanir. Biz ile kars1 tarafina batirilarak igne iiste alinir. Simi araya alarak, ayni noktaya batirilir.
Verev sarmanin diizlesmemesi i¢in batig araligina dikkat edilir(sekil 5-6-7-8). Verev sarma islemi
bitince iplik tutturulur.



c.

d.

Yarma Yaprak Sarma

Yarma yaprak teknigi Maras Isi / Maras Sim Sirmada yaprak damarlarmi belirlemek ve genis
zeminlerin iglenmesini kolaylastirmak icin kullanilan bir tekniktir.

Desen o6zelligine gore yarmali boliime ulasincaya kadar sarma yapilir. Desenin kenarina biz batirilir,
igne {iste ¢ikarilir, Gst iplikler kenara alinir. Biz, kesilmis yarmaya batirilir, alt iplik iste ¢ikarilir.
Igneyi iist ipliklere dolayarak alt ipligin altina batirilip terse gegirilir. Biz kenara batirilir, alt iplik iiste
cikarilir. Sekil 2-3-4 iglem basamaklari tekrarlanarak yarma yaprak sarma gergeklestirilir.

Delikli (Tag yaprak) Sarma Teknigi

Delikli sarma, Maras Isi / Maras Sim Sirma dis kenar1 genis i¢ kenar1 dar desenlerde uygulanir, el
becerisi isteyen bir tekniktir. Bu tag yaprak, ¢icek modelinde kullanilir.

Desen ozelligine gore delikli boliime ulagincaya kadar sarma yapilir. Desenin kenarina biz batirilir,
igne iiste ¢ikarilir, Gist iplikler kenara alinir. Biz delinmis bolmeye batirilir, alt iplik iiste ¢ikarilir.
Simin {izerine ilmek atarak ayni noktaya tekrar batirilir(sekil 1-2-3). Biz ile bu noktadan tekrar desenin
kenarina ¢ikilir. Ayn1 islemi tekrarlayip delikli kisma batirilir sonra i¢ kenara gegilir. I¢ kisimdan dis
kisma seyrek batarak diiz sarma islemi ile devam edilir. Bu iglem tekrarlanarak motif tamamlanir(sekil
4-5-6).



ii. Diger kullanilan yan teknikler

a. Kabartma Sarma Teknigi

Maras Isi / Maras Sim Sirma islemelerinde, desenin biiyiik ¢igeklerin kabartma kartonu ile kabartildig
goriiliir. Maras Isi / Maras Sim Sirmada genellikle, kabartma kartonu kullanilirken 4 tiir kabartma

teknigi yapilir:

o Karton kabartma

o Iplikle kabartma

o Sertlestirilmis kumasla kabartma
e Pamukla kabartma

e Karton kabartma: Sari renkteki kartonun g¢irigle {ist iiste yapistirilmasiyla elde edilen kalin
kartona desen c¢izilmesi ve oyulmasi ve de {iist {iste yapistirilip mohliike ile yontulmasiyla
hazirlanir.

Desenin kabartilmak istenen kisimlart ¢irigli kartondan oyulan sekli iizerinden parsémen
kagidina kopyalanir. Desenin tersine ve yiiziine dikkat ederek kabartma yapilacak
sayida(6rnegin 1-2-3 kat) kabartma kartonunun sabun siiriilmiis yliziine desen ¢izilir. Mohliike
ile oyulan yarmalar varsa tekrar oyulmaz(Yontma sirasinda desenin pargalanmasina yol agar).
Istenilen kabarikliga gére 2-3 kat iist iiste yapistirilir. Baski altinda kurutulur. Parsémen
kagidina kopya edilen desenin {izerine ve kabartma kartonuna ¢izilen desenin tersine yapisacak
yerin karismamast i¢in bir isaret konur.Iyi kesen bir méhliike kullanarak desen 6zelligine gore
ve istege gore yontma yapilir. Desenin 6zelligine gore ¢ok kiiciik parcalari bolmeden yontma
yapilir. Yontma isi bitince (0) numara zimpara kagidi ile kabartmanin iizeri diizlenir.
Yapistirilan katlar mermer veya diiz yiizeyli tasbaski altinda kurutulur. Aksi halde yontma
sirasinda kat kat ayrilir. Kabartilmug desen iglenirken 1-2 kat fazla sim kullanilir.
Zimparaladiktan sonra desenin kenarinda beliren piiriizler sekli bozmadan kiigiik makasla
temizlenir. Kabartilan desen ¢irisli karton iizerindeki yerine yapistirilir. islemeye baslamadan
kabartmanin yarmali kistmlarin1 mohliike ile iyice yarilmalidir.

Islenecek parcada dnce iist kisimlar calisilir, kabartmalar sonra yapistirlir.

e Iplik kabartma: Desen kumasa cizilip istenilen boliimleri beyaz is tekniginin alt dolgusu ile
kabartilir.

e Kumas kabartma: Sertlestirilmis kumas lizerine ¢izilen desenin oyularak iist iiste yapistirilmasi
ve mohlike ile sekil verilerek olusturulur.
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e Pamuk kabartma: Kartondan oyulmus desen {iizerine, ince pamuk tabakalarmm yapistirici
siiriilerek iist tiste yapistirilarak olusturulur.

Kabartmada genellikle diiz, verev sarma, baliksirt1 gibi teknikler kullanilir. islemede 6nce
kabartmasiz boliimler islenir. Kabartma en son ¢alisilir. Diiz sarmada kabartma sarmanin
oOrtlicli olmast igin 2-3 kat daha fazla simle sarilmasi gerekir.

Aplike Yapmak

Aplike teknigini uygulayabilmek icin, aplikeye uygun bir desen kullanilir. Kumas yapistirma islemi
uygulanan bir tekniktir.

Maras Isi / Maras Sim Sirma aplike caligmasi igin aplik teknigine uygun desen kullanilir. Aplike
kumasi ve isleme kumasi birbiriyle renk ve doku bakimindan uyumlu olmalidir.

1. Hazirlanmis ve oyulmus desenin aplike edilecek boliimleri 6nce aplike kumasina yapistirilir.
2. Yapistirma, fon kumasin en boy iplikleri dikkate alinarak yapilir.

3. Aplike kumasi desenin kenarlarindan kesilir. Desenin altina yapistirict siiriilerek isleme
kumasindaki yerine yapistirilir.

4. Desen ozelligine gore isleme teknikleri uygulanir.

Pesent Yapmak

Pesent; diiz, verev, c¢esitli pesentler (a pesent, zikzag pesent) olarak uygulanir. Pesentler genis
alanlarda uzun sarma ipliklerini bolmek i¢in kartona belirli bir diizen i¢inde batirilmastyla olusturulur.
Pesent yapilirken tist iplikler 4-5 kat olur. Diiz, verev, a pesent, zikzag pesent (civankasi) gibi cesitleri
vardir.

Verev pesent bir kenari kisa, karsi kenari uzun desenlerde uygulanir. Kisa kenardan baslayarak uzun
kenara dogru genisleyen araliklarla ¢izilen ¢izgiler lizerinden batis noktalar1 belirlenir. Diiz sarma
stirdiiriiliirken batis noktalarindan artirma yaparak verev pesent olusturulur.

Iki pesent noktasinin aras1 2 mm’dir. Kisa kenara sik uzun kenara seyrek batislar yapilir.

A pesent ve zikzag pesent de, diiz pesentte oldugu gibi karton iizerine istenilen siklikta gizilen
zikzaglara diiz sarma yapilirken yapilan batislarla olusturulur.

Diiz pesent yapilacak yeri istenilen siklikta ¢izilir. Ust iplikleri tutturulur. Baslangi¢ noktasindan ilk
pesent yerine kadar diiz sarma yapilir. Ust iplikler iist kenarda iken ilk pesent noktasina biz batirilir,
iist iplikler bu noktaya alinir, alt kenara gegilir. Birinci deliginden yaklagik 2 mm yukaridan ¢izgi
iizerine biz batirilir, @ist iplikler bu noktaya alinir, {ist kenara gegilir(sekil 1-2-3-4). Islemeyi diiz sarma
yoniinde siirdiiriirken 4. ve 5. basamaktaki islemleri ¢izgi iizerinde uygulanir.
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Hasir 1g" ne Teknigi

Maras Isi / Maras Sim Sirma yapilirken hasir igne teknigi genis alanlarda, biiyiik motiflerde ve bordiir
¢aligmalarinda kullanilir.

Hasir igne teknigi yapilacak yer belirlenir. Hasir ignenin biiyiikliigline gore cetvelle karton iizerine
paralel gizgiler cizilir. Paralel ¢izgilerin arasina kesik ¢izgilerle ikiye bolerek ¢izilir. Ust iplikler



islemenin altinda kalacak sekilde tutturulur. Paralel ¢izgilerin baslangic noktast 2-3 mm genislikte
méhliike ile yarilir. Ust iplikler birinci béliime alinir, sirastyla ikinci boliime batirilir, alt kenara
ulagilir. Yapilmak istenen genislige gore 3-4 kez ayn1 yerlere batirilarak sarilir. Bu kez kesik ¢izgiler
tizerinde iplikleri kenarindan baglayarak bir onceki sarma grubu genisliginde yarilir(sekil 1-2-3).
Kesik ¢izgi iizerine batarak bir 6nceki sarma grubu kadar sarilir. islem tekrarlayarak hasir igne
tamamlanir.
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Baliksirt1

Baliksirt1 goriintiisii iki sekilde verilir:
e Tek yonlii verev sarma yaparak
e Cift yonlii verev sarma yaparak

Cift yonlii verev sarma yaparak baliksirti yapmak i¢in dncelikle baliksirtt yapilacak yer belirlenir. Yer
belirlenirken ortada batirilacak yer bastan ve sondan koparilmamalidir. Sarmanin altinda kalacak
sekilde {ist iplikler tutturulur. Iki kdse verev sarma yapilip ortaya gelinir. Ortadan iist kenara batirilir,
ortaya gelinir. Karsilikli verev sarma yiiriitiiliirken ve ortaya ayni siklikta batirilir(Eger kenarlara sik,
ortaya seyrek veya ortaya sik kenarlara seyrek batirilirsa baliksirti giderek diizlesecek veya c¢ok
verevlestigi icin goriintiisii bozulacaktir.).

D. Maras Isi / Maras Sim Sirmada Kullanilan Yardimei ve Stisleyici 1g“neler
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7.
8.
9.

Tirtilla sarma yapma
Tirtilla halka yapma
Kum tirtil yapma
Tirtilla hasir igne yapma
Tirtilla sap isi yapma
Pul dikme

Boncuk araciligiyla pul dikisi

Tek olarak yan yana pul dikisi(iistten ipligi gorerek)
Ust iiste pul dikisi

Zincir ignesi ile pul dikisi

Makine dikisi ile pul dikisi

®o0 o

Boncuk dikme
Yan yana boncuk dikisi
Bulonya ignesi ile boncuk dikisi

10. Ustten iplik gostererek boncuk dikisi

11. iki boncuk yardimiyla boncuk dikisi

12. Tahta boncuk sarmak

13. Tirt1l kordon biikmek

14. Bulonya ignesi yapmak



15. Atma isi yapmak

E. Bozulan isleme Kartonunun Onarilmasi

Begenilmeyen isleme sokiiliince hem isleme kartonu hem de kumasin gerildigi gri karton bozulur, tekrar ayni
yer islenmek istenirse iyi sonug alinmaz. Bu durumda desenin bozulan béliimii uygun bir yerden kesilir. Kesmeden
once sarmanin yonil dikkate alinir. Kesilen boliimiin esas desen {izerinde belirlenir ve isleme kartonundan tekrar
oyulur. Kumas tizerindeki yerine yapistirilir. Alt iplikle sarmanin aksi yoniinde uygun yerlerinden iplik atilarak
yapistirilan kistm saglamlastirilir. Fondaki kartona, yeni yapistirilan deseni igine alacak biiyiikliikte karton
teyellenerek eklenir. Bu sekilde yeniden islemeye hazirlanmus olur. islemeyi sokmek igin alt iplikler kesilir. Bu
sekilde iistteki simlerin zedelenmeden tekrar kullanilmasi saglanmis olur.

F. Maras isi / Maras Sim Sirmada Kenar Temizligi Yapmak

Maras Isi / Maras Sim Sirma tek yiizlii bir isleme teknigi oldugu i¢in uygulanan esya genellikle astarlanarak
kullanilir. Kullanilan kumasin 6zelligine gore asagidaki kenar temizleme teknikleri uygulanir:

1. Kose yaparak kenar temizleme

Oncelikle kdse calismasi yapilacak kumas iitiilenip kumasin kosesi, kumasin islemesi icte kalacak
sekilde, liggen bi¢iminde katlanir. Sivri kdseden kumas kenarina dogru énce 0,5 cm en sonra 5 cm
hafifce cetvel ile ¢izilir. Kumas ucu, kose ¢izimi dista kalacak sekilde verevine 5 cm ¢izilen yerin
iizerine katlanir. Katlanan yere tirnak yardimui ile iz yapilir. Kat izi olan yere dnce teyel sonrada makine
dikisi yapilir. Sivri kenar makine dikisinin dibinden 0,5 cm yer birakilarak kesilir. Cevrilen kose toplu
igne yardimu ile tutturulur, diger koselere de ayni islem uygulanir.
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Makina dikisi

Kumas Kat,

2. Hazir har¢ kullanarak kenar temizleme
Hazir siisleme harglari, kdse caligmasi yapilmis isleme kumasina dikilir.
3. Simle dantel 6rerek kenar temizleme
Islenmis kumasin kenarma cetvel yardimi ile hafifce cizgi gekilir. Simden &riilmiis dantel isleme
kumasinin kenarina teyellenir. Teyellenen dantel makinada sim ipi ile zikzak ¢ekilerek tutturulur.
4. Kordon biikerek kenar temizleme
Kordon, iglenmis kumagin kenarina elde tutturulur.
5. Tirtil ile sacak yaparak kenar temizleme

Ayni1 boyda kesilmis tirtillar, islenmis kumasin kenarina igne ve iple tutturulur.

G. Maras Isi / Maras Sim Sirmay1 Utiileme

Haval1 bir kumas iizerinde tersten itiilenir. isleme yapilnus kumasin 6zellikleri dikkate alinarak tersten veya
ylizden iitlilenir.

H. Maras Isi / Maras Sim Sirmanin Saklanmasi

Altin ve giimiis simler diginda simlerin isten, nemden, naftalinden, dumandan zarar gérmemesi i¢gin bunlarla
islenmis {irlin pamuklu dokumadan yapilmis bohga veya torbalara konularak saklanir. Esyanin katlanmasi gerekirse
islemeli kisimlarin {ist liste gelmemesi igin arasina milaj kagidi veya kumas pargasi konulur.



Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Maras Isi / Maras Sim Sirma iiretiminde kullanilan geleneksel motifler ve bunlarmn islenme prensipleri ile
Maras Isi / Maras Sim Sirmanin iiretimi ustalik becerisi gerektirmektedir. Cografi sinirla iin bagi bulunan Maras Isi
/ Marag Sim Sirmanin tiim iiretim agamalar1 cografi sinir igerisinde gerceklesir.

Denetleme:

Denetim merci Kahramanmarag Biiyiiksehir Belediyesinin koordinasyonunda ve Kahramanmarag
Biiyiiksehir Belediyesinden, Kahramanmaras Sevim Sirik¢i Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesinden,
Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Geleneksel El Sanatlari
Boliimiinden, Kahramanmaras Suzan ve Abdulhdkim Bilgili Halk Egitim Merkezinden konusunda uzman birer tiye
olmak tizere toplam 4 kisiden olusur. Denetimler, yilda bir kere diizenli ve gerekli goriilen durumlar ile sikayet
tizerine her zaman yapilir.

Uriin iiretim metodu ve ayirt edici 6zeliklerine uygun olarak 6zellikle asagidaki esaslara gore denetlenir:

Uriiniin sim ipi veya altin sirma ile islenmesi.
Nakisin dogru teknikle islenmesi.

Karton kesme islemi.

Kumaslarin uygun olmast.

Ust simin piiriizsiiz islenmesi.

Alt kartonun temizlenmis olmasi.

Utii yapilma ve islemenin saklanma sekli.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman gergek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitir.



