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iizerinde yer alir. Uriiniin ambalaj1 iizerinde kullanilamadiginda, Ankara
Sof Kumasi ibaresi ve mahreg isareti amblemi, isletmede kolayca
goriilecek sekilde bulundurulur.

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Ankara Sof Kumasi; cografi isaret olarak 802 sayi ile tescilli Ankara Tiftiginden olusan ipligin dokunmasiyla
cografi sinirda iiretilen dokumadir. Yumusak ve parlak yiizeylidir. Tiftik lifi hafif, ince ve her tiirlii dokumaya
elverisli olan bir iplik tiirii olmasina karsin dayanikli bir yaprya sahiptir. Ayrica tiftigin serin tutmasi, az burusmasi,
hafif olmasi1 ve nemden koruma 6zelligi nedeniyle Ankara Sof Kumas1 elbise kumasi, triko, sal, atki, ddsemelik
kumas ve battaniye yapiminda kullanilir.

Ankara Sof Kumasi sadece tiftikten elde edilen kumasin incelik ve kalinlik durumuna gére 24-30 arasinda
numarali ipliklerle iretilir. Genellikle ince olmasina ragmen “kalin sof” olarak adlandirilan bir tiirii de mevcuttur.

Ankara Sof Kumasinin cografi sinirda “mevigli”, “hareli”, “muhayyer”, “ince’ ve ‘kalin’ adlariyla anilan ¢esitleri
vardir.

Sof kumasinin dokunmasi, boyanmasi ve cenderelemesi agamalarina “sofculuk™ denir. Giliniimiizde oldugu
gibi gegmiste de tiftik ipligi kumas haline gelinceye kadar yuyucu, boyaci, perdahgt ya da cendereci olarak
adlandirilan dort ayr1 esnaf grubunun elinden gegerdi.

Ankara Sof Kumasinin boyama islemi kdk boya ile gerceklestirilir. Dokumalarda tavsankani, agik sarabi,
acik yesil, nefti yesil, siyah, giilglini pembe gibi renkler kullanilir.

Kaba, orta ve ince olarak dokunmus Ankara Sof Kumasinin bazi 6zellikleri Tablo 1.’de verilmistir.

Tablo 1. Ankara Sof Kumas: tiir ve dzellikleri

Ozellik Ince sof kumast Orta sof kumasi Kaba sof kumas1
Cozgii sikligr (adet / 5 cm) 60 - 70 100 - 110 150 - 160
Atk1 sikligr (adet /5 cm) 80-95

Kumas eni (cm) 30-75

Kumas boyu (m) 5-10

Cografi sinirda uzun bir gegmise sahip olan Ankara Sof Kumasi cografi siirin tarihi ve kiiltiiriinde 6nemli
bir yere sahiptir. Ipek Yolu, Halep-Sam Yolu ve Antalya Limanindan Iskenderiye Yoluyla Arabistan'a sevk edildigi
giimriik kayitlarinda bulunur. Uretiminde, cografi isaret olarak 802 say1 ile tescilli Ankara Tiftigi kullanilir. Bu
sebeplerle cografi sinir ile {in bagi bulunan Ankara Sof Kumaginin tiim iiretim asamalari, cografi sinirda gergeklesir.

Uretim Metodu:

Ankara Sof Kumaginin {iretiminde, cografi isaret olarak 802 sayi ile tescilli Ankara Tiftiginden elde edilen
iplik kullanilmakta olup iiretim asamalarina asagida yer verilmektedir.

Ankara Sof Kumas! tiretiminde dokuma tezgahi olarak 2 ayakli ve 2 ¢ergeveli kamgili tezgah kullanilir. En
az iki ¢ergeveye sahip olmasi gereken kamgili tezgahlarda ¢ergeve sayilart farklilik gosterir. Her bir ger¢evenin
hareketi ayaga (pedala) baglidir. Kamgcili tezgahlar, ¢6zgii levendi, yan tahtalar, dokuma tarag ve giicii
¢ergevelerinden olusur.



Lif Egirme / Biikme Aletleri: Giiniimiizde iplik {iretimi fabrikalardaki modern makinelerde yapilir. Ancak
kirsal alanlarda elde egirme ve biikme ile iplik iiretimine rastlanir. Iplik egirme aletleri; fengere, fengire, dreke, tesi,
ig, mingirdek ve kirman gibi adlarla anilir. Kirsal yorelerde halen elde egirme ve biikme ile iplik iiretimine rastlanir.
Sof dokumaciliginda iplik en 6nemli gereg olup, iiriine ayirt edici 6zelligini kazandiran en 6nemli faktordiir.

Tiftigin iplik haline getirilmesi:

Ankara Tiftigi bir gece suda bekletilir. Ertesi giin kirli suyu siiziiliip tokaglama ydntemiyle herhangi bir
sabun, deterjan, soda vb. madde kullanilmadan dere suyunda yikanir. Bu iglem su temiz olana kadar devam eder. Su
berraklaginca Ankara Tiftigi durulanip fazla suyunun akmasi i¢in guvala koyulur ve sabaha kadar beton iizerinde
bekletilir. Sabah ¢uvaldan ¢ikarilan Ankara Tiftiklerinin kurumasi igin tel veya iplere takilir. Kuruyan Ankara
Tiftikleri beton {izerine serilerek bir degnek yardimiyla {izerine vurularak kabartilir. Son asamada demir ince
taraktan gecirilerek kirman adi verilen lif biikkme aletinde egirmeye hazir hale getirilir. Biikiilen Ankara Tiftigi iplik
cikrik yardimiyla ¢ile haline getirilir. Cile haline getirilen ipliklerin dokuma tezgéhlarinda kirilmadan rahat
dokunabilmesi i¢in tiiylerinden arindirilmasi igin kazana su eklenir ve 60 °C’lik suya ¢ile iplikler atilip 5 -10 dakika
bekletilir. Sicak olan iplikler cenderenin i¢ine yerlestirilir ve 10 dakika sonra cendere agilip ipler alinir.

Ipligin boyanmasi:

Cendereden cikarilan iplikler hazirlandiktan sonra renklendirme islemine gegilir. Iplikleri renklendirme
isleminde kok boya islemi uygulanir. Renk materyali olarak ¢am, mese, ceviz kabugu ve nargicegi kullanilir.
Ortalama 1 kg renk materyali iizerine 10 litre su ilave edilir ve 1 saat kaynatilip sogumaya birakilir. Su sicakligt
ortalama 60 °C’ye diistiigiinde iplik, renklendirilmek iizere suyun igerisine atilip 1 saat bekletilir. Ardindan renkli
iplik mese kiillii zeytinyagli sabun ile yikanir ve durulanir. Son durulama suyuna 1 litreye 250 ml beyaz sirke
eklenerek renk sabitlenir.

Ipliklerin sarilmast:

Renklendirilen iplikler veya renklendirmeden dogal halinde olan iplikler ¢ikriga takilip bilylik makaralara
sarilir. Karsilikli uzun tahta cubuk iizerine gergin bir sekilde takilir. Iplerin aralar1 acilip birbirilerine degmemesi
saglanir. Biiyiik bir kaba 200 ml su ve 20 g ¢iris konulup karistirilarak koyu kivamda ¢irigli su hazirlanir. Firga ile
gergin olan iplerin iizerine siiriiliir. Ipler kurumaya birakilir. Kuruyan iplikler yavas ve dikkatli bir sekilde biiyiik
bobine tekrar sarilir. Masura sarma makinesine biiyiik bobinlerde getirilen iplikler kii¢iik masuralara sarilir ve ¢dzgii
icin ipler hazir hale getirilir.

Dokuma iglemi:

Cozgii ipleri hazirlanir, giicii ve tarak olmak tizere iki sekilde taharlanir. Atki iplikleri hazirlanip masura adi
verilen makaralara sarilir. “Agizlik agma” denen ve ¢6zgi ipliklerinin yukart kaldirilmasiyla ¢ozgiileri iki guruba
ayrilip ¢ozgii ipliginin mekigin i¢inden gegebilecegi kadar bosluk olusturulur. Atki atma islemi yapilarak ¢dzgii ve
atki ipliklerinin baglanti yapmasi saglanir. Cozgii ipliklerinin arasina yerlestirilen atki ipligi, tefe vurma iglemiyle
dokuma tarag tarafindan kumasin olustugu cizgiye dogru itilerek sikistirilir. Atilan her atkiyla kumas ¢izgisi
dokuma taragina yaklasir ve mekigin gegebilmesi i¢in agizlik agis1 daralir.

Dokunduktan sonra tezgahtan alinan sof kumaslar, tiiylerinin azaltilmasi ve iitiileme yapmasi i¢in cendere
islemine tabi tutulur. Kumas, ¢iristen arindirtlmasi amactyla soguk su dolu legene bir gece bekletilir. Ertesi giin stk
sik cirisler gidene kadar suyu degistirilir. Durulama isleminden sonra kumag cendere taban ebatlarma uygun
plakalara sarilir. Kumas tekrar kaynayan suyun igerisine yerlestirilip 30 dakika kaynatilir. Kumaslar sicak sudan
¢ikarilip cenderenin igine birakilip bir glin boyunca bekletilir. Cendereden alinip plakadan ¢ikarilan kumas sanayi
tipi iitlide 1 saat boyunca kumas akic1 ve yumusak hale gelinceye kadar {itiilenir. Kumasa renklendirme islemi
yapilacak ise bu agamada renklendirme islemine ge¢ilir. Kumaglar1 renklendirme islemi kokboyama yontemi ile
yapilir. Elde edilmek istenen renge gore cam, mese, ceviz kabugu, sogan kabugu ve nargicegi kullanilir. Ortalama 1
kg renk verecek bitki lizerine 10 litre su ilave edilip 1 saat boyunca kaynatilip siiziilerek renkli su sogumaya birakilir.
Sicaklik ortalama 60 °C’ye diistiigiinde kumas renkli suyun igine atilip 1 saat bekletilir. Ardindan suyun i¢inden
¢ikarilan renkli kumag durulanir. Ankara Sof Kumasinin yapisi bozulmamast igin zeytinyagli mese kiillii zeytinyagl
sabunla yikanir, durulanir ve beyaz sirke ile renk sabitlenir. Ankara Sofunun iiretimi tamamlanir ve top kumas haline
getirilerek muhafaza edilir.



Cografi Simir icerisinde Gerceklesmesi Gereken Uretim, isleme ve Diger islemler:

Ankara Sof Kumas1, cografi sinirda koklii bir gegmise sahiptir. Cografi sinirin kiiltiir ve ekonomisinde 6nemli
bir yeri vardir. Uretiminde, cografi isaret olarak 802 sayi ile tescilli Ankara Tiftigi kullanilir. Bu sebeplerle cografi
sinir ile iin bag1 bulunan Ankara Sof Kumasinin tiim iiretim asamalar1, cografi sinirda gergeklesir.

Denetleme:

Denetimler Ankara Valiliginin koordinasyonunda; Ankara Valiligi, Ankara Hac1 Bayram Veli Universitesi
Sanat ve Tasarim Fakiiltesi Geleneksel Tiirk Sanatlart Boliimii, Tiftik ve Sof Aragtirma Gelistirme Dernegi, Tiftik
ve Yapagi Tarim Satis Kooperatifleri Birligi ve Ankara Ticaret Odasindan {iriin konusunda uzman birer kisinin
katilimiyla 5 kisiden olugan denetim mercii tarafindan yapilir. Denetimler diizenli olarak yilda bir defa, ayrica gerek
goriilmesi veya sikdyet halinde ise her zaman gerceklestirilir.

Denetime esas kriterler agagidaki gibidir.

o Ozellikle cografi isaret olarak 802 sayi ile tescilli Ankara Tiftigi olmak iizere iiretimde kullanilan
malzemelerin uygunlugu.

o Uretim metoduna uygunluk.

e Ankara Sof Kumasi ibaresinin ve mahreg isareti ambleminin kullaniminin uygunlugu.

Denetim mercii, kamu kuruluslarindan veya 6zel kuruluslardan veya bunlarda gorevli uzman ger¢ek veya
tiizel kisilerden denetimin gerceklestirilmesi sirasinda faydalanabilir veya hizmet satin alabilir. Tescil ettiren,
haklarin korunmasinda hukuki siiregleri yiiriitiir.



